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TIG-keevitusel keskendutakse taielikult
keevisdbmbluse kdrgele kvaliteedile.

Kompromissitult stabiilne kaar on sama vajalik,

kui lai valik keevitussiusteemi funktsioone.

Artis 170/210 seadmepdlvkond saavutab selle tasakaalupunkti suurepéaraselt ja
Uhendab mdélemad kompaktses ja tugevas seadmes: vaatamata kaeparasele disainile
ja alla kimnekilosele kaalule pakub see koiki olulisi reguleerimisvéimalusi, mida

muidu leidub vaid suurematel professionaalsetel TIG-seadmetel. Meie pohirdhk oli
sellel, et keevitussiisteem kasutaks sisendpinget parimal véimalikul viisil. See muudab
Artise mitte ainult energiatdhusaks, vaid ka darmiselt tookindlaks ja tootlikuks, mis
loppkokkuvodttes suurendab teie keevituskogemuse rohkem nauditavaks!




40% sisselllitamise
aeg maksimaalsel
valjundvdimsusel

30% vorgupinge
tolerants maksimaalsel
valjundvdimsusel

96V-265V
Vorgupinge

Olulisemad punktid

9,8 kg

IP23 kaitse

Multivoltage

TIG keevituspodleti
lisavarustuses LED-iga

Neli minutit keevitamist ilma vaheajata,
olenevalt mudelist 170 v6i 210 ampriga

Tohutu eelis, eriti ebastabiilse toitepinge puhul:
invertertehnoloogia suudab optimaalselt kompenseerida
pingekdikumisi voi liiga madalat sisendpinget, nii et
maksimaalne valjundvdéimsus on alati tagatud.

Vooluallika suur ribalaius muudab Artis 170/210
Uhilduvaks peaaegu koigi elektrivorkudega kogu
maailmas.

— Uuendatav USB kaudu

— Generaatoriga tUhilduv

— Valikusse sobivad
jalgkaugjuhtimispuldid

— Koérgsagedusslude

— 40% sisselllitamise aeg
maksimaalsel valjundvéimsusel



Loogili

Iga keevisOmblusega

Nutikas keevitamine

Digitaalne resonants intelligentsus
reageerib optimaalselt
pingekdikumistele, tagades sellega

kompromissitult stabiilse kaare.




Energiasaastlik,
vastupidav ja tookindel

Standardne filter

Varustame oma seadmed korduvkasutatava
tolmu/mustuse filtriga ja tagame nii, et
seadmete sees olevad toitekomponendid
jdavad mustusest puhtaks.

FPP — Fronius Power Plug

(Froniuse toitepistik) .

Keevitusslsteemi tagakiljel asuva veekindla
lukustatava seadmepistiku abil saate hélpsalt
ja kiiresti vahetada toitejuhet/pistikut olenevalt
sellest, kus seda kasutate.

TMC — TIG Multi Connector
(TIG KiiriUhendus)

Valisseadmete, nagu erifunktsioonidega
keevituspéleti (Up/Down, potentsiomeeter)
vOi kaugjuhtimispuldi terviklik Ghendus loob
kasutajatele tootelilesed eelised.

Tugev, kerge

ja funktsionaalne

Funktsioonihoidik on keevitusslisteemi konstruktsiooni
keskne element. See hoiab kdiki komponente paigal.
Nagu korpus, on see valmistatud vastupidavast plastikust
ja testitud mehaanilise pinge suhtes, mis Uletab normi.

See tagab Uheaegselt parima vdimaliku vastupidavuse ja
vaikese kaalu.
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Hasti labimoe¢
tOOPO

Tehnoloogiast

pakatav Artis

avaldab endiselt

muljet oma

praktilise
toopdhimaottega,

millel on lihtne

vajutatav

poordvalits ning

selge, valgustatud

funktsioonide

ekraan.

Teie

keevituspotentsiaal

fookuses

Artise sees olev
keerukas tehnoloogia

tagab, et saate taielikult Lihtne ja intuitiivne Optimaalselt
keskenduda oma stabiilse kasutamine kaitstud
kaarega keevisbmblusele o }
sltumata pinge parameetrite kiireks tanu tahapoole
SO ping seadistamiseks nihutatud juhtalale

kéikumisest.



Vajutatav pdordvalits

funktsioonikdvera olulisemate
keevitusparameetrite
seadistamiseks

Gaasi testimise nupp

gaasivoolu kontrollimiseks
ja voolikupaketi
labipuhumiseks parast
pikemat seisakut

Keevitusprotsessi Keevitusprotsessi Individuaalselt
seadistusnupp olekunait seadistatav

2-taktiline, 4-taktiline ja 2-taktilise, 4-taktilise ja taustamenliUs arvukalt
elektroodi reziim elektroodi reziimi jaoks seadistusvalikuid







400V
kaitselulitus

See hoiab &ra kahju,
kui seade on Uhendatud
liiga korge pingega.

PFC — Power Factor
Correction (vbimsusteguri

korrigeerimine)

See tagab sinusoidse
voolutarbimise ja kasutab

seega olemasolevat véimsust
tohusalt: Elektrivorgust voetakse
voolu ainult nii palju kui vaja.

See saastab energiat, pakub
pikemate toitekaablite kasutamise
véimalust, parandab generaatori
sobivust ja véimaldab kasutada
kérgemaid keevitusvoolusid —
ilma automaatkaitselulitit valja
Lilitamata.

Time Shutdown/
ootereziim

Maaratud aja moodudes lulitub
toiteplokk valja. Seade laheb
ootereziimi, et vahendada
energiatarbimist selle aja
jooksul miinimumini.

Vaiksem
energiatarbimine

Tanu taiustatud véimsusmooduli
struktuurile ja voimsusteguri
korrigeerimise tehnoloogiale
kasutab Artis 170/210 kuni

40% vahem sisendvdimsust

kui vérreldavad konkureerivad
seadmed — sama

valjundvdimsusega.
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Gaasi eelvoolu aeg /

gaasi jarelvoolu aeg

automaatselt ja kasitsi

Keevitusstisteem, mis métleb ise: olenevalt
seadistatud keevitusvoolust arvutab

Artis automaatselt valja gaasi optimaalse
jarelvooluaja kestuse. See parandab
keevisombluse ja volframelektroodi
gaasikaitset.

Pssstikureziim VALJAS:
automaatne

valjalulitumine

Kui keevitusprotsess on l6ppenud, lilitub
keevitusvool automaatselt vélja parast
keevituskaare pikkuse sihiparast muutmist.

TAC-funktsioon annab kuni

50% ajasaastu materjalide

traageldamisel

Keevisvann pannakse impulssvooludega
vibreerima. See hélbustab komponentide
punktimist ja lUhendab sellele kuluvat
aega. Punktikohtades tekib vaid vahesel
méaéaral voi Uldse mitte varvimuutusi.

PTD — Puls/TAC-Display
- impulsi/TAC

funktsioonikdvera kuvamine

TIG impulsi funktsioon:

Keevitamine isegi 6hukese

lehtmetalli paksuse juures

TIG-impulsskeevitust kasutatakse eelkodige
sundasendites voi eriti 6hukeste materjalide
keevitamisel. Impulsside seadistusvahemik
on 1 kuni 990 Hz.

Puutega
- eiie o a A T ———
kdérgsagedussuude = o

Naiteks kui komponentide piiratud
juurdepaasetavus nduab pdletite kasutamist
ilma poleti paastikuta, on vajalik puutega
kérgsagedussliide. Masin tuvastab, kui
té6deldavat detaili puudutatakse ja —
parast kindlaksmaaratud ajavahemikku —
sUiGtab kaare tapselt soovitud kohas.

Erinevate U
toovdimalustega ;

TIG keevituspdleti

Saate laiendada juhtpaneeli
funktsioonikdverat lisades kaks tdiendavat
parameetrit ,Pulse" ja ,TAC".

Séltuvalt teie ndudmistest on teile saadaval
meie standardse, Up/Down funktsiooni,
pika paastiku voi potentsiomeetriga TIG
keevituspdletid.

Punkt- ja
intervallkeevitus:

(O

Punktimisreziimiga saate maérata keevispunktid

korduvad keevisliited

kindlate ajavahemike jarel. Vabalt reguleeritava
intervallpausi ajaga saate seda jatkata ka
intervallkeevitusena.



vool I,

Madaldatud voolu
kasutatakse ainult
L-taktilise TIG-keevituse
jaoks. See voimaldab teil
keevitusprotsessi ajal
pdhivoolu vastavalt soovile
vahendada voi suurendada.

Kui peate keevitamise
ajal lisametalli vahetama,
saate madaldatud voolule
lisada kaldeaja.

Madaldatud voolu saab
seadistada kuni 200%
pdhivoolust, naiteks kui
traagelduspunkt tuleb
Ule keevitada.

Slope Slope
(Kallak) 1 (Kallak) 2
Madaldatud

vool

Olenevalt seadistatud
madaldatud voolust
voib kasutada Up- voi
Down-Slope'i.

Madaldatud vool kuni
200% podhivoolust.

Madaldatud

A

"



keevitusfunktsioonid




Taius

Elektroodiga impulsskeevitus

Elektroodi impulssreziim véimaldab
paremaid keevitusomadusi ebamugavates
asendites ja suuremat 6huvahe
sildamisvoimet. See sobib ideaalselt alt
Ules vertikaaldmbluste keevitamiseks.

HotStart funktsioon

keevituskaare

suutamisel

Elektroodi hélpsamaks
stltamiseks suurendatakse voolu
keevitusslisteemi sttitamisel
sekundi murdosa jooksul.

CEL-elektroodid

Optimaalne karakteristik CEL-
elektroodidega keevitamiseks. See nduab

suuremat tuhikaigupinget voi stittevoimsust.

likud

suuteomadused

— Ei mingit kleepumist

— Ei teki keevituskaare

katkemist

Elektroodiga
impulsskeevitus

DUnaamika

Kui aluseliste elektroodidega
keevitatakse madala vooluga
(alakoormusega), tekib kinnijagamisoht.
Selle valistamiseks suurendatakse
voolu veidi enne Kinnijadmist sekundi
murdosa jooksul. Elektrood péleb lahti,
kinnijagadmine on arahoitud.

Anti-Stick

Luhise tekkimisel (elektrood jaab
elektroodkeevitamise ajal kinni) katkeb
keevitusvool. See hoiab ara elektroodi
Ulekuumenemise ja suuremate
keevisdmbluste defektide ilmnemise.

Tanu peene lainega dmbluse

véalimusele sobib elektroodi

impulssreziim ka visuaalset

ilu ndudvate 6mbluste jaoks.
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Tehnilised andmed

s e
A 170/NP Artis 170/XT*/NP
1x230V 1x120V 1x230V
-30 %/+15 % -20 %/+15 % -30 %/+15 %

Maksimaalne

2,7 kVA 1,75 kVA 27 kVA
primaarahela voimsus 7 75 7
(100% DC) (140 ATIG)  (10OATIG) (140 A TIG)
0,99

Keevitusvool TIG 10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40% TP 170 A 140 A 170 A
60% TP 155 A 120 A 155 A
100% TP 140 A 100 A 140 A

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40% TP 150 A 100 A 150 A
60% TP 120 A 90 A 120 A
100% TP 110 A 80 A 110 A
Tuhikdigupinge
\Y
(impulss) TIG &
Tihikdigupinge
! guping 97V
(impulss) elektrood
Valjundpingevahemik
10,4—16,8 V
TIG 0i4-168
Valjundpi hemik
Aljun plr.1geva emi 20,4-26,0 V
elektroodiga
Kaitseaste IP 23

Mootmed p x L x k

435 x 160 X 310 mm
9,8 kg (21,6 lb) 9,9 kg (21,8 Lb)
Vastavusmark CE CE/CSA

Ohutussiimbolid S

Garantii
aktiveerimine

teie keevitussusteemill

Kasutage Froniuse kolmeaastast tootjagarantid.
Rohkem infot veebilehel https:/warranty.fronius.com/

Lisateavet Artis 170/210 kohta

leiate siit:
https://www.fronius.com/artis

aastat
téielik garantii

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B

Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP
Vorgupinge U1 1x230V 1x120V 1x230V
Vorgupinge tolerants -30 %/+15 % 20 %/+15 %  -30 %/+15 %

Vérgukaitse (passiivne) 16 A 20 A 16 A

Maksimaalne

primaarahela véi 3.1 kVA 1,75 kVA 3,1 kVA
(100% DC) (160 A TIG) (100 A TIG) (160 A TIG)

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

210 A 170 A 210 A
185 A 130 A 185 A
100% TP 160 A 100 A 160 A

keevitusvool, elektrood 10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
40% TP 180 A 120 A 180 A

60% TP 150 A 100 A 150 A

100% TP 120 A 90 A 120 A

Tuhikdigupinge
V
(impulss) TIG &

Tiihikdigupinge

\Y
(impulss) elektrood o7
Valjundpingevahemik
HoATIBAY
Valjundpingevahemik
20,4—272 V
elektroodiga 427

Mo66tmed p x L x k 435 % 160 x 310 mm

9,9 kg (21,8 lb)

Ohutussiimbolid S
*XT, endine MV (multipinge)
¢

Unleash your

welding potential

Soovime oma klientide keevituspotentsiaali realiseerida:

see on meie missioon! Kaarkeevituse innovaatorina ja
robotkeevituse tUlemaailmse liidrina loome téiustatud ja
kasumlikke keevituslahendusi, mis on inspireeritud meie
sadstvast motteviisist. Meil on klientidega enamasti pikaajalised
suhted. Me tunneme teie valjakutseid ja vaatenurki ning oleme
tanu lUle maailma toimivale kohapealsele teenindusele alati

teie ldhedal. Me kuulame ja mbistame ning seelabi kujundame

O kogu keevitustddstuse motteviisi. Meie eelis seisneb selles, et

Uhendame oma klientide teadmised meie enda oskusteabega,
mis aitab koigil realiseerida oma téieliku keevituspotentsiaali.

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

Tekst ja joonised on korrektsed vastavalt triikkiandmise ajal saadavalolevale informatsioonile. Jatame endale diguse muudatusteks.

Koik andmed on vaatamata pohjalikule té6tlusele garantiita — vastutus on valistatud. Autoridigus © 2024 Fronius™. K&ik digused on kaitstud.
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