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Upute za upotrebu

TTB 80 G, TTB 160 G, TTB 220 G
TTB 300 W

THP 120 G SH, THP 150 G SH
THP 180 G SH

THP 300 W SH
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Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).
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Sigurnost

Sigurnost

Opasnost uslijed nepravilnog rukovanja i neispravno izvedenih radova.

Posljedica mogu biti teSke ozljede i materijalna Steta.

» Sve radove i funkcije opisane u ovom dokumentu smije obavljati samo educirano
struéno osoblje.

» S razumijevanjem procitajte ovaj dokument.

» S razumijevanjem procitajte ove upute za upotrebu komponenti sustava, a posebno
sigurnosne propise.

Opasnost od elektricne struje i ispadanja zicane elektrode.

Posljedica mogu biti teSke ozljede i materijalna Steta.

» Prije poCetka rada iskljuCite sve uklju¢ene komponente sustava i odvojite ih od struj-
ne mreze.

» Osigurajte uklju¢ene komponente sustava od ponovnog ukljucivanja.

Opasnost od elektricne struje zbog neispravnih komponenti sustava i nepravilne

upotrebe.

Posljedica mogu biti teSke ozljede i materijalna Steta.

» Svi kabeli, vodovi i paketi crijeva uvijek moraju biti ¢vrsto pri€vrs¢eni, neosteceni,
ispravno izolirani i prikladnih dimenzija.

Opasnost od curenja rashladnog sredstva zbog nezatvorenih crijeva za rashladno

sredstvo.

Posljedica mogu biti opasnost od klizanja i materijalna Steta.

» Crijeva za rashladno sredstvo vodom hladenog gorionika za zavarivanje uvijek zat-
varajte plasti¢nim ¢epom ugradenim na crijeva ako su ona odvojena od rashladnog
uredaja ili sustava za dodavanje Zice.

/\ OPREZ!

Opasnost uslijed rada s vru¢éim komponentama gorionika za zavarivanje i vruéim

rashladnim sredstvom.

Posljedica mogu biti teSke opekline.

» Prije poCetka svih radova opisanih u ovom dokumentu ostavite da se sve kompo-
nente gorionika za zavarivanje i rashladno sredstvo ohlade na sobnu temperaturu
(+25 °C [ +77 °F).




/\ OPREZ!

Opasnost uslijed rada vodom hladenih gorionika za zavarivanje bez rashladnog

sredstva.

Posljedica moze biti materijalna Steta.

» Vodom hladeni gorionik za zavarivanje nikada ne stavljajte u pogon bez rashladnog
sredstva.

» Tijekom zavarivanja treba osigurati da je protok rashladnog sredstva ispravan — u
tom se slu€aju u spremniku za rashladno sredstvo rashladnog uredaja vidi ispravan
povratni tok rashladnog sredstva.

» Proizvodac nije odgovoran za Stetu koja moze nastati uslijed nepostivanja gore na-
vedenih toCaka; prestaju vrijediti svi jamstveni zahtjevi.

Propisna primje- Ruéni gorionik za zavarivanje za TIG namijenjen je isklju€ivo za zavarivanje TIG postup-
na kom i lemljenje TIG postupkom pri ru¢nim primjenama.
Svaki drugadiji ili Siri oblik primjene smatra se nepropisnim. Proizvoda¢ ne snosi odgo-
vornost za tako nastale Stete.

Propisna primjena obuhvacéa i slijedece:
- pridrzavanje svih napomena iz uputa za upotrebu
- pravilno provodenje inspekcijskih radova i radova na odrZzavanju.



Varijante gorionika za zavarivanje

Dostupne varijan-
te gorionika za
zavarivanje

(1)

Standardno sucelje

Pritiskanje tipke natrag:

a) ako se VF paljenje aktivira na izvoru struje, aktivira se postupak paljenja

b) ako se na izvoru struje aktivira paljenje putem dodira, napon zavarivanja
primjenjuje se na volframovu elektrodu. Postupak zavarivanja zapog€inje do-
dirivanjem izratka

Pritiskanje tipke naprijed tijekom zavarivanja:

a) tijekom zavarivanja, u 4-taktnom pogonu meduopadanje se aktivira pritiskom
i drzanjem tipke. Ova je funkcija dostupna samo ako je na izvoru struje nam-
jeStena padajuca struja I

(2)

Suéelje potenciometra

Pritiskanje tipke Start (Pokreni):

a) ako se VF paljenje aktivira na izvoru struje, aktivira se postupak paljenja

b) ako se na izvoru struje aktivira paljenje putem dodira, napon zavarivanja
primjenjuje se na volframovu elektrodu. Postupak zavarivanja zapocinje do-
dirivanjem izratka

Potenciometar:
a) za namjestanje struje zavarivanja

&)

Bez tipke gorionika

(4)

Standardno sucelje s produzetkom tipke gorionika
Pritiskanje tipke natrag:




a) ako se VF paljenje aktivira na izvoru struje, aktivira se postupak paljenja

b) ako se na izvoru struje aktivira paljenje putem dodira, napon zavarivanja
primjenjuje se na volframovu elektrodu. Postupak zavarivanja zapocinje do-
dirivanjem izratka

Pritiskanje tipke naprijed tijekom zavarivanja:

a) tijekom zavarivanja, u 4-taktnom pogonu meduopadanje se aktivira pritiskom
i drzanjem tipke. Ova je funkcija dostupna samo ako je na izvoru struje nam-
jeStena padajuca struja I

()

Up-Down sucelje (nije prikazano)

Gorionik za zavarivanje isporucuje se iz tvornice s Up-Down suceljem. Podrob-
nije informacije o tome potrazite u odjeljku Funkcije Up/Down gorionika za za-
varivanje od stranice 8.




Funkcije Up/Down gorionika za zavarivanje

Upravljacki ele-
menti Up/Down-
gorionika za za-
varivanje

()

(1) Tipka Start (Pokreni)

tipkom se aktiviraju sljedeée funkcije:

a) ako se VF paljenje aktivira na izvoru struje, postupak paljenja aktivira se pri-
tiskanjem tipke

b) ako se na izvoru struje aktivira paljenje putem dodira, napon zavarivanja
primjenjuje se na volframovu elektrodu pritiskanjem tipke. Postupak zavari-
vanja zapocinje dodirivanjem izratka

c) tijekom zavarivanja, u 4-taktnom pogonu meduopadanje se aktivira pritiskom
i drzanjem tipke. Ova je funkcija dostupna samo ako je na izvoru struje nam-
jeStena padajuca struja I

(2) Tipka ,,Up/Down” (Gore/Dolje)
za izmjenu snage zavarivanja

Opis funkcija Up/ Promjena snage zavarivanja:
Down-gorionika 1
za zavarivanje




Meduopadanje:

Za vrijeme meduopadanja pritisnite tipku
prema naprijed i drzite




Montaza potrosnih dijelova

Montaza po-
trosnih dijelova
sustava A s utak-
nutom mlaznicom
za plin

10

/\ OPREZ!

Opasnost od ostecéenja uslijed prevelikog momenta privlaéenja na fiksnoj presvla-
ci (1) ili rasprsivacu za plin (2).

Posljedica moze biti oSteéenje navoja.

» Samo lagano pritegnite fiksnu presvlaku (1) ili rasprSivac za plin (2).

* Zamijenijivi gumeni brtveni prsten samo za sustav TTB 220 G/A
> Ovisno o izvedbi gorionika za zavarivanje, umjesto fiksne presvlake (1) moze se
upotrebljavati rasprsivac za plin (2)
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/\ OPREZ!

Opasnost od ostecéenja uslijed prevelikog momenta privlaéenja na poklopcu gorio-

nika.

Posljedica moze biti oSteéenje navoja.

» Pritegnite poklopac gorionika samo toliko ¢vrsto da se volframova elektroda ne
moze pomaknuti ruéno.

4

Pri¢vrstite poklopac gorionika




Montaza po-
trosnih dijelova
sustava P s uvije-  opasnost od osteéenja uslijed prevelikog momenta priviaéenja na fiksnoj presvla-
nom mlaznicom ci (1) ili rasprsivaéu za plin (2).
za plin Posliedica moZe biti osteéenje navoja.

» Samo lagano pritegnite fiksnu presvlaku (1) ili rasprSivac za plin (2).

/\ OPREZ!

* Zamjenijivi gumeni brtveni prsten samo za sustav TTB 220 G/P
> Ovisno o izvedbi gorionika za zavarivanje, umjesto fiksne presvlake (1) moze se
upotrebljavati rasprsivac za plin (2)
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/\ OPREZ!

Opasnost od osteéenja uslijed prevelikog momenta privlaéenja na poklopcu gorio-

nika.

Posljedica moze biti oSteéenje navoja.

» Pritegnite poklopac gorionika samo toliko ¢vrsto da se volframova elektroda ne
moze pomaknuti ru¢no.

Pri¢vrstite poklopac gorionika
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Montaza tijela gorionika, prikljucivanje gorionika za
zavarivanje

Montaza tijela go-
rionika

12

NAPOMENA!

Opasnost od ostec¢enja O-prstena na tijelu gorionika.
Ostecéeni O-prsten na tijelu gorionika moze kontaminirati zastitni plin i tako moze nastati
neispravno zavareni Sav.

» Prije svakog stavljanja u pogon provjerite je li O-prsten na tijelu gorionika neostecéen.

|I| * podmazite O-prsten na tijelu gorionika
2

Blokirnu napravu gurnite zajedno s tijelom gorionika do kraja prema natrag i istodobno okrenite tijelo gorionika
za 180°



/\ OPREZ!

Opasnost zbog neispravno montiranog tijela gorionika.

Posljedica moZe biti materijalna Steta.

» Provjerite je li blokirna naprava u prednjem poloZaju nakon montaZze tijela gorionika
— tek tada je tijelo gorionika ispravno montirano i zaklju¢ano.

13



Prikljucivanje go-
rionika za zavari-
vanje

Okretanje tijela
gorionika

14

NAPOMENA!

Rizik uslijed oSteéenog O-prstena na priklju¢ku gorionika za zavarivanje.

Ostecéeni O-prsten na priklju€ku gorionika za zavarivanje moze prouzrociti onecis¢enje

zastitnog plina i tako moZe nastati neispravno zavareni Sav.

» Prije svakog stavljanja u pogon provjerite je li O-prsten na priklju¢ku gorionika za za-
varivanje neostecen.

* samo za vodom hladeni sustav za zavarivanje




Zamjena tijela gorionika plinom hladenog gorionika
za zavarivanje

Zamjena tijela go- Demontaza tijela gorionika:
rionika

E| Uklonite oneciS¢enja sa spojnog mjesta paketa crijeva
E| Uklonite oneciScenja sa spojnog mjesta tijela gorionika
[6] Postavite zastitnu kapicu na spojno mjesto tijela gorionika

15



16

Montaza tijela gorionika:

/\ OPREZ!

Opasnost zbog nekompatibilnih komponenti sustava.

Posljedica moze biti materijalna Steta.

» Povezujte samo tijela gorionika i pakete crijeva s istom vrstom hladenja.

» Plinom hladena tijela gorionika montirajte iskljucivo na plinom hladene pakete crije-
va.

NAPOMENA!

Opasnost od ostec¢enja O-prstena na tijelu gorionika.

Ostecéeni O-prsten na tijelu gorionika moze kontaminirati zastitni plin i tako moze nastati
neispravno zavareni Sav.

» Prije svakog stavljanja u pogon provjerite je li O-prsten na tijelu gorionika neostecen.

[1] * podmazZite O-prsten na tijelu gorionika
2

Blokirnu napravu gurnite zajedno s tijelom gorionika do kraja prema natrag i istodobno okrenite tijelo gorionika
za 180°



/\ OPREZ!

Opasnost zbog neispravno montiranog tijela gorionika.

Posljedica moZe biti materijalna Steta.

» Provjerite je li blokirna naprava u prednjem poloZaju nakon montaZze tijela gorionika
— tek tada je tijelo gorionika ispravno montirano i zaklju¢ano.

E Provedite postupak probnog zavarivanja i provjerite kvalitetu zavarenog Sava

17



Zamjena tijela gorionika na vodom hladenom gorio-
niku za zavarivanje

Automatsko
praznjenje gorio-

nika za zavari- Opasnost zbog ukljuéenog izvora struje pri automatskom praznjenju gorionika za
vanje i zamjena zavarivanje.

/\ OPREZ!

tijela gorionika Posljedica mozZe biti nenamjerno paljenje elektriénog luka.

» Slijedite upute za automatsko praznjenje gorionika za zavarivanje u uputama za
upotrebu rashladnog uredaja, u uputama za upotrebu izvora struje i na upravljackoj
ploci izvora struje.

» Tijekom radnji s tijelom gorionika opisanih u nastavku drzite udaljenost od predmeta
koji provode elektri¢nu struju od najmanje 1 m (39,37 in.).

Automatsko praznjenje gorionika za zavarivanje (na primjer, s CU 600t /MC) i de-
montaza tijela gorionika:

Ispraznite paket crijeva za gorionik za zavarivanje s pomoc¢u odgovarajucée funkcije
rashladnog uredaja

18



E| Uklonite oneciSc¢enja i ostatke rashladnog sredstva sa spojnog mjesta paketa crijeva
|E| Uklonite oneciSéenja i ostatke rashladnog sredstva sa spojnog mjesta tijela gorionika
Postavite zastitnu kapicu na spojno mjesto tijela gorionika

Montaza tijela gorionika:

/\ OPREZ!

Opasnost zbog nekompatibilnih komponenti sustava.

Posljedica moZe biti materijalna Steta.

» Povezujte samo tijela gorionika i pakete crijeva s istom vrstom hladenja.

» Montirajte vodom hladena tijela gorionika iskljuivo na vodom hladene pakete crije-
va.

NAPOMENA!

Opasnost od osteé¢enja O-prstena na tijelu gorionika.

Ostecéeni O-prsten na tijelu gorionika moze kontaminirati zastitni plin i tako moZze nastati
neispravno zavareni Sav.

» Prije svakog stavljanja u pogon provjerite je li O-prsten na tijelu gorionika neostecéen.

|I| * podmazite O-prsten na tijelu gorionika
2

19




Ruc¢no praznjenje
gorionika za za-

varivanje i zamje-
na tijela gorionika

20

Blokirnu napravu gurnite zajedno s tijelom gorionika do kraja prema natrag i istodobno okrenite tijelo gorionika
za 180°

4

_——————A ol

/\ OPREZ!

Opasnost zbog neispravno montiranog tijela gorionika.

Posljedica moZze biti materijalna Steta.

» Provjerite je li blokirna naprava u prednjem poloZaju nakon montaZze tijela gorionika
— tek tada je tijelo gorionika ispravno montirano i zaklju¢ano.

|E| Pritisnite tipku za provjeru plina na izvoru struje.

Zastitni plin strujat ¢e 30 sekundi.

E| Provjerite protok rashladnog sredstva:
u spremniku za rashladno sredstvo rashladnog uredaja mora biti vidljiv besprijekoran
povratni tok rashladnog sredstva.

Provedite postupak probnog zavarivanja i provjerite kvalitetu zavarenog Sava

Rucéno praznjenje gorionika za zavarivanje i demontaza tijela gorionika:
|I| Iskljucite izvor struje i odspojite od strujne mreze

|z| Pri¢ekajte fazu postupnog zaustavljanja rashladnog uredaja

E Zatvorite crijevo za dovod rashladnog sredstva na rashladnom uredaju



Ispusite crijevo za dovod rashladnog sredstva stlaéenim zrakom od maksimalno

4 bara (58,02 psi)

- tako da vecina rashladnog sredstva isteCe natrag u spremnik za rashladno
sredstvo

Uklonite oneciSc¢enja i ostatke rashladnog sredstva sa spojnog mjesta paketa crijeva
[9] Uklonite oneciscenja i ostatke rashladnog sredstva sa spojnog mjesta tijela gorionika
Postavite zastitnu kapicu na spojno mjesto tijela gorionika

21
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Montaza tijela gorionika:

/\ OPREZ!

Opasnost zbog nekompatibilnih komponenti sustava.

Posljedica moze biti materijalna Steta.

» Povezujte samo tijela gorionika i pakete crijeva s istom vrstom hladenja.

» Montirajte vodom hladena tijela gorionika isklju€ivo na vodom hladene pakete crije-
va.

NAPOMENA!

Opasnost od ostec¢enja O-prstena na tijelu gorionika.

Ostecéeni O-prsten na tijelu gorionika moze kontaminirati zastitni plin i tako moze nastati
neispravno zavareni Sav.

» Prije svakog stavljanja u pogon provjerite je li O-prsten na tijelu gorionika neostecen.

[1] * podmazZite O-prsten na tijelu gorionika
2

Blokirnu napravu gurnite zajedno s tijelom gorionika do kraja prema natrag i istodobno okrenite tijelo gorionika
za 180°



/\ OPREZ!

Opasnost zbog neispravno montiranog tijela gorionika.

Posljedica moZe biti materijalna Steta.

» Provjerite je li blokirna naprava u prednjem poloZaju nakon montaZze tijela gorionika
— tek tada je tijelo gorionika ispravno montirano i zaklju¢ano.

E| Spojite izvor struje na mrezu i ukljucite uredaj
E| Pritisnite tipku za provjeru plina na izvoru struje.

Zastitni plin strujat ¢e 30 sekundi.

Provjerite protok rashladnog sredstva:
u spremniku za rashladno sredstvo rashladnog uredaja mora biti vidljiv besprijekoran
povratni tok rashladnog sredstva.

Provedite postupak probnog zavarivanja i provjerite kvalitetu zavarenog Sava

23




Njega, odrzavanje i odlaganje

Zabrane

24



Odrzavanje prili- - Provjerite potroSne dijelove, zamijenite neispravne potro$ne dijelove

kom svakog - Uklonite prskotine od zavarivanja s mlaznice za plin
stavljanja u po-
gon Dodatno, prilikom svakog stavljanja u pogon, kod vodom hladenih gorionika za zavari-

vanje poduzmite sljedede:
- provjerite jesu li svi priklju¢ci za rashladno sredstvo nepropusni
- provjerite je li povratni tok rashladnog sredstva ispravan

Odlaganje Uredaj odlazite samo u skladu s vazec¢im nacionalnim i regionalnim odredbama.
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Dijagnoza gresaka, uklanjanje gresaka

Dijagnoza
gresaka,
uklanjanje
gresaka

26

Gorionik za zavarivanje ne moze se prikljuéiti
Uzrok: bajunetni zatvarac je savijen
Uklanjanje: zamijenite bajunetni zatvarag

Nema struje zavarivanja
MrezZni utikag izvora struje je uklju€en, indikatori na izvoru struje svijetle, zastitni plin je
dostupan

Uzrok: uzemljenje je neispravno postavljeno
Uklanjanje: ispravno postavite uzemljenje

Uzrok: kabel za struju u gorioniku za zavarivanje je prekinut
Uklanjanje: zamijenite gorionik za zavarivanje

Uzrok: volframova elektroda je labava
Uklanjanje: pritegnite volframovu elektrodu uz pomo¢ poklopca gorionika

Uzrok: labavi potrosni dijelovi
Uklanjanje: pritegnite potroSne dijelove

Ne funkcionira nakon pritiskanja tipke gorionika
MreZni utika€ je ukljuen, indikatori na izvoru struje svijetle, zastitni plin je dostupan

Uzrok: upravljacki utikac nije ukop€an
Uklanjanje: ukopg€ajte upravljacki utikac

Uzrok: oStecen gorionik za zavarivanije ili upravljacki vod gorionika za zavarivanje
Uklanjanje: zamijenite gorionik za zavarivanje

Uzrok: neispravni uti¢ni spojevi ,tipka gorionika / upravljacki vod / izvor struje”

Uklanjanje: provjerite utiCne spojeve / zatraZite servisiranje izvora struje ili gorionika za
zavarivanje

Uzrok: tiskana ploc€ica u gorioniku za zavarivanje je neispravna

Uklanjanje: zamijenite tiskanu plo€icu

Prelijevanje HF-a na prikljuc¢ku gorionika za zavarivanje
Uzrok: priklju€ak gorionika za zavarivanje propusta
Uklanjanje: zamijenite O-prsten na bajunetnom zatvaracu

Prelijevanje HF-a na Skoljkastoj rucki
Uzrok: paket crijeva propusta
Uklanjanje: zamijenite paket crijeva

Uzrok: prikljuCak crijeva zastitnog plina prema tijelu gorionika propusta
Uklanjanje: stavite novo crijevo i zabrtvite



Nema zastitnog plina
sve ostale funkcije su dostupne

Uzrok:
Uklanjanje:

Uzrok:
Uklanjanje:

Uzrok:
Uklanjanje:
Uzrok:
Uklanjanje:

Uzrok:
Uklanjanje:

boca za plin je prazna
zamijenite bocu za plin

regulator tlaka plina je oStecen
zamijenite regulator tlaka plina

crijevo za plin nije montirano, savijeno je ili oste¢eno

montirajte crijevo za plin, postavite ga ravno; zamijenite oSte¢eno crijevo za
plin

gorionik za zavarivanje je oStec¢en
zamijenite gorionik za zavarivanje

magnetni ventil za plin je oSteéen
obavijestite sluzbu za korisnike (zatrazite zamjenu magnetnog ventila za
plin)

slabe karakteristike zavarivanja

Uzrok:
Uklanjanje:

Uzrok:
Uklanjanje:

pogresni parametri zavarivanja
provjerite postavke

uzemljenje je neispravno postavljeno
provjerite polaritet uzemljenja i prikljunice

Gorionik za zavarivanje postaje jako vrué¢

Uzrok:
Uklanjanje:

Uzrok:
Uklanjanje:

Uzrok:

Uklanjanje:

gorionik za zavarivanje je preslabih karakteristika
obratite pozornost na trajanje primjene i granice optereéenja

samo kod vodom hladenih uredaja: Preslab protok rashladne vode

Provijerite stanje vode, jacinu protoka, oneciséenje vode itd., pumpa za
rashladno sredstvo blokirana: Odvijacem zavrnite vratilo na prolaz pumpe
za rashladno sredstvo

samo kod vodom hladenih uredaja: Parametar ,Upravlj. rashladnog uredaja”
postavljen je na ,OFF”.

U izborniku postavki namjestiti parametar ,Upravlj. rashladnog uredaja” na
»Aut” ili ,ON”.
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Poroznost zavarenog Sava

Uzrok: stvaranje prskotina u mlaznici za plin zbog ¢ega je plinska zastita zavare-
nog Sava neodgovarajuca

Uklanjanje: uklonite prskotine od zavarivanja

Uzrok: rupe u crijevu za plin ili neispravno povezano crijevo za plin
Uklanjanje: zamijenite crijevo za plin

Uzrok: O-prsten na srediSnjem priklju¢ku prerezan je ili neispravan
Uklanjanje: zamijenite O-prsten

Uzrok: vlaga/kondenzat u vodu za plin
Uklanjanje: osusite vod za plin

Uzrok: prejak ili preslab predtok plina
Uklanjanje: ispravite predtok plina

Uzrok: nedovoljna koli¢ina plina za pocetak ili kraj zavarivanja
Uklanjanje: povecajte vrijeme predprotoka plina (GPr) i naknadni protok plina

Uzrok: nanesena je prevelika koli¢ina sredstva za odvajanje
Uklanjanje: uklonite viSak sredstva za odvajanje / nanesite manju koli€inu sredstva za
odvajanje

Losa svojstva paljenja
Uzrok: neprikladna volframova elektroda (npr. WP elektroda kod DC zavarivanja)
Uklanjanje: upotrijebite odgovaraju¢u volframovu elektrodu

Uzrok: labavi potrosni dijelovi
Uklanjanje: pritegnite potroSne dijelove

Puknuéa na mlaznici za plin
Uzrok: volframova elektroda ne strsi dovoljno iz mlaznice za plin
Uklanjanje: podignite volframovu elektrodu dalje iz mlaznice za plin




Tehnicki podaci

Opcenito

Plinom hladeno
tijelo gorionika -
TTB 80, TTB 160,
TTB 220

Proizvod odgovara zahtjevima u skladu s normom IEC 60974-7.

NAPOMENA!

Navedeni tehnicki podaci vrijede samo ako se upotrebljavaju standardni potrosni
dijelovi.

Kod upotrebe rasprsivaca za plin i krac¢ih mlaznica za plin reduciraju se podaci za struju
zavarivanja.

NAPOMENA!

Za plinom hladena tijela gorionika podaci o struji zavarivanja vrijede samo za dulji-
ne vece od 65 mm (2,56 in.).
Pri upotrebi kracih tijela gorionika podaci o struji zavarivanja smanjuju se za 30 %.

NAPOMENA!

Prilikom zavarivanja na granici snage gorionika za zavarivanje upotrebljavajte od-
govarajuce vece volframove elektrode i promjer otvora za mlaznice za plin kako
biste produljili trajanje potrosnih dijelova.

Vodite racuna o jakosti struje, AC ravnotezi i faznom pomaku AC struje jer su to ¢imbeni-
ci koji utje€u na snagu.

TTB 80 G

TTB160 G F

DC struja zavarivanja
pri 10 min / 40 °C (104 °F)

35%ED" /80 A

35% ED") /160 A

60 % ED") /60 A

60 % ED") /120 A

100 % ED") /50 A

100 % ED" /90 A

AC struja zavarivanja
pri 10 min / 40 °C (104 °F)

35%EDV/30A

35% ED") /120 A

60 % ED") /90 A

100 % EDV /70 A

Zastitni plin (norma EN 439)

Argon

Argon

Promjer elektrode

1,0-3,2 mm
(0,039 - 0,126 in.)

1,0-3,2mm
(0,039 - 0,126 in.)

TTB 220 G

DC struja zavarivanja pri 10 min /
40°C (104°F)

35% ED") /220 A

60 % ED") /170 A

100 % ED") /130 A

AC struja zavarivanja pri 10 min /
40 °C (104 °F)

35%ED" /180 A

60 % EDV /130 A

100 % ED') /100 A




Vodom hladeno
tijelo gorionika —
TTB 180, TTB 300

30

TTB 220 G

Zastitni plin (norma EN 439) Argon
Promijer elektrode 1,0—-4,0 mm
0,039 - 0,158 in.

TTB220AGF TTB220PGF

DC struja zavarivanja pri 10 min /
40°C (104°F)

35% ED") /220 A

30 % EDY /220 A

60 % EDV /170 A

60 % ED") /160 A

100 % ED") /130 A

100 % ED") /130 A

AC struja zavarivanja pri 10 min /
40 °C (104 °F)

35% ED" /180 A

30% EDY /170 A

60 % ED" /120 A

60 % ED" /120 A

100 % ED") /100 A

100 % ED') /100 A

Zastitni plin (norma EN 439) Argon Argon
Promijer elektrode 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
0,039 -0,158 in. 0,039 -0,158 in.

1) ED = trajanje primjene
TTB 180 W TTB 300 W

DC struja zavarivanja pri
10 min / 40°C (104°F)

60 % ED") /180 A

60 % ED') /300 A

100 % ED") /140 A

100 % ED') /230 A

AC struja zavarivanja pri
10 min / 40°C (104°F)

60 % ED") /140 A

60 % ED") /250 A

100 % ED") /110 A

100 % ED') /190 A

Zastitni plin (norma EN 439) Argon Argon
Promijer elektrode 1,0-3,2mm 1,0-3,2mm

(0,039 - 0,126 in.) (0,039 -0,126 in.)
Minimalni dopusteni protok rashlad- 1 I/min 1 1/min

nog sredstva Qnin

(0,26 gal/min)

(0,26 gal/min)

1) ED = trajanje primjene




Paket plinom
hladenih crijeva —
THP 120 G SH,
THP 180 G SH

Paket plinom
hladenih crijeva —
THP 150 G SH

THP 120 G SH

THP 180 G SH

DC struja zavarivanja
pri 10 min /40 °C (104 °F)

35% ED" /120 A

35% EDV /180 A

60 % ED") /100 A

60 % ED") /130 A

100 % ED") /80 A

100 % ED') /100 A

AC struja zavarivanja
pri 10 min / 40 °C (104 °F)

35%EDV /90 A

35%ED" /120 A

60 % ED") /70 A

60 % ED") /90 A

100 % ED") /50 A

100 % ED") /70 A

Zastitni plin (norma EN 439) Argon Argon
Gl 4,0m/8,0m 40m/80m
g L (13 ft. +1,48in./26 (13 ft. + 1,48in./ 26
ft.+ 2,96 in.) ft.+ 2,96 in.)
Maksimalno dopu$teni napon otvor- 113V 113V
enog kruga (Up)
Maksimalno dopusteni napon pal- 10 kV 10 kV
jenja (Up)
Tipka gorionika Upax 35V 35V
Tipka gorionika lmax 100 mA 100 mA

1) ED = trajanje primjene

NAPOMENA!

Paket crijeva THP 150 G SH nije namijenjen ni prikladan za uredaje za paljenje
elektri€nog luka, kao Sto je primjerice VF paljenje!
Paket crijeva namijenjen je samo za pogon s pomocu izvora struje TransPocket 150/180

i AccuPocket 150.

THP 150 G SH

DC struja zavarivanja
pri 10 min / 40 °C (104 °F)

25 % EDV /150 A

35%EDY /120 A

60 % ED") /100 A

100 % ED") /80 A

AC struja zavarivanja
pri 10 min / 40 °C (104 °F)

25 % EDV /110 A

35% ED") /90 A

60 % EDV /70 A

100 % ED") /50 A

Argon

Zastitni plin (norma EN 439)

i

40m/8,0m

(13 ft. + 1,48 in./ 26 ft. + 2,96 in.)
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THP 150 G SH

Maksimalno dopusteni napon otvor-
enog kruga Ug

13V

Maksimalno dopusteni napon pal-
jenja Up

AN

Nije namijenjeno ni prikladno za uredaje za
paljenje elektri¢nog luka!

1) ED = trajanje primjene




Paket vodom
hladenih crijeva —
THP 300 SH

THP 300 SH

DC struja zavarivanja
pri 10 min /40 °C (104 °F)

60 % ED') /300 A

100 % ED') /230 A

AC struja zavarivanja
pri 10 min / 40 °C (104 °F)

60 % ED1) /250 A

100 % ED') /190 A

Zastitni plin (norma EN 439) Argon
Gl 40m/8,0m
% L (13 ft.+ 1,48in./26 ft + 2,96 in.)
Minimalni kapacitet hladenja u skla- 650 W /650 W
du s normom IEC 60974-2, ovisan
o duljini paketa crijeva
Minimalni dopusteni protok rashlad- 1 I/min
nog sredstva Qmin (0,26 gal./min [US])
Minimalni dopusteni tlak rashladnog 3 bara
sredstva pmin (43 psi)
Maksimalno dopusteni tlak rashlad- 5,5 bara
nog sredstva pmax (79 psi)
Maksimalno dopusteni napon otvor- 113V
enog kruga Ug
Maksimalno dopusteni napon pal- 10 kV

jenja Up

1) ED = trajanje primjene
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Sicurezza

Sicurezza

36

Il cattivo uso dell'apparecchio e I'esecuzione errata dei lavori

possono causare gravi lesioni personali e danni materiali.

» Tuttiilavori e le funzioni descritti nel presente documento devono essere eseguiti
soltanto da personale tecnico qualificato.

» Leggere e comprendere il presente documento.

» Leggere e comprendere tutte le istruzioni per I'uso dei componenti del sistema, in
particolare le norme di sicurezza.

La corrente elettrica e I'elettrodo a filo in uscita

possono causare gravi lesioni personali e danni materiali.

» Prima diiniziare qualsiasi lavoro, spegnere e scollegare dalla rete elettrica tutti i
componenti del sistema interessati.

» Assicurarsi che tuttii componenti del sistema interessati non vengano riaccesi.

La corrente elettrica dovuta a componenti del sistema difettosi e il cattivo uso

dell'apparecchio

possono causare gravi lesioni personali e danni materiali.

» Tuttii cavi, i conduttori e i pacchetti tubi flessibili devono sempre essere saldamente
collegati, integri, correttamente isolati e sufficientemente dimensionati.

La fuoriuscita di refrigerante dovuta a tubi del refrigerante aperti

puo causare scivolamenti e danni materiali.

» Quando vengono scollegati dal gruppo di raffreddamento o dal carrello traina filo,
chiudere sempre i tubi del refrigerante delle torce per saldatura raffreddate ad acqua
con la chiusura in plastica montata su di essi.

/\ PRUDENZA!

I componenti della torcia per saldatura e il refrigerante surriscaldato

pud causare gravi ustioni.

» Prima di iniziare qualsiasi lavoro descritto nel presente documento, lasciare raffred-
dare tutti i componenti della torcia per saldatura e il refrigerante fino al raggiungi-
mento della temperatura ambiente (+25 °C, +77 °F).




Uso prescritto

/\ PRUDENZA!

L'uso di torce per saldatura raffreddate ad acqua senza refrigerante
pud causare danni materiali.
» Non azionare mai le torce per saldatura raffreddate ad acqua senza refrigerante.

» Durante la saldatura, assicurarsi che il refrigerante fluisca correttamente (il refriger-
ante fluisce correttamente quando si vede il refrigerante rifluire correttamente nel
serbatoio del refrigerante del gruppo di raffreddamento).

» |l produttore non si assume alcuna responsabilita per i danni causati dall'inosservan-
za dei punti di cui sopra ed esclude ogni ricorso alla garanzia per questo tipo di dan-
ni.

La torcia per saldatura manuale TIG & destinata esclusivamente alla saldatura e alla bra-
satura TIG nelle applicazioni manuali.

Non sono consentiti utilizzi diversi o che esulino dal tipo d'impiego per il quale I'apparec-
chio é stato progettato. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per i danni che
potrebbero derivarne.

L'uso prescritto comprende anche:

- l'osservanza di tutte le avvertenze riportate nelle istruzioni per I'uso
- l'esecuzione dei controlli e dei lavori di manutenzione.
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Varianti di torcia per saldatura

Varianti di torcia
per saldatura dis-
ponibili

38

(1)

Interfaccia standard

Spingendo all'indietro il tasto:

a) Se sul generatore ¢ attivata I'accensione ad alta frequenza (accensione HF),
il processo di accensione viene attivato.

b) Se sul generatore € attivata I'accensione a contatto, I'elettrodo al tungsteno
viene messo sotto tensione. |l processo di saldatura si avvia toccando il pez-
zo da lavorare.

Premendo in avanti il tasto durante la saldatura:

a) Durante la saldatura nel funzionamento a 4 tempi, 'abbassamento tempora-
neo viene attivato spingendo in avanti il tasto e tenendolo premuto. Questa
funzione € disponibile solo se sul generatore ¢ stata impostata la corrente di
ritorno "ly".

(2)

Interfaccia con potenziometro

Premendo il tasto Start:

a) Se sul generatore ¢ attivata l'accensione ad alta frequenza (accensione HF),
il processo di accensione viene attivato.

b) Se sul generatore € attivata I'accensione a contatto, I'elettrodo al tungsteno
viene messo sotto tensione. Il processo di saldatura si avvia toccando il pez-
zo da lavorare.

Potenziometro:
a) per regolare la corrente di saldatura.

&)

Senza tasto della torcia



(4)

Interfaccia standard con prolunga con tasto della torcia

Spingendo all'indietro il tasto:

a) Se sul generatore ¢ attivata I'accensione ad alta frequenza (accensione HF),
il processo di accensione viene attivato.

b) Se sul generatore & attivata I'accensione a contatto, I'elettrodo al tungsteno
viene messo sotto tensione. |l processo di saldatura si avvia toccando il pez-
zo da lavorare.

Premendo in avanti il tasto durante la saldatura:

a) Durante la saldatura nel funzionamento a 4 tempi, I'abbassamento tempora-
neo viene attivato spingendo in avanti il tasto e tenendolo premuto. Questa
funzione & disponibile solo se sul generatore & stata impostata la corrente di
ritorno "lo".

()

Interfaccia Up/Down (non illustrata)

La torcia per saldatura & fornita di fabbrica con un'interfaccia Up/Down. Per mag-
giori informazioni, vedere il seguente paragrafo Funzioni della torcia Up/Down
da pagina 40.

39



Funzioni della torcia Up/Down

Elementi di co-
mando della tor-
cia Up/Down-

Descrizione delle
funzioni della tor-
cia Up/Down-

40

()

(1) Tasto Start

Il tasto attiva le seguenti funzioni:

a) Se sul generatore ¢ attivata I'accensione ad alta frequenza (accensione HF),
il processo di accensione viene attivato spingendo all'indietro il tasto.

b) Se sul generatore € attivata I'accensione a contatto, all'elettrodo al tungsteno
viene applicata la tensione di saldatura spingendo all'indietro il tasto. Il pro-
cesso di saldatura si avvia toccando il pezzo da lavorare.

c) Durante la saldatura nel funzionamento a 4 tempi, I'abbassamento tempora-
neo viene attivato spingendo in avanti il tasto e tenendolo premuto. Questa
funzione & disponibile solo se sul generatore & stata impostata la corrente di
ritorno "1o".

(2) Tasto Up/Down
Per modificare la potenza di saldatura.

Modifica della potenza di saldatura:




Abbassamento temporaneo:

1 Spingere in avanti il tasto e tenerlo premu-
to per la durata dell'abbassamento tem-

poraneo.
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Montaggio dei pezzi soggetti ad usura

Montaggio del
sistema di pezzi
soggetti ad usura
A con ugello del
gas a innesto

42

/\ PRUDENZA!

Una coppia di serraggio eccessiva sulla bussola di serraggio (1) o sul diffusore del
gas (2)

puod causare danni alla filettatura.

» Serrare solo leggermente la bussola di serraggio (1) o il diffusore del gas (2).

* Bussola di tenuta in gomma sostituibile solo per TTB 220 G/A.
> A seconda della versione della torcia per saldatura, & possibile impiegare un dif-
fusore del gas (2) anziché la bussola di serraggio (1).

7~

-
N

/\ PRUDENZA!

Una coppia di serraggio eccessiva sul cappuccio della torcia
pud causare danni alla filettatura.
» Serrare il cappuccio della torcia soltanto quanto basta a rendere impossibile muove-

re I'elettrodo al tungsteno con le mani.

Serrare il cappuccio della torcia.




Montaggio del /A PRUDENZA!

sistema di pezzi

soggetti ad usura  ynpa coppia di serraggio eccessiva sulla bussola di serraggio (1) o sul diffusore del
P con ugello del gas (2)

gas avite pud causare danni alla filettatura.
» Serrare solo leggermente la bussola di serraggio (1) o il diffusore del gas (2).

* Bussola di tenuta in gomma sostituibile solo per TTB 220 G/P.
> A seconda della versione della torcia per saldatura, & possibile impiegare un dif-
fusore del gas (2) anziché la bussola di serraggio (1).
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/\  PRUDENZA!

Una coppia di serraggio eccessiva sul cappuccio della torcia

pud causare danni alla filettatura.

» Serrare il cappuccio della torcia soltanto quanto basta a rendere impossibile muove-
re I'elettrodo al tungsteno con le mani.

Serrare il cappuccio della torcia.
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Montaggio del corpo della torcia, collegamento del-
la torcia per saldatura

Montaggio del AVVERTENZA!
corpo della torcia

Rischio dovuto a una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia.

Una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia pud causare la contamina-

zione del gas inerte e quindi saldature errate.

» Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che la guarnizione circolare sul corpo
della torcia non sia danneggiata.

II' * Ingrassare la guarnizione circolare sul corpo torcia.
2

Spingere completamente all'indietro I'arresto con il corpo della torcia e contemporaneamente ruotare la il corpo
torcia di 180°.

44



/\  PRUDENZA!

Il montaggio errato del corpo della torcia

puo causare danni materiali.

» Dopo aver montato il corpo della torcia, assicurarsi che I'arresto si trovi completa-
mente in avanti; solo allora il corpo della torcia & montato correttamente e bloccato
in posizione.
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Collegamento
della torcia per
saldatura

Rotazione del
corpo torcia

46

AVVERTENZA!

Rischio dovuto a una guarnizione circolare danneggiata sull'attacco della torcia

per saldatura.

Una guarnizione circolare danneggiata sull'attacco della torcia per saldatura pud causare

la contaminazione del gas inerte e quindi saldature errate.

» Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che la guarnizione circolare sull'attacco
della torcia per saldatura non sia danneggiata.

* Solo con sistema di saldatura raffreddato ad acqua.




Sostituzione del corpo torcia della torcia per salda-
tura raffreddata a gas

Sostituzione del Smontaggio del corpo torcia: =
corpo della torcia 1

E Rimuovere lo sporco dal punto di collegamento del pacchetto tubi flessibili.
|E| Rimuovere lo sporco dal punto di collegamento del corpo torcia.
[6] Applicare il cappuccio protettivo sul punto di collegamento del corpo torcia.
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Montaggio del corpo della torcia:

/\ PRUDENZA!

Componenti del sistema incompatibili
possono causare danni materiali.
» Collegare tra loro solo corpi torcia e pacchetti tubi flessibili con lo stesso tipo di raf-

freddamento.
» Montare corpi torcia raffreddati a gas solo su pacchetti tubi flessibili raffreddati a
gas.
AVVERTENZA!

Rischio dovuto a una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia.

Una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia pud causare la contamina-

zione del gas inerte e quindi saldature errate.

» Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che la guarnizione circolare sul corpo
della torcia non sia danneggiata.

[1] * Ingrassare la guarnizione circolare sul corpo torcia.
2

Spingere completamente all'indietro I'arresto con il corpo della torcia e contemporaneamente ruotare la il corpo
torcia di 180°.



/\  PRUDENZA!

Il montaggio errato del corpo della torcia

puo causare danni materiali.

» Dopo aver montato il corpo della torcia, assicurarsi che I'arresto si trovi completa-
mente in avanti; solo allora il corpo della torcia & montato correttamente e bloccato
in posizione.

E| Eseguire la saldatura di prova e verificare la qualita del giunto saldato.
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Sostituzione del corpo torcia della torcia per salda-
tura raffreddata ad acqua

Svuotamento au-
tomatico della
torcia per salda-
tura e sostituzio-
ne del corpo della
torcia

50

/\ PRUDENZA!

Il generatore acceso durante lo svuotamento automatico della torcia per saldatura

puo causare accensioni accidentali dell'arco voltaico.

» Seguire le indicazioni per lo svuotamento automatico della torcia per saldatura ripor-
tate nelle istruzioni per l'uso del gruppo di raffreddamento, nelle istruzioni per I'uso
del generatore e sul pannello di controllo del generatore.

» Durante I'esecuzione dei lavori descritti di seguito tenere il corpo torcia ad almeno 1
m (39.37 in.) di distanza dagli oggetti conduttori di corrente.

Svuotamento automatico della torcia per saldatura (per esempio con CU 600t /MC)
e smontaggio del corpo della torcia:

Svuotare il pacchetto tubi flessibili della torcia per saldatura mediante I'apposita fun-
zione del gruppo di raffreddamento.




Rimuovere lo sporco e i residui di refrigerante dal punto di collegamento del pac-
chetto tubi flessibili.

Rimuovere lo sporco e i residui di refrigerante dal punto di collegamento del corpo
torcia.

Applicare il cappuccio protettivo sul punto di collegamento del corpo torcia.

Montaggio del corpo della torcia:

/\ PRUDENZA!

Componenti del sistema incompatibili
possono causare danni materiali.
» Collegare tra loro solo corpi torcia e pacchetti tubi flessibili con lo stesso tipo di raf-

freddamento.
» Montare i corpi torcia raffreddati ad acqua solo su pacchetti tubi flessibili raffreddati
ad acqua.
AVVERTENZA!

Rischio dovuto a una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia.

Una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia pud causare la contamina-

zione del gas inerte e quindi saldature errate.

» Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che la guarnizione circolare sul corpo
della torcia non sia danneggiata.

II' * Ingrassare la guarnizione circolare sul corpo torcia.

2
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Svuotamento ma-
nuale della torcia
per saldatura e
sostituzione del
corpo della torcia

52

Spingere completamente all'indietro I'arresto con il corpo della torcia e contemporaneamente ruotare la il corpo
torcia di 180°.

4

_——————A ol

/\ PRUDENZA!

Il montaggio errato del corpo della torcia

puo causare danni materiali.

» Dopo aver montato il corpo della torcia, assicurarsi che l'arresto si trovi completa-
mente in avanti; solo allora il corpo della torcia & montato correttamente e bloccato
in posizione.

E| Premere il tasto Controllo gas sul generatore.

Il gas inerte fuoriesce per 30 s.

E| Controllare la portata del refrigerante:
Il refrigerante deve ritornare nel serbatoio del refrigerante del gruppo di raffredda-

mento senza problemi.
Eseguire la saldatura di prova e verificare la qualita del giunto saldato.

Svuotamento manuale della torcia per saldatura e smontaggio del corpo della tor-
cia:

|I| Spegnere il generatore e scollegarlo dalla rete elettrica.
|z| Attendere la fase di scarico del gruppo di raffreddamento.
E Scollegare il tubo di mandata del refrigerante dal gruppo di raffreddamento.



Soffiare il tubo di mandata del refrigerante con aria compressa a massimo 4 bar

(58.02 psi).
- In questo modo gran parte del refrigerante rifluisce nel relativo serbatoio.

5

[8] Rimuovere lo sporco e i residui di refrigerante dal punto di collegamento del pac-
chetto tubi flessibili.

|E| Rimuovere lo sporco e i residui di refrigerante dal punto di collegamento del corpo
torcia.

Applicare il cappuccio protettivo sul punto di collegamento del corpo torcia.
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Montaggio del corpo della torcia:

/\ PRUDENZA!

Componenti del sistema incompatibili
possono causare danni materiali.
» Collegare tra loro solo corpi torcia e pacchetti tubi flessibili con lo stesso tipo di raf-

freddamento.
» Montare i corpi torcia raffreddati ad acqua solo su pacchetti tubi flessibili raffreddati
ad acqua.
AVVERTENZA!

Rischio dovuto a una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia.

Una guarnizione circolare danneggiata sul corpo della torcia pud causare la contamina-

zione del gas inerte e quindi saldature errate.

» Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che la guarnizione circolare sul corpo
della torcia non sia danneggiata.

[1] * Ingrassare la guarnizione circolare sul corpo torcia.
2

Spingere completamente all'indietro I'arresto con il corpo della torcia e contemporaneamente ruotare la il corpo
torcia di 180°.



/\  PRUDENZA!

Il montaggio errato del corpo della torcia

puo causare danni materiali.

» Dopo aver montato il corpo della torcia, assicurarsi che I'arresto si trovi completa-
mente in avanti; solo allora il corpo della torcia & montato correttamente e bloccato

in posizione.

E| Collegare il generatore alla rete e accenderlo.
E| Premere il tasto Controllo gas sul generatore.

Il gas inerte fuoriesce per 30 s.

Controllare la portata del refrigerante:
Il refrigerante deve ritornare nel serbatoio del refrigerante del gruppo di raffredda-

mento senza problemi.
Eseguire la saldatura di prova e verificare la qualita del giunto saldato.
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Cura, manutenzione e smaltimento

Divieti
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Manutenzione a - Controllare i pezzi soggetti ad usura e sostituire quelli difettosi.

ogni messa in - Asportare gli spruzzi di saldatura dall'ugello del gas.

funzione
Inoltre, a ogni messa in funzione per le torce per saldatura raffreddate ad acqua:
- assicurarsi che tutti gli attacchi del refrigerante siano a tenuta stagna
- assicurarsi che il flusso di ritorno del refrigerante sia regolare.

Smaltimento Lo smaltimento va eseguito unicamente nel rispetto delle disposizioni nazionali e regio-
nali vigenti.
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Diagnosi e risoluzione degli errori

Diagnosi e risolu-
zione degli errori

58

Impossibile collegare il cannello di saldatura
Causa: La chiusura a baionetta si deforma
Risoluzione: Sostituire la chiusura a baionetta

Corrente di saldatura assente

Interruttore di rete del generatore inserito, spie sul generatore accese, gas inerte presen-
te.

Causa: Collegamento a massa errato.
Risoluzione: Eseguire il collegamento a massa in modo regolare.

Causa: Cavo della corrente della torcia per saldatura interrotto.
Risoluzione: Sostituire la torcia per saldatura.

Causa: Elettrodo al tungsteno allentato.
Risoluzione: Fissare I'elettrodo al tungsteno puro tramite la chiusura della torcia

Causa: Pezzi soggetti a usura allentati.
Risoluzione: Fissare i pezzi soggetti a usura.

Anche premendo il tasto della torcia, questa non funziona
Interruttore di rete inserito, spie sul generatore accese, gas inerte presente.

Causa: Spina di comando non inserita.
Risoluzione: Inserire la spina di comando.

Causa: Torcia per saldatura o cavo di comando della torcia per saldatura guasti.
Risoluzione: Sostituire la torcia per saldatura.

Causa: Collegamenti a spina "Tasto della torcia/Cavo di comando/Generatore" difet-
tosi.

Risoluzione: Controllare i collegamenti a spina/lnviare il generatore o la torcia per salda-
tura all'Assistenza

Causa: Print nella torcia per saldatura difettoso
Risoluzione: Sostituire il Print

HF discontinua sull'attacco della torcia per saldatura
Causa: Attacco della torcia per saldatura non ermeticamente stagno
Risoluzione: Sostituire la guarnizione circolare sull'innesto a baionetta.

HF discontinua sull'impugnatura
Causa: Pacchetto tubi flessibili non ermeticamente stagno
Risoluzione: Sostituire il pacchetto tubi flessibili

Causa: Attacco del tubo del gas inerte sul corpo della torcia non ermeticamente sta-
gno

Risoluzione: Risistemare e sigillare il tubo



Gas inerte assente
Tutte le altre funzioni sono disponibili.

Causa: bombola del gas vuota.
Risoluzione: sostituire la bombola del gas.

Causa: riduttore di pressione del gas difettoso.
Risoluzione: sostituire il riduttore di pressione del gas.

Causa: tubo del gas smontato, piegato o danneggiato.
Risoluzione: montare il tubo del gas, disporlo diritto. Sostituire il tubo del gas difettoso.

Causa: torcia per saldatura difettosa.
Risoluzione: sostituire la torcia per saldatura.

Causa: valvola magnetica del gas difettosa.
Risoluzione: contattare il servizio di assistenza (per far sostituire la valvola magnetica del
gas).

Proprieta di saldatura scarse
Causa: Parametri di saldatura errati.
Risoluzione: Controllare le impostazioni.

Causa: Collegamento a massa errato.
Risoluzione: Controllare la polarita del collegamento a massa e del morsetto.

La torcia per saldatura si surriscalda
Causa: Torcia per saldatura sottodimensionata.
Risoluzione: Rispettare il tempo di accensione e i limiti di carico.

Causa: Solo per impianti raffreddati ad acqua: flusso dell'acqua insufficiente.

Risoluzione: Controllare il livello, la portata, la purezza ecc. dell'acqua; pompa del refri-
gerante bloccata: avvitare I'albero della pompa del refrigerante all'apposita
guida con l'ausilio di un cacciavite.

Causa: Solo per impianti raffreddati ad acqua: il parametro "Cmd. grup.raffr." & im-
postato su "spe".

Risoluzione: Nel menu di setup, impostare il parametro "Cmd. grup.raffr." su "Aut" oppure
su "acc".
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Porosita del giunto saldato

Causa:

Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

Accumulo di spruzzi nell'ugello del gas, da cui deriva una protezione antigas
insufficiente del giunto saldato.

Rimuovere gli spruzzi di saldatura.

Tubo del gas forato o collegamento impreciso del tubo del gas.
Sostituire il tubo del gas.

Guarnizione circolare sull'attacco centrale danneggiata o difettosa.
Sostituire la guarnizione circolare.

Umidita/condensa nel tubo del gas.
Asciugare il tubo del gas.

Flusso del gas eccessivo o insufficiente.
Correggere il flusso del gas.

Portata del gas insufficiente all'inizio o al termine della saldatura.
Aumentare la preapertura e il ritardo di chiusura del gas.

Apporto eccessivo di agente di distacco.

Rimuovere I'agente di distacco in eccesso/apportare meno agente di distac-
co.

Proprieta d'accensione scarse

Causa:
Risoluzione:

Causa:
Risoluzione:

elettrodo al tungsteno inadatto (ad es. elettrodo WP per la saldatura DC).
utilizzare un elettrodo al tungsteno adatto

pezzi soggetti a usura allentati.
serrare i pezzi soggetti a usura.

L'ugello del gas si crepa

Causa:
Risoluzione:

I'elettrodo al tungsteno non sporge abbastanza sull'ugello del gas.
far sporgere maggiormente l'elettrodo al tungsteno sull'ugello del gas.




Dati tecnici

In generale

Corpo della torcia
raffreddato a gas

TTB 80, TTB 160,
TTB 220

Questo prodotto &€ conforme ai requisiti della norma IEC 60974-7.

AVVERTENZA!

| dati sulla potenza indicati valgono solo se si utilizzano i pezzi soggetti ad usura
di serie.

Se si utilizzano diffusori del gas e ugelli del gas piu corti, i valori indicati relativi alla cor-
rente di saldatura diminuiscono.

AVVERTENZA!

Le indicazioni relative alla corrente di saldatura si applicano ai corpi torcia raffred-
dati a gas solo a partire da una lunghezza di 65 mm (2.56 in.).

Se si utilizzano corpi della torcia piu corti, i valori indicati relativi alla corrente di saldatura
diminuiscono del 30%.

AVVERTENZA!

Se si salda al limite di potenza della torcia per saldatura, utilizzare elettrodi al
tungsteno e diametri dell'apertura dell'ugello del gas conseguentemente piu gran-
di per prolungare la durata dei pezzi soggetti ad usura.

Considerare l'intensita di corrente, il bilanciamento AC e I'offset di corrente AC come fat-
tori di sviluppo della potenza.

TTB 80 G TTB160GF
35% TA1)/80 A 35% TA1)/160 A

Corrente di saldatura DC

1 1

per 10 min/40 °C (104 °F) 60% TA1/60 A 60% TA1)/120 A
100% TA")/50 A 100% TA1)/90 A
35% TA1/30 A 35% TA1)/120 A

Corrente di saldatura AC

p

per 10 min/40 °C (104 °F) 60% TA/90 A
100% TA/70 A
Gas inerte (Norma EN 439) Argon Argon
Diametro elettrodo 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
(0.039-0.126 in.) (0.039-0.126 in.)

TTB 220 G
35% TAY/220 A

Corrente di saldatura DC per 10 1
min/40 °C (104 °F) 60% TAD/170 A
100% TAD/130 A
35% TA1)/180 A

Corrente di saldatura AC per 10 1
min/40 °C (104 °F) 60% TA/130 A
100% TAD/100 A




Corpo della torcia
raffreddato ad ac-
qua -

TTB 180, TTB 300

62

TTB 220 G

Gas inerte (Norma EN 439) Argon
Diametro elettrodo 1,0-4,0 mm
0.039-0.158 in.
TTB220AGF TTB220PGF
35% TAD220 A 30% TAD/220 A

Corrente di saldatura DC per 10 1 1
min/40 °C (104 °F) 60% TAV/170 A 60% TAY/160 A
100% TA1/130 A 100% TAD/130 A
35% TAY/180 A 30% TAY/170 A

Corrente di saldatura AC per 10 1 1
min/40 °C (104 °F) 60% TAY/120 A 60% TAY/120 A
100% TA1/100 A 100% TA/100 A
Gas inerte (Norma EN 439) Argon Argon
Diametro elettrodo 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
0.039-0.158 in. 0.039-0.158 in.

1) TA = tempo di accensione

TTB 180 W TTB 300 W
Corrente di saldatura DC per 60% TA"/180 A 60% TA"/300 A
10 min/40 °C (104 °F) 100% TA/140 A 100% TA1/230 A
Corrente di saldatura AC per 60% TA/140 A 60% TA1/250 A
10 min/40 °C (104 °F) 100% TAD/110 A 100% TA1/190 A
Gas inerte (Norma EN 439) Argon Argon
Diametro elettrodo 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
(0.039-0.126 in.) (0.039-0.126 in.)
Flusso minimo consentito del refri- 1 I/min 1 I/min

gerante Qmin

(0.26 gal/min)

(0.26 gal/min)

1) TA = tempo di accensione




Pacchetto tubi
flessibili raffredd-
ato a gas -

THP 120 G SH,
THP 180 G SH

Pacchetto tubi
flessibili raffredd-
ato a gas -

THP 150 G SH

THP 120 G SH THP 180 G SH

35% TAT/120 A 35% TAY/180 A

g:r”;eg' tgig}fg 'fgt(ﬂrgﬁg) 60% TA/100 A 60% TA/130 A

100% TA1)/80 A 100% TA1/100 A

35% TA1)/90 A 35% TAV/120 A

o eiAg G (104 °F) 60% TATI70 A 60% TAT)/90 A

100% TAY/50 A 100% TA/70 A

Gas inerte (Norma EN 439) Argon Argon

g = j@DTD (13 ft. +4{ 94?1%92?, (13 1t. +4i 94?1%322

ft.+ 2.96 in.) ft.+2.96 in.)

Tensione di funzionamento a vuoto 113V 113V
max. consentita (Ug)

Tensione di accensione max. con- 10 kV 10 kV

sentita (Up)
Tasto della torcia Upax 35V 35V
Tasto della torcia lhax 100 mA 100 mA

1) TA = tempo di accensione

AVVERTENZA!

Il pacchetto tubi flessibili THP 150 G SH non é destinato e indicato per dispositivi
di accensione ad arco voltaico, come ad esempio I'accensione ad alta frequenza!
Il pacchetto tubi flessibili & destinato esclusivamente all'uso con i generatori TransPocket

150/180 e AccuPocket 150.

THP 150 G SH

25% TAD/150 A

Corrente di saldatura DC 35% TA/120 A
per 10 min/40 °C (104 °F) 60% TAT/100 A
100% TA1/80 A

25% TAV/110 A

Corrente di saldatura AC 35% TA1/90 A
per 10 min/40 °C (104 °F) 60% TA1)/70 A
100% TAY/50 A

Gas inerte (Norma EN 439) Argon
4,0 m/8,0 m

(13 ft. + 1.48in. /26 ft. + 2.96 in.)

63




64

THP 150 G SH

Tensione di funzionamento a vuoto
max. consentita Ug

113V

Tensione di accensione max. con-
sentita Up

AN

Non destinato e indicato per dispositivi di
accensione ad arco voltaico!

1) TA = tempo di accensione




Pacchetto tubi THP 300 SH
flessibili raffredd-
ato ad acqua - Corrente di saldatura DC 60% TAY)/300 A
THP 300 SH per 10 min/40 °C (104 °F) 100% TA1/230 A
Corrente di saldatura AC 60% TA1)/250 A
pel' 10 m|n/40 OC (104 oF) 100% TA1)/190 A
Gas inerte (Norma EN 439) Argon
Gl 4,0 m/8,0 m
# L (13 ft.+ 1.48in. /26 ft + 2.96 in.)
Potenza circuito refrigerante mini- 650 W /650 W
ma secondo la norma IEC 60974-2,
in funzione della lunghezza del pac-
chetto tubi flessibili.
Flusso minimo consentito del refri- 1 I/min
gerante Qmin (0.26 gal./min [US])
Pressione minima consentita del 3 bar
refrigerante pmin (43 psi)
Pressione massima consentita del 5,5 bar
refrigerante pmax (79 psi)
Tensione di funzionamento a vuoto 113V
max. consentita Ug
Tensione di accensione max. con- 10 kV
sentita Up
1) TA = tempo di accensione
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EEQOREICOLELNEZBALHYET,

> BENMFORGEIVAHRIE. AEICRBSNIERERIBY SIS, BB
(+25 °C) ETHHESE D XIITL TS,

A EE

AERGLTKABENMTERETSIBADEIR,

MEPHEENRE T HAREEAHYFET .

> KEBREN T AEREL TR SEBELGL TSN,

> BAERIE AFABRINELBEIRL TS EZHERLET , ELBRLTWSIGE(E. &
HNERBANDAHNBEDEED3— 70— HERTEDIET TY,

> A—H—FLREDREIEFLEN ST OICHETHVNEHIEFIIOVTL—YERE
ZRAVWERA REECHT DI NTOIL—LIFENETYET,




ERABE/M TIG FHBFEN—FIX. FHT7TIS—23>TO TIG BER LUV TIG A5t TDAHEHIE
LTWEd,
ZTOMORARIE. TERLE-BMISESLEWN EFBINET , COXIIBTBEYEERICEK
STEAETHINHIEDEEICONTEH, YA—H—FHEEFZEVEEA,

BERLEEREF ULTOIELERLET !
- BAEFIRICERESNI-T N TOHEROIES
- BESNEREBIVAVTFOREEDOE.
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BIENTFD)

FI AT REL B
—FNDIN—T3>
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N

A
~

\—v3y

>
L

N/

=N 7y

(1) BEALE—TI—R
REEZFITHT
a) BREERTEAKANEE HF AX)AEMEEE. AXTOEANERIZAE
UEY
b) BETETEMANNEDLIEE. FVTATUEBIZEEEENBEAINE
T o F—FHMI MR YIIEMT EER/ETOEAN BB LET
BERICRAVERTAICIET
a) 4ARATYTE—RTHETHEE RAVERTAICIHL. FOMEBE TRIFT 2L
T, PREBETAEDICHYET, COMEEILX. BRTER L, NAEERTHRES
NTWREBIZOHFIATTEETYT
(2) BUEHAE—T—R
BtARAZ T :
a) REERCTEAKANEE HF AX)AEMEEE. A X TOEANEHIZAE
UEY
b) BESETEMANNEDLIEE. FVTATUEBIZBEEEN BEAIAE
o F—FHMI MR YIIEMT EER/ETOAN BB LET
BlIEET:
a) BEEROREE
(3) r—Fr)HEL
(4) BEAI—DTI—RA(F—FM)HEEMFZE)

REVERAICHRT:




a) AERERTERRRAEE HF RL)AEWGIEE. RXTOEINERIL
UE9

b) BETRTHEMANNSENGES. FVVATUBBICEEEENERASIAE
T b—FHOMIHRYI M T HEFETORARMBLET

BEDITREVERTAICRT

a) 4 RATYTE—RTHEETIEE. RAVERIAICHL,. ZOMETRIFTS2L
T, PR TABRIHYVET COMEEIL. BETER L, NAEERTHES
NTWBISERIZOAFATREETT

()

Up-Down 18— 71— X (RRSNTLEHA)
BEMF XIS B AEIC Up-Down 120 2—Jx—AMMFRELTLVET , EEMICDLY
T, PYTEYUP—FOBEED I3 (T2 R—D)ESHBL TS,
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VIO —F DR EE

Up/Down-k—F®
BRUEER

()

1) E5E oy XM

CORAVIERDMEEERIIBLET

a) BEERTSREEMANANEEHF S NEURIGEE. RIVERAICHTI LT
BATOEANERIZHRYES

b) BEERTMFRADEUNGIZE. RIVEZRAITIHSTIETEV T RTUER
[SREBENEASNES  —FHNMINEYICEMT &5 T0EIAH
BRLET

c) 4RTYTE—RTARETIEE RIVERIAICHL. TOMBETRIFTHIL
T, FEIBETHAECRYET, COBEEL. BTER I, NFEERTRHRES
NTWBBEIZOAHFIFATRETY

(2) Up/Down 7R3>
BEEHOEER

Up/Down-t—F D  BEBEHOER:
BEEREEER -
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PREEET:

1

REAVERAICRLTHEARTNETI5F
THFLET
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EFESmOEY 17

ARBEREBH~D
HRIZI(Fyia
Fo847) DEE

74

A EE

RYFIFR)—=T (1) FE=IFH AL X (2) ~DBRIL M S K KDIBEDERKR,
ALYRDEENRET HAREENHYET,
> YT R)—=T(DERIFHALY X (2) IZDLEFHED R TEE5IZLET,

* TTB 220 G A EADFTBRAITLR)—T
o BENFORAAICISTE, RYMFRY)=TN)DRDHOYIZHALU X () EFERT
BHIELTEET

2

-
N

%
&

A EE

F—F X v T~ DBELFENE R KICEHREDER,
ALYRDEENRET HAREEAHYET
> AT RTUBBNFTENEVLSITh—FDF vy IR IHHOH T,

r—FF 4o TERIUDHLET




P RIEEFEMMAAD
HRIZX L (RLEA
7) D"

A EE

RYFFFR) =T N FEIFHALO X (2) ~ADBEIEE B A X ICKDEEDERR,

ALY DEENRET HEREEAHYET

» EYFMITFTRY=T(NFERIFARLUX(2) FDLEFREOFTEHEIITLET,

* TTB 220 G/IP EADXEBA T LR)—T
> BENFORAAICESTE., RYMFRY=TN)DRHOYIZHALU X () EFERAT

BHIELTEFY

p A
s
-
-
)2

%
‘o, °

4

A EE

F—F Xy T~ DBELHENE R K ICEDBREDER.

ALY DRENRET HEREEAHYES .

> AV RATUBBAFTENGEVLIITM—F DX vy T T T ITHOH TS,

rF—FF o TELZUDLET
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FM—FHREDEE EBEN—TF DR

F—FREDEE SEE

FM—FEED O YT DEBIZLBIRY,

F—FRIEDIBIELI- O VU T ZREHAIFLL., BEOKRKIZENDIENLHYET,
> BEEEEGRIZ. BDTR—FRIEKD O YT ITHEBENGNIEEFRRL TS,

[] *F—FRED O VLT ICHRBEEMLES

r—FEEDOYOZEEEE TG ICRESE THL. FIFFICF—FFEZE 180 FEEZLFET



A EE

F—FREOTBEULERICLDER,
MR ENRE T HAIREEADHYET .

> F—FERAROEBREOVIREEZNAICREETHLEY . €57 5 EThH—FHREN

BYIZEFSN, AVISFET,
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BENMTF O

F—FRE D EER

78

2E!

BENFESD 0T DREGIZLDIRY,
BEMTEEOERELIZ OV T IREFAINFRL, BEOKMICELALIBNLHYE
ER

> EEFEEHIC, BTIBENrTFEED O VT ITBEN LGN EEHERL TZEL,

o
-+

*KABEVATLDEEDH




M—FEREDEE - HAGRBENT

F—F RGO F—FAEDERYSIL::
1 NN

[4] R—RIXVIAVE—Tz— AL EREMERYBREES
[5] F—FARALE—T1—ZADLFELMERYBREET
[6] M—FRKALE—Tz—RIZREF v TEEBELES
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F—FAEDERE:

A EE

E@MEOLNS R T LRRIZE BRI,
MEIEEN R ET BAREAHUES .

b RUAHNOBEERAT S —F AR h—R/ VI OHEEHLET .
b ARARR—R/OIICEETESDEHRAR—F REDHTT,

2

F—FXED O UL TDEEICKBIRY,
F—FEREDIEGLI- OV T IXREHANFRL, BEOKBICEALIBNLHYET,
» BEBEFEGZHIC. BT F—FKED O VT ITHBENLGENEEHERL TS,

[] *F—FRED O VLT ICHBREERLES

rF—FREDOYOREFE TG ICREETHL. FFRFICF—FXKZE 180 EEELFET



A EE

F—FREOTBEULERICLDER,

MR ENRE T HAIREEADHYET .

> F—FERAROEBREOVIREEZNAICREETHLEY . €57 5 EThH—FHREN
BYIZEFSN, AVISFET,

[5] BETAMERITL. BROGEZRELEY
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M—FERAEDIKE - KnKBEN T

BENM—TOER
RKEN—FHRED
i
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A EE

BENMFOBEBRKPICEEBREANSESDER,

BERHETIC7T—IVRKDAELETDHENHYET.

> AELZVFOBREFIE. BEBEROBREFIRSSVEEEROIFE—)L/ARILIC
RESN BN T O BEBRKICE Y SIERICREO TS,

> RICEEHITUHSTh—FARARTHERZRRT SLE L. EBEOYENGDLEEL 1 m
(39.37 1 F) BN THEFEL TSN,

BENFOBEREK (1=EZE. CU 600t /IMC DIBE) Eb—FARIKD 3THa:
[1] JBT A1y DHEEEERAL Th—FR—R/\IEEITLET
2 N i




[5] R—RI\IAL3—Dx—ADLEEYLARB HAREMYREET
[6] M—FARAKRALE—D—ZADLBERNERB AIREBMYBFRETT
F—F KA A=D1 —RITREF vV TEEBLET

F—FREDERE :

A EE

BEREQLTWORTLERIZLHER,
MEHEENRE T HAREAHYFET,

> RLAHDEBZERAT I —FERARER—RN\VIDHEEBGLET
> KARXDI—FEREKIZEBFTELDIFIKAXLDHR—RNYIDHTY,

2!

F—FEED O UL T DEREICKBVRY,
F—FARAEDEELI- O VU T IIREARNFRL, BEOKBICENEIBNLHYES,
> BEBEFEEANIC. BT F—FKED O VT ITHBENLGNIEEHRL TS,

[] *F—FRED O VLT ICHRBEEMLES
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BEMFOFH

rF—FREDOYOREEFE T ICREFE THL., FFRFICF—FXKZE 180 EEELFET

4

A EE

F—FEREOFBEUGERICLLEIR,

MR ENRE S HRIREEAHYET .

> F—FARAROEFERIOVIEELZAAICREFTTHLET , T35 5ZETh—FXAEN
BYICEESN, AOVISNFET,

[F] BEEROHRT AR EMLET

REA R 30 BEANES
[6] AHEDFNERBLET

ARV DARBRBE~D ARSI~ IO—HERTEHIFT TS,
BEFAMERGTL. BREOLEERELET

BENMTFOFERRAKEIM—FEREDORYSIL

BKEF—FHED  F] mEEROR(VFENY. BRI LERBBRLET

3 it
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[2] AHAL=MELET BETHEET

] AHEHRT—AE ARy DEMLET

[4] K 4 bar (58.02 psi)DEMEE [ THIABRIER—REN—ULET
- CRISEYAHBEO KIS N ANEE B CRYET



R—RIN I A B—T1—AMNLERYERB AN BERYRETT
[8] F—FARURAL BTz AN LBERNERB AIREMYBFRETT
F—F KA A—Tz—RITREF VvV TEEELET
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F—FAEDERE:

A EE

E@MEOLNS R T LRRIZE BRI,
MEIEEN R ET BAREAHUES .

b RUAHNOBEERAT S —F AR h—R/ VI OHEEHLET .
b KARDI—FRKICERETESDIIKARDA—R/ I DHTT,

2

F—FXED O UL TDEEICKBIRY,
F—FEREDIEGLI- OV T IXREHANFRL, BEOKBICEALIBNLHYET,
» BEBEFEGZHIC. BT F—FKED O VT ITHBENLGENEEHERL TS,

[] *F—FRED O VLT ICHBREERLES

rF—FREDOYOREFE TG ICREETHL. FFRFICF—FXKZE 180 EEELFET



A EE

F—FREOTBEULERICLDER,

MEHEENRE T DA RELAHYFET

> F—FERAROEBREOVIREEZNAICREETHLEY . €57 5 EThH—FHREN
BYIZEFSN, AVISFET,

[5] BEERETVURITERL. RAVFEFVILES
[6] BEBRDHRTAMNRELERLES

[REH R 30 BRIFNES .
AREOTNE RBLET

ARV OAHBEE~OAREOI— IO—AERTERRT TS .
BETAMERTL, SEOREERELET
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RIR, BiRE LUEREE
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BOOEDROE - ERBRZEHEIEL. FTESOHIERNAEXRBLEY
-] - BERNVEDARI/ZNEEELET

LEDERIDEBRDOFIED ) AMIMA . KABEN—FIZTONT, UTETVET,

- I RTOAHNESGICRENADGELESIZLET
- BEULESEEDA—T70—BHE5EIITLET

BEE BATREGES LU OREZIRTL T, BEL TS,
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rSIIIa—TF4H

FITNSaA—T1Y  mppr—FrBEECEELA

7 HEA: NARYrOYI D> TULNET
®EK: NIARYbAYIERBLET
BEERZEBONLFEEA
BEERIIAVICUVEL-TEY . BEBROAOTr—23 8T, REAFRIEFELELET
REA: TEU g
®EK: WU R E I LE S
RER: BENMFOERS—T LRSI TNET
®EK: BEMFEBRLTEESN
RER: BT RATUEBDD B H
®EK: F—F vy T E2FRAL TRV ATV EBEHEO T T EL
RER: EERGOPEH
®EK: EERREROMFFTEREL TS

F—FrUAZHLTOREELEEA
BEERIFVICOYEL>TEY.. BEERDAOT—2b R, RETRLHFELET

JREA: BIRITSUNELAFNTLEEA

X BRTSTEELAAHET

FR: BEMFELILBENFHIES A VI HEAHYET

X BEMFEZBLTGEEND

FEA: TSI EE N —F R BG5S A 2R EER DK E

X TS5 EERLET,, BEEREILBRENMFE Y —ERF—LIZHEYE
_g—

RER: BEN—F 0O PCB OFRES

Pub PCB#X#LET

BENFEHD HF 259t —/—

RER: BENMFEENAY—UTESNTOERA

pob NIARYrAYID O Yo T ERBLET

STIBALTDNIERILTO HF 759 a4 —1N—

RER: IR—RINY IR — T ENTOHERA

X R—RIN\YOERMLET

FRA: F—FEREADREH R KR—REHREN—) TSN TOEEA

X R—RERBLTO—UUILET
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REHALEATEIEA

ZTOMT R TOREEXFERTEET

FRA: HAV) B —NETT

K HAV) o Z —HZ LTS

FRA: HAEDRABENHELTLNET

K HRAEAABRBEXRBLET

FRA: HAR—ZD RN TLSD, BIELTWSH ., EfSN TLELA

K HRBR—RZERY T, FoF<CITLET . FEEDH AN AR—RIERHBLET

FRA: BENFHLHELTLET

K BEMFEBRLTESN

FRA: HABHFIBELTLET

XK HY—ERAF—LISELRLTLESWN(H—ERF—LICHRAEBH S O AKEE)

BERTEORB

R&A: BEINGA—EANTEYTY

Pk REDHEDR

REA: BTG

Pk EHEGS LU IHFOBENELN EEFEEL TS

BEMFAREICERICGYET

FRA: BENMFOTERAENT+52TY

K Ta—TA4—FAIILEFIVERFFIREEEFLTLESL

FRA: KARVATLTOH  AHBRDBRENDLEITEFT

K BEERDOLAL, AHROFEN ., AHROFLELEFHERLET . AENEAR
UIMAESHOTWET , AUEILEFERAL T SURTHAEGR R TDI v I+ %
FUICOVBZRET

FRA: KARXRATLTOH A=y HIE 1/ S5A—2HTOFF JIZEREINTLY
ES I

K BREA=2—T. A=y rHIE 1/ NSA—2%FTAutIE = IEZTONJIZERELE

—d—o
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BE—LORAS T

[REA: HRIZIWDRINGB) T IZKY BB —LDREAADNTRLTVET
Pk BERANNVIERYBREET

R&A: HAKR—RIZADBHYET , T=IEH RAF—REENFEY T
X HAR—REZBLET

R&A: FULaARIEAD O YT MNEINTULS D, BMELTWVET

Pk OVUIER]LET

RER: HRSAUIZEIT BB 5TE

X HASAVEEGEIGSEET

R&A: HARAITO—HETELH, BITEFET

X HADFTNEBELET

[REA: BEORBERERTOBICARNARELET

P3N HRT)7O0—¢RAIO—42 ELRESEET

[REA: BAEFIDENABETT

Pk ROLBBFEZIMYRE ., BRFEVLZOHIERALET
4= a3 EDFRB

FRA: BT ATUEBBN—HBLEEA (:DC BERAD WP E18)
K WYL ELT AT EBEFEAL TSN

RER: EERROPEH

K EBHEISELOMNYERCAHET
HRIZNWBRVUVEINLTWNES

RER: BT RTFUBBMN AR/ XIS+ RIZEEHLTOEREA

X B AT UBBMNAR/ XA+ ITREHDSLIICLET




BT —45

—ikEA

HRAAKX—FHE

TTB 80,
TTB 160, TTB 220

AL IEC 60974-7 TEDDFEFMHZEH-LET .

px 57vi)

MRET —AEER(T. EEOERSREFERTIEEICOHERASAET,
HALVABIUVIYVENWTR/ XIVEFERT 38, BESHRITBALLET,

2

BEEROLHERS 65 mm OFRGHNAN—FEXAOAIERASNET,
BOS—FARERRATHIGE. BERERET 30%BILET,

BENMTFOENBRTEETLIEEE. ERBEOERLAMEELT=HIZ. KUKSHES

VIRTUBBES R/ XIVORAREFEAL TS,
HEEZA LS EHERELT. FURTHEAC NIVR LW AC ERA TV ERELT

FEELy,

TTB 80 G

TTB160 G F

10 4/40 °C(104 °F) TP DC B#EE

e 3
IL

T

35% fEAE1/80 A

35% FERAHE /160 A

60% {E/FHZE 1 /60 A

60% {EFAE1 /120 A

100% A= 1) /50 A

100% fER=E 1/90 A

10 4/40 °C(104 °F) TP AC iA#EE

=
JiL

35% EAEE1/30 A

35% HRAE /120 A

60% fEAE1/90 A

100% fEFZE 1) /70 A

{REEH X (FZ#E EN 439) =D 7Ty
ERERE 1.0~3.2 mm 1.0~3.2 mm

(0.039~0.126 1>F)

(0.039~0.126 1>F)

TTB 220 G

10 43/40 °C(104 °F) TD DC a#%E
=
IL

T

35% ERAE 1) /220 A

60% {FEHE /170 A

100% fEAZ=E 1) /130 A

10 43/40 °C(104 °F) TD AC B E
2
JIL

35% {HEAEE1 /180 A

60% {EHE1 /130 A

100% fERA= 1)/100 A

{REH R (FZ# EN 439) 7Ly
EBEE 1.0~4.0 mm

0.039~0.158 1 F




KARX—FEE -
TTB 180, TTB 300

94

TTB220AGF

TTB220PGF

10 43/40 °C(104 °F) TD DC a#%E
=
IL

<

35% ERAE 1) /220 A

30% fERAE 1 /220 A

60% HAE /170 A

60% EHE 1 /160 A

100% fER= 1) /130
A

100% {ERA= 1)/130
A

10 4/40 °C(104 °F) TP AC ia#EE

e 3
IL

T

35% ERAEHE /180 A

30% ERAFE /170 A

60% EAE /120 A

60% {EFAE1 /120 A

100% fER= 1) /100

100% fER=Z= 1) /100

A A
{REH R (FZ# EN 439) 73y 7Ly
RS 1.0~4.0 mm 1.0~4.0 mm
0.039~0.158 1> F 0.039~0.158 1> F

1) ER=E

TTB 180 W

TTB 300 W

10 43/40 °C (104 °F) T®D
DC & &R

60% EHEHE /180 A

60% {FEHE31) /300 A

100% fER=E 1) /140
A

100% fERA=E 1)/ 230
A

10 43/40 °C(104 °F) T®D
AC BIEER

60% HRAE 1) /140 A

60% {EFEE 1) /250 A

100% fERA=E 1) /110

100% {ERA= 1)/190

A A
RES R (2% EN 439) 7L 73y
BHBERE 1.0~3.2 mm 1.0~3.2 mm
(0.039~0.126 1> F) (0.039~0.126 1>F)
AR EERE Qmin 11/% 11/4
0.26 gal./% 0.26 gal./%

1) ER=x




HRABRHR—R/Y
5.

THP 120 G SH.
THP 180 G SH

HAAKR—R/y
9 -
THP 150 G SH

THP 120 G SH

THP 180 G SH

10 43/40 °C(104 °F) TD DC a#%E
i

<

35% HRAE /120 A

35% ERAE 1) /180 A

60% HAEZE 1 /100 A

60% FEHEE /130 A

100% /A= 1) /80 A

100% {ERAZ= 1) /100
A

10 4/40 °C (104 °F) TP AC iaEE
2=
IL

<

35% fEFE 1 /90 A

35% FEAE /120 A

60% {EFAE /70 A

60% {#/AE1/90 A

100% fEAE 1) /50 A

100% {ERE /70 A

{REEH X (FZ#E EN 439)

T3z

%=

40m/80m
(1374—k+148 14>
F/26 74—k +2.96 1

40m/80m
(1374—k+148 14>
F/26 74—k +2.96 1

VF) VF)

RAFFHERMEBREE (Ug) 113V 113V

mARFFERIMNERE (Up) 10 kV 10 kV

F—FrUH Unax 35V 35V

F—FFUH |nax 100 mA 100 mA
1) E B

THP 150 G SH F—R/\w7(E. BRBRANEELGE. 7V R KEBETOFRAEELT

BT, FBLTLEEA,

ZDR—R73y9(%. TransPocket 150/180 & &k U* AccuPocket 150 jAEER TO A FE AL

9.
THP 150 G SH
25% {EAZE 1 /150 A
:119 43140 °C(104 °F) T® DC i&#E 35% fEMAE /120 A
i
60% fEMAZE /100 A
100% fEFZE 1)/80 A
25% {EAZE /110 A
1£ 53140 °C(104 °F) T®D AC B E 35% fEFZE 1) /90 A
i
60% fERAZE /70 A
100% fEFZE 1)/50 A
{REES R (124 EN 439) %=
40m/80m
(13 74—k + 148 A2 F/ 26 T4—h +2.96 1>
F)
RAFFHEMEBREE (Ug) 113V
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THP 150 G SH

RRFFARIMEE (Up)

AN

T—IRXEETOEARITERLTHEEA!

1) EEES




KieRHR—R\vH
- THP 300 SH

THP 300 SH
10 %/40 °C (104 °F) TD DC B E 60% {#EHEZE 1) /300 A
=
o 100% fEFIE 1)/ 230 A
10 43/40 °C (104 °F) TD AC iB#EE 60% {1 /250 A
=
" 100% {1 /190 A
{REEH X (FZ#E EN 439) g %=0
A G 40m/80m
ﬁé L (13 74— +1.48 A2F/26 T4—h +2.96 1>
F)
IEC $&%#£ 60974-2 2L B RLIELS 650 W / 650 W
HEE, R—R/I\VIDRSIZKYELY
EXE
RRHFEAERE Qnin 1 I/min
0.26 gal./min [US]
(43 psi)
A A RERERIE Pmax 5.5 bar
(79 psi)
RRFFERERREE (U 13V
RARFERIET (Up) 10 kV
1) FRE
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TexHuKa 6e30nacHOCTM

Be3onacHocTb
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/\  ONACHOCTb!

HenpaBunbHas akcnnyaTauus yCTPOMCTBA U HeHaanexailee BbinosiHeHue pabor ¢

ero nomMmouwb MOTryT ObITb ONacHbI.

3710 MOXeT npmnBeCTU K NoBpeXaeHUo nMyLlecTea 1 TAXenbiM TpaBMaMm.

» Bce paboTtbl 1 hyHKLMN, ONUCAHHbIE B HACTOSALLIEM OOKYMEHTE, AOMKHbI BbIMOMHATD
N Ncnonb3oBaTb KBaJ'II/Id)I/ILI.I/IpOBaHHbIe cneunanuncTbl, npowleaLine Kypc
Hagnexallero obyyeHus.

» BHumaTenbHO 03HAKOMBTECH C 3TUM JOKYMEHTOM.

» BHuMmaTENbHO 03HAKOMBTECH C PYKOBOACTBaMM MO 3KCMfyaTauum BCEX CUCTEMHbIX
KOMMOHEHTOB, B 0COBGEHHOCTM C NMpaBunamm TEXHNKM 6e30MacHOCTMW.

/\  ONACHOCTb!

CyLIJ,ECTByET OonacHOCTb NopaxeHuA 3NNIeKTpUu4eCKMM TOKOM U TpaBMnpoBaHunsa

BbIXOOALMUM NMPOBOJIOYHbLIM 3JIEKTPOAOM.

3710 MOXeT npmnBeCTU K NoOBpPEeXAeHNU0 MyLLeCcTBa U TAXelNbIM TpaBMaM.

> I'Iepep, Ha4vyanom paGOTbI BbIKNIOYMNTE BCE 3a4€NCTBOBAHHbIE CUCTEMHbIE
KOMIMOHEHTbl N OTCOEAUNHNTE UX OT ANEKTPOCETU.

| 2 HDOBepre BCE 3a1eMCTBOBAHHbIE CUCTEMHbIE KOMMOHEHTbI, YTOObI npenoTBpaTuUTb
MNX NMOBTOPHOE BKITKOYEHUE.

/\  ONACHOCTb!

U3-3a HeuncnpaBHbIX CACTEMHbIX KOMMOHEHTOB U Hel'lpaBVIanOﬁ JKcnnyartauuu

YCTpOﬁCTBa MOXeT BO3HUKHYTb OMAaCHOCTb NopaXeHus 3aNeKTpn4eCKMM TOKOM.

3710 MOXeT npmnBeCTr K NoBpeXaeHUo nMyLlecTBa U TAXeNnbIM TpaBMaM.

» Bce kabenn, npoBoAda U LWaHroBble NMakeTbl BCerga AOomXHbl ObITb HAAEXHO
noacoeaunHeHbl, n3onnpoBaHbl U UMETb I'IpaBI/IJ'IbeIVI pasmMep. I'Ioapem,quvm
YKa3aHHbIX KOMMNOHEHTOB HE AOMYCKaKTCA.

/\  ONACHOCTb!

OnacHOCTb, CBsi3aHHas C YTEYKOW oxnaxpaarowen XXUAKOCTU U3-3a OTCYTCTBUSA

M30NSILUM LWMAHIOB, coaepXalluuX TaKyko XUAKOCTb.

CyLlecTByeT pUCK NMOCKONb3HYTHCSA UMK NOBPEAUTb UMYLLIECTBO.

» [pu oTcoeanHeHN CBApOYHON FOPENKM OT OXNaXa4aloLWwero Moayns Unu MexaHuama
rogayy NPoBOJIOKU BCeraa repMeTMYHO 3aKpbiBaiTe LUMaHM C oXnaxaatoLuen
XKMOKOCTbIO C MOMOLLbIO MNACTUKOBbIX NPOGOK, MPUKPENEHHbIX K Froperske.

/A OCTOPOXHO!

OnacHOCTb M3-3a BbICOKOM TeMnepaTypbl KOMNOHEHTOB CBApPOYHOM FrOPesikv u

oxnaxgarLemn XXuaKocTu.

OTO MOXET NPUBECTM K BO3HUKHOBEHWIO OXXOTOB.

» [lepen Hayanom nobon paboTbl, ONMCAHHONM B HACTOSILLEM OOKYMEHTE, JalnTe BCEM
KOMMOHEHTaM CBapPOYHOM FOPENKM U OXnaxaatoLen XMAKOCTU OCTbITb 40
KOMHaTHOM Temnepatypbl (+25 °C nnn +77 °F).




Hapgnexawee
ncnonb3oBaHue

/\  OCTOPOXHO!

OnacHoCTb M3-3a 3KCnyaTauum CBapoOYHbIX rOPEenoK C XXUAKOCTHbIM

oxnaxaeHuem 6e3 nogayn oxnaxaaroLwwen XuaKkocTu.

OTO MOXET NPMBECTM K MOBPEXOEHNIO UMYLLECTBA.

» OkcnnyaTaums CBapOYHbIX FOPErokK C XMAKOCTHbIM oxnaxkgeHuem 6e3 nogadu
oxrnaxkgaroLLen XnakocTun 3anpeLyeHa.

» Bo Bpems cBapku ybeguTech, YTO OXnaxaaroLas XnakocTb NPaBuIibHO
umpkynupyert. [lomkeH HabnogaTbCs NOCTOAHHbIN MOTOK OXNaX4aroLen XnaKocTu,
BO3BpaLLALLNIACA B pe3epByap oxnaxgaroLwero Mogyns.

» [lpousBogutenb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a ntobon yuepb ns-3a HecobnogeHus
yKasaHHbIX Bbilwe TpeboBaHui. Bce rapaHTUHbIE NPETEH3NN aHHYNNPYIOTCS.

PyyHas ropenka anga ceapku TIG npegHasHadeHa UcknountenbHo ansa ceapku TIG n
TIG-nariku TyronnaBkum NPUNOEM B PYYHOM peXnme.

MpuMeHeHWe 3TOK ropenku s BbINONHEHMS NOObIX OpYrvX 3a4ay cynTaeTcs
HeHaanexalumm ncnonb3oBaHveM. [ponssoguTens He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a
nobon yuepd, NOHEeCEHHbIN BCNeACTBUE HEHAAMEXALLErO MCMNOob30BaHuS.

Hapnexallee ucnonb3oBaHve Takke nogpasyMeBaeT:

- cobntogeHne Bcex ykasaHWuii, 3MNOXEHHbIX B PyKOBOACTBE MO 3KCnnyaTaumu;

- BbINOMHEHME BCEX NpeanMcaHHbIX NPOBEPOK U paboT MO TEXHUYECKOMY
o6cnyXnBaHuio.
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BapunaHTbl cBapO4HbIX ropersiokK

JocTynHble
BapuaHTbI
CBapO4HbIX
ropenok
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>
L

(1)

CtaHpapTHbIM UHTepdenc

lMepemelLeHre KHOMNKM B MONOXeHne Ha3af:

a) Ecnu Ha nCToYHMKe ToKa akTUBMPOBAH PEXUM BbICOKOYACTOTHOIO
3axuraHus (BY-3axuraHue), npouecc 3aXuraHust akTUBEH.

b) Ecnu Ha ucTouHMKe ToKa akTMBUMPOBAH PEXNM KOHTaKTHOIO 3aXKUraHus, Ha
BONMb(PaMOBbIN 3MEeKTPOo NOAaeTCca cBapodHoe HanpshxkeHue. Mpouecc
CBapKu Ha4YMHaeTcs, Koraa ropeska kacaetcsa geranm.

I'Iepemeu.l,eHme KHOMKW B NONoXeHune Bnepes BO BpeMd CBAPKU:

a) Korga CBapkKa BbIMNOJTHAETCA B 4-TakTHOM pexunme, nepemMmecTtnuTe KHOMKY B
nonoxexHwne snepen 1 3ad)V||<cwpyl71Te ee, 4YToOhI aKTUBMNPOBATb PEXUM
BPEMEHHOI0 CHMXEHNA CUIbl TOKa. OTa beHKLLI/IFl [OOCTYMNHa, TONIbKO €CJIn Ha
NCTOYHMKE TOKa NpoTeKkaeT CHWKEHHbIN TOK |2.

()

MHTepdenc noteHUMomeTpa

HaxmuTte kHonky Start (CtaprT):

a) Ecnu Ha NCToYHMKE ToKa aKTMBUPOBAH PEXUM BbICOKOYACTOTHOMO
3axwuranus (BY-saxuraHue), npouecc 3akuraHmsi akTUBEH.

b) Ecnn Ha UCTOYHMKE TOKa aKTUBMPOBAH PEXMM KOHTaAKTHOIO 3aXuraHus, Ha
BONb(PamMOBbLIV 3MNEKTPOA NoJaeTcs CBapovHoe HanpsikeHue. MNMpouecc
CBapKW Ha4yMHaEeTCs, KOrda ropernka kacaeTcsa geTanm.

MoTeHumomeTp:
a) VcnonbayeTtcs ons perynupoBaHnst CBapo4HOro ToKa.

()

Be3 KHONKKn ropenkum




(4)

CtaHpapTHbIN MHTepdenc ¢ yanuHuTenem KHOMKN ropernku

lMepemeLlleHMe KHOMKM B NONOXeHWe Hasag;:

a) Ecnu Ha UCToYHMKe ToKa akTUBMPOBAH PEXUM BbICOKOHACTOTHOIO
3axwuranus (BY-saxuraHue), npouecc 3akuraHus akTUBEH.

b) Ecnu Ha NCTOYHMKE TOKa aKTUBMPOBAH PEXMM KOHTAKTHOIO 3aXKuraHus, Ha
BONb(PaMOBbLIV 3NEKTPOA, NOAaETCs CBapovHOe HanpskeHue. MNMpouecc
CBapKu Ha4YMHaeTCs, KOoraa ropernka kacaetcsa geranm.

lMepemelLeHe KHOMKM B MONOXeHWe Bnepes BO BPEMS CBapKU:

a) Korga cBapka BbINONHAETCH B 4-TaKTHOM peXume, nepemMectmuTe KHOMKY B
nonoxeHwe snepea 1 3aduKcpyinTe ee, YTobbl akTMBUPOBATb PEXNM
BPEMEHHOIO CHUXEHUS CUMbl TOKa. 3Ta PYHKUMSA JOCTYMNHA, TOMbKO eCriv Ha
WCTOYHMKE TOKa NPOTEKaeT CHXXEHHbIN TOK .

()

UHTepdenc Up/Down (BBepx/BHU3) (He oTOGpaxaeTcs)

CeapoyHas ropernka noctynaert ¢ 3aBoga ¢ uHtepgencom Up/Down.
[ononHuTenbHble cBeAeHUs CM. B pasaene ®PyHkuun cBapo4vHon ropenku Up/
Down Ha cTpaHuue 104.
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PyHKUMKN cBapouHou ropernku Up/Down

AnemMeHTbI
ynpaBneHus
CBapoOYHOM
ropenku Up/
Down-

104

()

(1)

KHonka Start (Ctapr)

C NOMOLLIbIO 9TOW KHOMKM MOXHO aKTUBMPOBaTh crieaytoLume yHKUUK:

a) Ecnu Ha NCToYHMKE TOKa akTMBUPOBAH PEXUM BbICOKOYACTOTHOMO
3axwuranus (BY-saxxuraHue), akTuBMpoBaTh NPOLECC 3aXUraHUsi MOXHO,
nepemMecTUB KHOMKY B NONOXeHWe Hasag.

b) Ecnu Ha UCTOYHMKE TOKA aKTUBUPOBAH PEXMM KOHTAKTHOIO 3aXuraHus,
nepemMecTuTe KHOMKY B MOSNOXEHNe Hasag, 4ToObl nogaTtb Ha
BONMb(PaMOBbIN ANeKTPo cBapodHoe HanpsikeHue. Npolecc ceapku
HayMHaeTCs, Korga ropernka kacaercs getanm.

c) Korga cBapka BbIMOMHAETCH B 4-TakTHOM pEXUME, MEPEMECTUTE KHOMKY B
nonoXxeHwe Brnepes 1 3aurkcupynTte ee, YTOObI aKTUBMPOBATL PEXUM
BPEMEHHOIO CHUXEHUSA CUIbl TOKA. OTa PYHKUUA AOCTYNHA, TONMbKO €CNK Ha
WCTOYHMKE TOKa NPOTEKAET CHMXXEHHLIN TOK lo.

()

KHonka Up/Down (BBepx/BHU3)
[ns perynnpoBKM MOLLHOCTU CBapKMW.




OnucaHue
(pyHKLMOHaNbHbI
X BO3MOXHOCTEWN
CBapoO4YHOM
ropenku Up/
Down-

PerynMpOBKa MOLLHOCTU CBapKu:

1

MepemecTnTE KHOMKY B MOMOXEHMWE
BNepes v yaepXxusanTe ee noka npoLecc
BPEMEHHOIO CHUXXEHWSI CUSTbl TOKA He
OyneT 3aBepLUEH.
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YcTaHOBKa U3HalLMBaloOLWUXCA AeTaneun

YcTaHoBKa
M3HaLUMBaKOLWMNXC
A getanen Tuna A
CO BCTaBHbIMMU
rasoBbiMu
connamu
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/\  OCTOPOXHO!

MpeBbileHne MOMEHTa 3aTAXKN 3aXXUMHbIX BTYNOK (1) unu ra3oBbIX NMUH3 (2)

MOXeT NPUBeCTU K NoOBpeXXAeHUHo.

OTO MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO Pe3bObl.
» 3axuMHble BTYMKkK (1) 1 razoBble NMH3bI (2) cnegyeT NuLb crierka 3aTsHyTb.

*

*%x

MCMonb30BaTbCA rasoBasl NMH3a (2).

CmeHHas repMmeTnyHas pe3nHoBas npoknagka tonbko ansa TTB 220 G/A.
B 3aBucumocTy OT TMna cBapOYHON ropernkn BMECTO 3aXXMMHOW BTYNKM (1) moxeT

-

7~

/A OCTOPOXHO!

npeBblLLIeHMe MOMEHTAa 3aTAXKN KPbILWKU ropesiku MoXxeT NpnBecTu K

noBpexaeHuto.

3TO MOXET NMPUBECTN K NOBPEXAEHUIO Pe3bObI.
P 3aTAHMTe KPbILLKY ropernku Tak, YTobbl BoNbgpaMoBbIii aNeKTpoq Hemnb3s Gbino

ABUraTb pyKomn.

4

BamsiHume KpbIWKy 20pesKu.



YcTtaHOBKa

/A OCTOPOXHO!
N3HalunBakwLWUNxc

A peTaned TMNa P MpeppiweHne MOMeHTa 3aTsHKKM 3aKMMHBIX BTYMOK (1) MM ra3oBbIX NUH3 (2)
€ razoBbIMU MOXeT NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO.

connamu c 3TO MOXET NMPUBECTM K NOBPEXOEHUIO pe3bObl.
pe3b60BbIM » 3axumHble BTYMkM (1) 1 rasoBble NMH3bI (2) criegyeT NULb crerka 3atsHyTb.
coeAuHeHUeM

*

CmeHHasa repmeTUYHas pes3vHoBas nNpoknaaka Tonbko ana T1B 220 G/P.
B 3aBMCMMOCTM OT TMNa CBApOYHOW roperkv BMECTO 3aXKMMHON BTYMKkKM (1) MOxeT
MCMNonb30BaTbCs razoBas nNuH3a (2).

*%
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/A OCTOPOXHO!

&
P

MpeBbileHNne MOMEHTa 3aTHAXKN KPbILLKA FOPEeNiKM MOXET NPUBECTH K

NOBPEXAEHUIO.

OTO MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO Pe3bObl.

» 3aTaHuMTE KPbILWKY roperku Tak, YTo6bl BoNbdpaMoBbIf aNeKTpos Henb3s bbino
ABUraTb PyKOW.

BamsHume KPbIWKY 20periKu.
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YcTaHOBKa Koprnyca ropesiku U nogknrovyeHuve
CBapO4YHOU ropersiku

YcTaHoBKa YKA3AHUE!
Kopnyca

CcBapoO4YHOM MoBpexaeHne KonbLa KPYrinoro ce4eHUs Ha Koprnyce CBapoO4YHOM roOperiku MoxeT
ropernkm npeacTaBnATb ONAaCHOCTD.
MoBpexaeHne KorbLa KpYrioro Ce4eHns Ha Koprnyce CBapOYHOWN rOpenkn MoXeT
MPMBECTM K 3arpsi3HEHMIO 3alUTHOrO rasa u, Takum obpasom, kK obpa3oBaHuio
Heka4yeCTBEHHOro CBapHOro LUBa.
» [lepen kaxgbiM 3anyCcKoM NpoOBepsanTe, HET NN Ha KoNbLe KPYrnoro cedeHuns
Kopryca CBapOYHOW ropernku Kakmx-nnbo noBpexageHuni.

[1] * CmaxbTe KOMbLO KPYTIIoro CeYeHNs Ha KOpryce CBapO4YHON roperky.
2

COsuHbmMe hukcupyrowee ycmpolicmeo Kopriyca c8apo4HOl 20pesiku MofHOCMbI0 Ha3ad U 0OHO8PEeMEHHO
rogepHUMe Kopryc ceapoyHol eopesnku Ha 180°.
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/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BCcreACTBUE HENPaBUIIbLHO YCTAaHOBMIEHHOTO KOpMyca CBapoO4HOM

ropernku.

3TO MOXET NMPUBECTYM K NOBPEXAESHUIO UMYLLECTBA.

> [1ns obecneyeHns NpaBUbHON YCTAHOBKM U doMKcaLMmM Kopnyca CBapO4HOW roperku
dvKeupyloLLiee YCTPOCTBO AOMKHO ObITb MNOMHOCTLIO BbIABUHYTO Briepes.
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MoakntovyeHne
CBapoO4YHOM
ropenku

MoBopoT kopnyca
CBapo4YHOM
ropenku

110

YKA3AHMUE!

MoBpexaeHne KonbLa KPYrrnoro ce4eHus1 Ha eBpopasbeme MOXeT NpeacTaBnAThL

onacHoCTb.

MoBpexaeHne KorbLia KPYrroro ce4eHns Ha eBpopasbeMe MOXET NPUBECTM K

3arpsAsHeHMIo 3aLLUTHOrO rasa 1, Takum 06pasoM, K 06pasoBaHUI0 HEKAYECTBEHHOTO

CBapHOro LBA.

» [epen Kaxabim 3anycKkoM MPOBEPANTE, HET MW Ha KOIbLIE KPYrNoro ceveHns
eBpopasbemMa Kaknx-nmbo noBpexaeHni.




3amMeHa Koprnyca CBapO4YHOW ropesiku ¢ rasoBbIM
oxnaxaeHuem

3ameHa kopnyca CHsATUe Koprnyca CBapOYHOM ropesiku:
CBapoO4YHOM - :
ropenku

E Ynanute 3arpa3HeHus C KOHTaKTHOW MOBEPXHOCTU LUMAHroBOro nakeTa.
E| YpanuTte 3arps3HeHnst C KOHTaKTHOM MOBEPXHOCTU Koprnyca CBapO4YHOM ropesiku.
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112

|E| YCTaHOBUTE 3aLUUTHYIO KPbILLKY Ha KOHTAKTHOW NOBEPXHOCTM KOpMyca CBapOYHON
rOpernkKu.

YcTaHOBKa Kopnyca CBapoO4HON ropenku:

/\  OCTOPOXHO!

OnacHocTb BcreAcTBMe HECOBMECTUMOCTU CUCTEMHbIX KOMMOHEHTOB.

OTO MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHNIO MMYLLECTBA.

» [logkntovanTe TOMbKO KOpryca CBApOYHbIX FOPENOK W LWaHroBble NakeTbl C
OOWHAKOBbLIM BUAOM OXITaXKaeHus.

» Kopnycbl ropenok ¢ ra3oBbiM oxnaxgeHneM Heobxoanumo NoaKMoYaTh K LWaHroBbIM
naketam TOYHO C TaKMM ke BUAOM OXIaXKaeHus.

YKA3AHUE!

MoBpexaeHue KonbLia KPYrnoro ce4eHusi Ha Koprnyce cBapo4HOW ropernku MoxeT

npeacTaBfATb ONAaCHOCTb.

MoBpexaeHue KonbLa KpYrrioro cedeHnst Ha Kopryce CBapOYHOM ropenkn MOXeT

NMPUBECTM K 3arpsi3HEHMIO 3aLMTHOrO rasa u, Takum obpasoM, kK obpas3oBaHuio

HekayeCTBEHHOro CBapHOro LUBa.

» [lepepn kaxabiM 3anyckoM NPOBEPSANTE, HET NN Ha KONbLLE KPYrNoro cevyeHns
Kopryca CBapOYHOW ropenku Kakmx-nnbo noBpexaeHunii.

[1] * CmaxbTe KOnbLO KPYIIIOro CeYeHMs Ha KOpMyce CBAPOYHON FrOperku.
2

CdsuHbme gbukcupyrowee ycmpolicmeo Kopriyca c8apoYHOU 20periKu MoIHOCMbIo Ha3ad U 0OHOBPEMEHHO
rnosepHuUmMe Kopriyc ceapoyHol eopesnku Ha 180°.



/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BCcreACTBUE HENPaBUIIbLHO YCTAaHOBMIEHHOTO KOpMyca CBapoO4HOM

ropernku.

3TO MOXET NMPUBECTYM K NOBPEXAESHUIO UMYLLECTBA.

> [1ns obecneyeHns NpaBUbHON YCTAHOBKM U doMKcaLMmM Kopnyca CBapO4HOW roperku
dvKeupyloLLiee YCTPOCTBO AOMKHO ObITb MNOMHOCTLIO BbIABUHYTO Briepes.

E BbinonHute TECTOBYH CBapKy U nNpoBepbTe Ka4eCTBO CBAPHOIO LWBa.
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3amMeHa Kopnyca cCBapO4YHOMU ropersiku ¢
XUAKOCTHbIM OXNnaxaeHuem

ABTOMaTn4yeckoe
onycroweHue
CBapoO4YHOM
ropenku n
3aMeHa ee
Kopnyca
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/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BcrneacTBMe BKITHOUYEHUS UCTOYHUKA TOKa BO BpeMsl aBTOMaTU4eCcKoro

ONyCTOLIEHUA CBAapPO4YHOW roperiku.

MoxeT Npon3onTn HenpegHaMepPEeHHOE 3aXKUraHne CBapoOvHON OyTu.

» [lpraepxuBanTtecb UHCTPYKUMUIA PYKOBOACTBA MO SKCMIyaTalmn, KacatoLmxcs
aBTOMAaTMYECKOro OMyCTOLLEHMS CBAapO4YHOWM FOPESNKM B OXMNaxaatoLemM Moayre,
PYKOBOACTBA MO 3KCMNyaTauum NCTOYHUKA TOKa, a TakkKe MHCTPYKUMI, yKasaHHbIX Ha
naHenu ynpaeneHns NCTOYHUKOM NMUTaHUS.

P BbINOnHAs yKaszaHHbIE HUXE OENCTBUSA C KOPNYCOM CBapO4YHOW FOpPErKu,
cobnioganTe guctaHumo He meHee 1 m (39,37 glonma) OT 3NeKTPONpPOBOAALLMNX
00BbeKTOB.

ABTOMaTM4YeCKOe onycToleHne CBapo4Hom ropesnku (Hanpumep, ¢ CU 600t /MC) n
CHATHe ee Kopnyca:

[1] OnycTowwmTe LWNaHroBbLIA NakeT CBAPOYHON rOPENK, UCMONb3ys (PYHKLMK
oxNnaxaarLero Moayns.




[5] Yoanure sarpsisHeHus 1 OCTaTKM OXNaXKAAIOLLEN XKIAKOCTU C KOHTAKTHOM
NMOBEPXHOCTU LLMNAaHroBOro NnakeTa.

[6] YmanuTe sarpsasHeHus 1 OCTATKM OXNAKAAIOLLEN KNAKOCTU C KOHTAKTHOM
MOBEPXHOCTU KOPMyca CBapO4HON rOPernku.

YcTaHoBUTE 3aLLMTHYHO KPbILLKY Ha KOHTaKTHOM MOBEPXHOCTM KOpnyca CBapo4YHOM
rOpernkKu.

YcTaHOBKa Kopnyca CBapoO4HOWN ropenku:

/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BcrneacTBMe HECOBMECTUMOCTU CUCTEMHbIX KOMMNOHEHTOB.

910 MOXeT npmnBecCTn K NoBpeXaeHn nmyLlectea.

» [logknioyanTe ToSMbKO KopnycCa CBapO4HbIX rOpPeriok u WiaHroeble NakeTbl C
OJMHAKOBbIM BUOOM OXNnaKaeHuA.

> Koprlyca ropernok ¢ XmgKoCTHbIM oxXnaxgeHnem HeobXxoaMMOo NoakIYaTh TONBKO K
TEM LUJ1aHIoBbIM NMakeTam, KOTopble UMEIOT TaKoW e BuA oxnaxaeHus.

YKA3AHUE!

MoBpexaeHue KonbLia KPYrioro ceveHusi Ha Koprnyce CBapoO4YHOMN roperiku MoXxeT

nNpeAcTaBnsATbL ONACHOCTb.

MoBpexaeHVe KomnbLia KPYriioro ceYeHust Ha Kopryce CBapOYHON FOpesiku MOXeT

MPUBECTY K 3arpsi3HEHUIO 3aLLMTHOIO rasa u, TakuMm obpasoM, k 06pasoBaHmio

HeKa4yeCTBEHHOro CBapHOro LUBA.

» [lepen kaxabiM 3anyckom NpoBepsiTe, HET JIX Ha KOJbLie KPYIIoro ceYeHuns
Kopryca CBapO4HOM ropenkn Kakmx-nmbo noBpexaeHni.

[1] * CmaxbTe KOMbLO KPYTIIOro CeYeHNs Ha Kopryce CBapO4YHOMN roperky.
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CosuHbme chukcupyroujee ycmpolicmeo Kopriyca ceapoYHOU 20pesiKu MofIHOCMbHo Ha3ad U 0OHO8PEMEHHO
rogepHUmMe Kopryc ceapoyHol eopesnku Ha 180°.

4

/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BcneacTBue HenpaBUibHO YCTaAHOBMEHHOrO Kopryca CBapo4YHOM

ropernku.

OTO MOXET NPMBECTU K MOBPEXAEHNIO UMYLLECTBA.

» [ns obecnevyeHns NpaBUnbHOW YCTaHOBKN U OMKCALIMU KOpnyca CBapO4YHOW ropenkm
duKerpytoLlee yCTPONCTBO AOMKHO BbiTb NOMHOCTLIO BbIABUHYTO Brepesa.
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OnycTtoweHue
CBapoO4YHOM
ropenku u
3amMeHa ee
Kopnyca
BPY4HYHO

[5] HaxwmuTe knasuwy «Mposepka rasa» Ha UCTOHYHWKE TOKa.

3almTHbIN ra3 6yget nogaeatbes B TedeHue 30 c.

[6] MposepsTe ypoBEHb NPOTOKa OXMaAXAALLEN KNAKOCTH:
OOMKeH HabnoaaTbCsl CUMbHbBIN NPOTOK OXMaX4atoLLEen XXUAKOCTH,
BO3BpaLLaLLMINCS B pe3epByap oxnaxgatoLlero Mogynsi.

BbinonHute TECTOBYH CBapKy U NpoBepbTe Ka4eCTBO CBAPHOIO LWBa.

OnycTolweHne cCBapoO4YHOM roperiku U CHATUE ee Kopnyca BpYU4HYHO:

[1] BblikntoumTe UCTOYHMK TOKA U OTCOEAMHUTE €r0 OT AMIEKTPOCETHU.

[2] DoxaunTecs 3aBeplueHns paboTbl OXNAXAAIOLLErO MOAYS.

[3] OtcoeannnTe WinaHr nofaqmn oxnaxaatoLLel KUAKOCTY OT OXNaXaaoLWwero Moayns.

E MpoayiTe WnaHr nogayy oxnaxaarLwen XXUaKoCTU CxxaTbiM BO34yXOM Noj
aasnexvem o 4 6ap (58,02 dyHTa/gronm?).
- Bonblwas YacTb oxnaxaatoLlen XnakocTm ctedet obpaTHo B pe3epByap.
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Yaanute 3arps3HeHust U OCTaTKU OXINaXaatoLLen XXUOKOCTU C KOHTaKTHOM
NMOBEPXHOCTU LLMNAaHroBOro NnakeTa.

[9] YmanuTe sarpsasHeHus 1 OCTATKM OXNAKAAIOLLEN KNAKOCTU C KOHTAKTHOM
MOBEPXHOCTU KOPMyca CBapO4HON rOPernku.

YcTaHoBUTE 3aLLMTHYHO KPbILLKY Ha KOHTaKTHOM MOBEPXHOCTM KOpnyca CBapo4YHOM
rOpernkKu.

YcTaHOBKa Kopnyca CBapoO4HOWN ropenku:

/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BcrneacTBMe HECOBMECTUMOCTU CUCTEMHbIX KOMMNOHEHTOB.

910 MOXeT npmnBecCTn K NoBpeXaeHn nmyLlectea.

» [logknioyanTe ToSMbKO KopnycCa CBapO4HbIX rOpPeriok u WiaHroeble NakeTbl C
OJMHAKOBbIM BUOOM OXNnaKaeHuA.

> Koprlyca ropernok ¢ XmgKoCTHbIM oxXnaxgeHnem HeobXxoaMMOo NoakIYaTh TONBKO K
TEM LUJ1aHIoBbIM NMakeTam, KOTopble UMEIOT TaKoW e BuA oxnaxaeHus.

YKA3AHUE!

MoBpexaeHue KonbLia KPYrioro ceveHusi Ha Koprnyce CBapoO4YHOMN roperiku MoXxeT

nNpeAcTaBnsATbL ONACHOCTb.

MoBpexaeHVe KomnbLia KPYriioro ceYeHust Ha Kopryce CBapOYHON FOpesiku MOXeT

MPUBECTY K 3arpsi3HEHUIO 3aLLMTHOIO rasa u, TakuMm obpasoM, k 06pasoBaHmio

HeKa4yeCTBEHHOro CBapHOro LUBA.

» [lepen kaxabiM 3anyckom NpoBepsiTe, HET JIX Ha KOJbLie KPYIIoro ceYeHuns
Kopryca CBapO4HOM ropenkn Kakmx-nmbo noBpexaeHni.

[1] * CmaxbTe KOMbLO KPYTIIOro CeYeHNs Ha Kopryce CBapO4YHOMN roperky.
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COsuHbmMe hukcupyrowee ycmpolicmeo Kopriyca c8apo4HOl 20pesiku MofHOCMbI0 Ha3ad U 0OHO8PeMEHHO
rogepHUmMe Kopryc ceapoyHol eopesnku Ha 180°.

4

_—————aA

/A OCTOPOXHO!

OnacHocTb BcneacTBue HenpaBUibHO YCTaAHOBMEHHOrO Kopryca CBapo4YHOM

ropernku.

OTO MOXET NPMBECTU K MOBPEXAEHNIO UMYLLECTBA.

» [ns obecnevyeHns NpaBUnbHOW YCTaHOBKN U OMKCALIMU KOpnyca CBapO4YHOW ropenkm
duKerpytoLlee yCTPONCTBO AOMKHO BbiTb NOMHOCTLIO BbIABUHYTO Brepesa.

E an/ICOGAI/IHI/ITe MCTOYHUK TOKa K 3NTIEKTPOCETU N BKITHOHUTE €r0.
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[6] HaxwmuTe knasuwy «Mposepka raza» Ha UCTOHYHWKE TOKa.

3almTHbIN ra3 6yget nogaeatbes B TedeHue 30 c.

MpoBepbTe ypoBEHb NPOTOKA OXMNaXOaoLWEN XUOKOCTU:
OOMKeH HabnoaaTbCsl CUMbHbBIN NPOTOK OXMaX4atoLLEen XXUAKOCTH,
BO3BpaLLalLLNACA B pe3epByap OXNaxaarLwero Moayns.

BbinonHute TECTOBYH CBapKy U NpoBepbTe Ka4eCTBO CBAPHOIO LWBa.
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Yxon, TexHn4eckoe obcnyxmBaHme n yTunusaums

3anpelueHo
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O6cnyxuBaHue
npuv KaXxaom
3anycke

YTunusauusn
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- lNpoBepbTe M3HaLLUMBAKOLIMECS AeTanu, 3aMeHUTe HeucnpaBHbIe U3HalLUBaloLLuecs
aetanu.

- OuncTtute raszoBoe conso oT CBapOYHbIX 6pb|3|'.

Mpu Mcnonb3oBaHMKM CBAPOYHbIX FOPENOK C XUOKOCTHLIM OXNaXaeHneM OoMNoNHUTENbHO

HY)KHO BbIMOMHUTL NEePEYNCIEHHbIE HIKE Liaru.

- Y6eguTtecs, YTO BCe COeAVHEHMS MarnucTpany oxnaxaaoLen XXUOKOCTU He
NpoTeKaltoT.

- Y6egutech B HanNM4nM HeNpepbIBHOrO 06paTHOro NOTOKa OXNaXaatoLel XUOKOCTY.

YTnnusaumio NpPOBOANTb TOJIbKO C cobntogeHem ,D,eIZCTByPOIJJ,I/IX HaluWMOHasrbHbIX N
pernoHanbHbIX HOPM.



OnarHocTuka u ycTpaHeHue owunbokK

OnarHocTuka n
ycTpaHeHue
owmnooK

HeB0O3MOXHO NpMCOEAMHUTbL CBAapPOYHYIO ropesnky
MpununHa  MN30rHyT GaioHETHLIN hmkcaTop
YcTpaHeHne 3ameHnte 6anoHeTHLIN dmKkcaTop

CBapoyHbIN TOK He nogaeTcs.
MCTOYHUK TOKa BKIOYEH, €0 UHAMKATOPbI FOPSiT, 3aLUMUTHbIN ra3 Nnogaercs.

MpuunHa  HenpasunbHOE NpucoeguHeHne K Macce.
YcrpaHeHue ObecneysTe Hagnexatluee NnpucoeguHeHne K Macce.

MpnunHa  O6pbIB CUITOBOrO kKabens cBapO4HOM roperku.
YcTpaHeHue 3ameHnTe CBapO4HYIO roperky.

MpuunHa  BonbpamoBbln 9NeKTPO4 NOXO 3aKpensieH.
YcTpaHeHue 3adukcupyinTte BONb(PamMoBbIi 3NeKTPOA NpY NOMOLLM KPbILLKK FOPEriku.

MpunynHa M3HalwumBatowmecsa getanu nioxo 3akpenseHsbl
YcTpaHeHue 3adukcupyinTe nsHallmBatroLimecs geranu.

Mocrne HaXaTuA KHOMKM ropefnkuv Hm4yero He NponcCxoauT.
VICTOYHMK TOKa BKITHOYEH, €ro MHOWNKaTOPbI ropAT, 3alMTHbIV ra3 nogaeTcs.

MpnunHa  Kabenb nogayn Toka He BCTaBIEH B pa3beM.
YcTtpaHeHue BcetaBbTe kabenb nogayn Toka B pasbem.

MpununHa  HeucnpaBHOCTL CBAPOYHOWM rOperky Unv ee yrnpaensitowero kabdens.
YcTpaHeHne 3ameHnTe CBapO4HYIO roperky.

MpuuvHa  HewucnpaeHbI WITENCENbHbIE COEAUHEHUS Kabens yrnpaBrneHust unm
WCTOYHMKA TOKa.

YctpaHeHue MNpoBepsTe pasbeM / oTNpaBbTe UCTOYHUK TOKA UMW CBAPOYHYHO ropernky B
CEPBUCHYIO CryXBy.

MpuunHa  HewncnpasHa nnata cBapo4HOW FOPEriku.
YcTpaHeHue 3aMmeHuTe nnaty CBapOYHOW ropenku.

BbICOKOYACTOTHbIE 3MIeKTPUYECKUe paspsaibl B MecTe NPUCOeAUHEHNSI CBapOYHOM
ropernku.

MpununHa  Pasbem CBapO4YHOWM rOperiku He repMeTU3NpOBaH.
YcTpaHeHue 3aMmeHuTe KonbLEeBYIO MpokagKy Ha GanoHeTHOM domkcartope.

Bbicoko4yacTOTHbIE AnNeKTpuYecKkue paspsabl Ha pyuke.
MpuunHa  LLUnaHroBbI NakeT He repMeTU3NPOBaH.
YcTpaHeHne 3aMeHUTE LLNaHroBbIN NaKeT.

MpuuvHa  Pasbem ans nogayu 3alyUTHOrO ra3a Ha Kopryce ropenku He

repMeTM3npoBaH.
YcTtpaHeHue OTperynupyinTe 1 3arepMeTU3NpymnTe LUNaHr.
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3awWunTHLIN ra3 He nogaeTcs.
Bce gpyrmne gyHkunm paboTtaoT HopMarsbHO.

MpuumHa  asoBbIN 6annoH NyCTON.
Pewerne  3ameHuTe ras3oBbIvi 6annoH.

MpununHa  HeucnpaBHOCTb peayKLMOHHOIO KnanaHa.
PeweHnne 3ameHnTe peayKUMOHHBIN KrianaH.

an—MHa [[@a30BbIV LWNAHT He npucoeguHeH, NoBpeXaeH unn nepexart.

Pewenne TllpucoeguHnTe rasoBbIv LUMAHL, YNOXUTE ero npsiMo nnbo 3ameHnTe, ecnm
OH HEUCNpaBeH.

MpnunHa  HeucnpaBHOCTb CBApOYHOW rOpenku.
Pewenne  3ameHnTe CBapOYHYH rOpErnKy.

an—IMHa HeI/ICI'IpaBHOCTb ra3oBOro MarHMTHOro KnanaHa.

Pewenne  CBspKMTECH C OTAENOM MOCMENPOAAXKHOIO 00CNyXMBaHNS (4OroBOPUTECH O
3aMeHe ra3oBOro MarHUTHOIO KranaHa).

Mnoxue cBapo4Hble XapaKTepUCTUKU
MpuunHa: HesepHble NnapaMeTpbl CBapPKK
YcTtpaHeHue NpoBepuTb HAaCTPONKK

MpuunHa: HenpaBunbHO NogkntoveH kabenb 3a3eMnenns
YcTtpaHeHue NpoeepuTb NONAPHOCTb COEAMHUTENBHbIX 3aXXNUMOB U Kabens 3azeMneHus

CBapoyHas roperika CUNIbLHO HarpeBaeTcs
MpuumHa:  CeapoyHas roperka CrmLIKOM Mana Ans BbiNoMHEHUa AaHHOW 3aaaum
YcTpaHeHne CobnogaTth ANMUTENBHOCTb BKIHOYEHWS U Npeaerbl Harpysku.

MpuyunHa:  Tonbko Ha yCTaHOBKaXx C BOASHbIM OXNaXAeHUeM: Pacxof BoAbl CIIULLIKOM
man
YCTpaHeHme IMpoBepuTb YpoBEHL, pacxon, 3arpsi3HeHne Boapbl U T. 4. Ecnn 6nokmpoBaH

HacoC oxna)kgaroLemn XnaKocTn, C NOMOLLbIO OTBEPTKM MPOKPYTUTL Bar
BO3Jie BXoada Hacoca

MpuumnHa:  Tonbko Ha yCTaHOBKaXx C BOASHbIM oxnaxaeHuem: [ins napametpa «Ynp.
oxnaxgaroLLimMm moaynem 3agaHo 3HadeHne « OFF».

YCTpaHeHme B MeHI0 HacTponku yCcTaHOBUTL ANS napamMeTpa «Ynp. oxnaxgaroLwmm
mMoaynem» 3HadeHme «Aut» nnm «ONy.



nOpMCTOCTb CBapHOro wea.

MpuunHa  HepocTaToyHas nodaya 3alUTHOO rasa K CBapoYHOMY LLUBY KU3-3a
3acopeHuns rasoBoro conna Gpbisramu.

YcTpaHeHue YganuTe cBapoyHble BpbI3rn.

MpuunHa  OTBEpCTUS B rA30BOM LUITAHIE UMW HEMMOTHOE ero NpUCoeanHeHNeE.
YcTpaHeHne 3aMeHNTE ra3oBblii LUMAHT.

MpuuvHa  KormbLo KPYrNoro ceYeHns B LeHTpanbHOM pa3bemMe paspesaHo Unu
NOBPEXOEHO.

yCTpaHeHMe 3ameHnTe KonbLo Kpyrnoro ce4eHud.

MpununHa  Bnara/koHaeHcaT B ra3oBOW Marncrpanu.
YcTpaHeHue YganuTe Bnary/koHOeHcaT 13 ra3oBon Marmctparnm.

MpuunHa  CnWLWIKOM CUNbHBIN UIK CALWLKOM Crnabbili NOTOK rasa.
YcTtpaHeHue OTperynupyinTe noTok rasa.

anI‘-IVIHa HepoctaTo4Hoe KONMMYECTBO rasa B Havarne unm KoHue CBapkKu.
yCTpaHeHMe YBenn4ybLTe UHTEHCUBHOCTb npep,BapMTeanoﬂ nogayun unun npoayekn rasa.

MpuynHa  HaHeceHO CNULIKOM MHOrO pasfenuTeribHoOro cpencTaa.

yCTpaHeHMe Yaanute uanuiikm pasgenntenbHOro cpeacTtea / HAHOCUTE MeHbLLEe
pasgennTtenbHOro cpencrtea

3aTpyAHEeHHbIA NOgXUr

MpununHa  Henoaxoaswmn Tun anektpoga (Hanpumep, anektpog WP ons ceapku
NOCTOSIHHbIM TOKOM).

YcTpaHeHue Vicnonbayite nogxoadalimin BoribpamMoBblii 3NeKTpos.

MpuunHa  M3HawwmBalowmecs getanm nnoxo 3akpenneHbl
YcTpaHeHne HagexHo 3akpenuTte usHalumBalLwmecs getanm.

TpelwuHbl B ra3oBOM comnne.
MpuunHa  BonbpamoBblin aNeKTPo4 HEAOCTAaTOYHO BbICTYNAET U3 ra3oBOro conna.
YcTpaHeHue BbiaBrHbTE BONbpaMoBbIin aNeKTpoa AarnblLie N3 ra3oBoro conna.
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TexHn4Yeckmne xapakTepucTUKm

O6wme cBegeHUa  DTOT NPOAYKT COOTBETCTBYET TpeboBaHuaM cTaHgapTta IEC 60974-7.

YKA3AHMUE!

TexHn4eckune XapakKTepuUCcTukn npuMeHnMbIl TONbKO NP NCnojib30BaHUU
CTaHAAPTHbLIX U3HALUMBaKOLWUNXCA peTtanemn.

B cny4yae npMMeHeHUA ra3oBbIX JIMH3 U bonee KOPOTKOro ra3oBoro conra ypoBeHb
CBapO4YHOro ToKa CHMXaeTcA.

YKA3AHMUE!

TexHMUYecKne XapaKTepUCTUKN CBAapPOYHOro TOKa MPUMEHSIIOTCA, TONbKO ecrnu
ANWHA Koprnyca ropesiku ¢ ra3oBbiM OXJlaXKAeHUeM COCTaBnseT He MeHee 65 Mm
(2,56 pronma).

Mpw ncnonb3oBaHMKM KOpyca ropeniku MeHbLUEN AMNMHbI 3Ha4YEeHMEe CBApOYHOro ToKa
cHuxaetcs Ha 30 %.

YKA3AHUE!

Mpwu cBapke ¢ orpaHM4YeHMeM MOLLHOCTU CBapOYHOW ropesiku UCnonb3ynTe
Bonb(pamMoBbIe 3neKTpoAbl 60MbLUero ce4eHus 1 rasoBblie consa ¢ 6oMbLWUM
ANaMeTPOM OTBEepPCTUA. DTO YBENIMUYUT CPOK CNYKObl M3HALLMBAKOLWMXCS AeTanen.
CnepyeT yuntbiBaTh, YTO 3¢phEKTUBHOCTL NPOLIECCA MOXKHO MOBLICUTL 3a CYET
PErynupoBKM CUIbl TOKa, a Takke GanaHca NepemMeHHOro Toka 1 ero CMeLLEHMS.

Kopnyc TTB 80 G TTB 160 G F
CBapo4yHOU
ropenku c NMB35%"/80A MB35 %" /160 A
rasoBbIM [MOCTOSAHHBIV CBapOYHbIN TOK 1 1
oxnaxaeHnem — npu 10 muH / 40 °C (104 °F) MB 60 %" /60 A MB 60 %" /120 A
TTB 80, TTB 160, MB 100 %' /50 A MB 100 %' /90 A
TTB 220

MB35%"/30A MB35%" /120 A

lMepemMeHHbIN CBapOYHbIN TOK

]
npy 10 MuH / 40 °C (104 °F) MB 60 %" /90 A

MB 100 %" /70 A
3awmTHbI ra3 (ctaHaapT EN 439) AproH AproH

[unameTp anekTpoga 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 Mm
(0,039-0,126 pronma) (0,039-0,126 gronma)

TTB 220 G
MB35 %" /220 A
MB 60 %" /170 A

MB 100 %" /130 A

[MOCTOSIHHBIN CBAPO4HbIA TOK NPU
10 muH / 40 °C (104 °F)
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Kopnyc
CBapo4HOM
roperiku c
XUAKOCTHbIM
oxnaxaeHuem —
TTB 180, TTB 300

TTB 220 G

MepemeHHbIV CBapOYHbIN TOK Npu
10 muH / 40 °C (104 °F)

NnB 35 %' /180 A

NB 60 %' /130 A

rnB 100 %"/ 100 A

3awmTHbI ra3 (ctaHaapT EN 439)

AproH

OnameTp anekTpoga

1,0-4,0 Mm
0,039-0,158 gronma

TTB220AGF

TTB220PGF

MOCTOSIHHbBIN CBAPOYHbINA TOK NpU
10 muH / 40 °C (104 °F)

MB 35 %) /220 A

MNB 30 %' /220 A

MB 60 %1 /170 A

NnB 60 %' /160 A

MnB 100 %" /130 A

MnB 100 %" /130 A

[MepeMeHHbIN cBapOYHbIA TOK Mpu
10 muH / 40 °C (104 °F)

MB 35 %71 /180 A

NnB 30 %" /170 A

MB 60 %1 /120 A

NnB 60 %' /120 A

MnB 100 %"/ 100 A

MnB 100 %"/ 100 A

3awmTHbI ra3 (ctaHaapT EN 439)

AproH

AproH

[unameTp anekTpona

1,0-4,0 mm
0,039-0,158 gronma

1,0-4,0 mm
0,039-0,158 gronma

1) B — NpoaomKMTENbLHOCTL BKITIOYEHMUS

TTB 180 W

TTB 300 W

IMOCTOSIHHBIN CBAPOYHbINA TOK NpU
10 muH / 40 °C (104 °F)

MB 60 %' /180 A

NB 60 %) /300 A

MnB 100 %"/ 140 A

MnB 100 %" /230 A

MepemeHHbIV CBapOYHbIN TOK Npu
10 muH / 40 °C (104 °F)

MB 60 %) /140 A

MNB 60 %') /250 A

MnB 100 %" /110 A

MnB 100 %" /190 A

3awmTHbI ra3 (ctaHaapT EN 439) AproH AproH
Owametp anektpona 1,0-3,2 Mm 1,0-3,2 mm

(0,039-0,126 grorima) (0,039-0,126 arorima)
MwuHMManbHbLIN 4ONYCTUMBIN 1 n/mMuH 1 n/mMuH

ypOBeHb NPOTOKa oXnaxaatoLlen
XMOKoCTU Quin

(0,26 rann./muH)

(0,26 rann./MuH)

1) B — nNpoaomKNTENbHOCTb BKITHOYEHNS
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LnaHroBbIn
nakeT C ra3oBbIM
oxnaxpneHuem —
THP 120 G SH,
THP 180 G SH

LnaHroBbIn
nakeT C ra3oBbIM
oxnaxpneHuem —
THP 150 G SH
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THP 120 G SH

THP 180 G SH

[MOCTOAAHHBLIV CBApPOYHbIN TOK
npu 10 muH / 40 °C (104 °F)

MnB 35 %" /120 A

MB35 %" /180 A

nB 60 %" /100 A

MB 60 %' /130 A

MnB 100 %" /80 A

MnB 100 %"/ 100 A

MNepemeHHbIV CBapOYHbIN TOK
npu 10 muH / 40 °C (104 °F)

MB35 %" /90 A

MNB 35 %" /120 A

MB 60 %' /70 A

MB 60 %1 /90 A

MB 100 %) /50 A

MnB 100 %" /70 A

BawutHbI ra3 (ctaHgapt EN 439) AproH AproH

s 40m/8,0m 40m/8,0m

g L (13 pyToB, (13 pyToB,

1,48 aronma / 1,48 awonima /

26 dyTOB, 26 dhyTOB,

2,96 gronma) 2,96 gronma)

MakcumanbHo gonyctumoe 113 B 113 B
HanpsbkeHue xonoctoro xoaa (Ug)

MakcmumanbHo gonyctumoe 10 kB 10 kB

HanpsbkeHue nogxura (Up)
KHonka ropenku Uyaxe. 35B 35B
KHonka ropenku lyaxe. 100 MA 100 MA

1) B — NpoaoImKMTENbHOCTL BKITHOYEHMWS

YKA3AHMUE!

LWnaHroebin naket THP 150 G SH He npeaHa3HavyeH Ans MCNONb30BaHUs C
YCTPOMCTBaAMM 3aXXKUraHUs CBapOYHOM Ayrv, HarnpumMmep ¢ yCTponcTteamm

BbICOKO4YaCTOTHOIO 3aXUraHus.

LLInaHroBbI NakeT COBMECTMM TONbKO CO CBapOYHbIMUK TpaHcdopmaTopamn TransPo-

cket 150/180 n AccuPocket 150.

THP 150 G SH

MOCTOSIHHbBIV CBAPOYHbIV TOK
npu 10 muH / 40 °C (104 °F)

MnB 25 %' /150 A

MnB 35 %' /120 A

NnB 60 %' /100 A

nB 100 %" /80 A

[MepeMeHHbIN cBapOYHbIN TOK
npu 10 muH / 40 °C (104 °F)

NnB 25 %" /110 A

MNB 35 %' /90 A

NnB 60 %' /70 A

nB 100 %" /50 A

3awmTHbI ra3 (ctaHaapT EN 439)

AproH




THP 150 G SH

‘ IW 4,0 M/ 8,0 M
ff?é L (13 pyToB, 1,48 aronma / 26 dyTOB,

2,96 gronma)
MakcumansHo gonyctumoe 113 B

HanpshxeHue xonoctoro xoga Ug

MakcmmanbHo gonycTumoe
HanpsbxeHne nogkura Up

AN

He npegHa3HauyeH Ans Mcnonb30BaHusi C
yCTPOMCTBaAMM 3aXUraHus cBapoyHomn ayru!

1) MB — npoaomkNTENbHOCTD BKIOYEHNS
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LnaHroBbIn
nakeTt c
XNOKOCTHbLIM
oxnaxpneHuem —
THP 300 SH
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THP 300 SH

[MOCTOAAHHBLIV CBApPOYHbIN TOK
npu 10 muH / 40 °C (104 °F)

MB 60 %'/ 300 A

rnB 100 %" /230 A

lMNepemeHHbIV CBapOYHbIV TOK
npu 10 muH / 40 °C (104 °F)

MB 60 %' /250 A

MnB 100 %" /190 A

BawutHbI ra3 (ctaHgapt EN 439) AproH
Gl 40m/80m

% L (13 dyTosB, 1,48 aovima / 26 gyToB,
2,96 gronma)

Camast Hu3kasa oxnaxgaroLas
CNOCOBHOCTb B COOTBETCTBUM CO
ctangapTom IEC 60974-2 (B
3aBMCUMOCTU OT ANWHbI
LLUNaHroBOro nakeTa)

650 BT/ 650 Bt

MuHMManbHbIN 4ONYCTUMBIN
YPOBEHb NPOTOKa OXMaXxaaroLwen
XMAKoCTU Qmin

1 n/muH
(0,26 rann./muH [CLUA])

MwuHMManbHbLIN 4ONYCTUMBIN
YPOBEHb AaBMNEeHUs OXNaX4aroLen
XUOKOCTU Pmin

3 6ap
(43 dyHTa/gronm?)

MakcrmarnbHO 4oNyCTUMBIN 5,5 Bap
YPOBEHb AaBMneHns OXnaxaaroLen (79 dpyHTOB/AONM?)
XUOKOCTU Prnax

MakcnmaneHo gonyctumoe 113 B
HanpskeHue xonoctoro xoga Ug

MakcmnmanbHo gonyctumoe 10 kB

HanpskeHue nogxura Up

1) B — NpoaomKMTENbHOCTL BKITKOYEHMS
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Bumoru go 6esneku

Besneka
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/\  HEBESMEYHO!

HenpaBunbHa ekcrinyarauis npunagy moxe 6yt HeGesneyHolo.

Lle moxe nNpmn3BecTn 0O CEPHO3HOro TpaBMyBaHHS MNoAen i NOLLKOMKEHHA 0OnaaHaHHS.

» OnucaHi B LbOMy AOKYMeHTi pob0Tu i onepauii Mae BUKOHyBaTK nuile
KBaniikoBaHui nepcoHan, Wo NPONLLIOB KYPC HANEXHOro HaB4aHHs.

P YBaxHO 03HANOMTECS 3 UMM JOKYMEHTOM.

P YBaXHO NpoyMTanTe IHCTPYKLIi 3 ekcnnyaTaljii CUCTEMHUX KOMMOHEHTIB, 0COGNMBO
npasuna TexHikn 6e3neku.

/\  HEBESMNEYHO!

Heb6e3aneka ypa)keHHs1 eNeKTPU4HUM CTPYMOM abo TpaBMyBaHHS BUCYBHUM ApPOTOBUM

€neKkTpoaoM.

Lle moxe npu3BecTn 00 CEpPHO3HOro TpaBMyBaHHSA Nogewn i NOLKOKEHHA 0bnaaHaHHS.

» [lepen noyaTtkom poBiT BUMKHITb YCi 3alidHi CUCTEMHiI KOMMOHEHTU Ta Big’eaHanTe ixX
Bifj €NEKTPUYHOT MepeXi.

» 3axucTiTb yCi 3afisiHi CUCTEMHI KOMMOHEHTH, WOo6 iX He MOXXHa ByNno BBIMKHYTU
3HOBY.

/N HEBES3MNEYHO!

He6esaneka ypaxxeHHs1 eNIEKTPUYHUM CTPYMOM Yepes HECMPaBHICTb CUCTEMHUX
KOMMOHEHTIB i HEMpaBUIbHY eKcryaTaL,ilo NPUCTPOLO.

Lle moxxe nNpm3BeCTU 00 CEPHO3HOro TPaBMyBaHHS NOAEN i NOLLKOKEHHSA 00naaHaHHS.
» Ycikabeni, 4pOTU Ta LUMAHroBi NAKeTU Cnig HagiiHO NpUeLHATU N HANEXHUM YMHOM
isontoBaT. BoHn MaoTb OyTU HEYLUKOMXKEHMMU Ta NpaBWibHO NigidpaHMn 3a

PO3MiIpOM.

/\  HEBESMNEYHO!

Yepes Hei3onboBaHi LWnaHrM Moxe BUHUKHYTU HeBesneka BUTOKY OXOSOMKyBarbHOT

pianHn.

Bu moxeTe NOCKOB3HYTUCHL abo MOLIKOAUTM MaRHO.

» Big'egHytoum 3BapioBanbHU NanbHKK Bifd 0XONogKyBanbHOro Moayns abo
NPUCTPOIO NOAABaHHA APOTY, 3aBXAM 3aKpuBaKTe KiHLi LWNaHriB ANg NoAaBaHHS
OXONOOKYBanbHOI PiAVHU NPUKPINAEHNMN A0 NarnbHUKA NAAaCTUKOBUMW KPULLIKAMMN.

/\  OBEPEXHO!

Po3xapeHi KOMMOHEHTU 3BaploBasibHOro nansHUKa Ta rapsiya oxonogKysaribHa piauHa

CTaHOBMNATL Hebesneky.

BOHM MOXYTb CAPUYUHUTI CEPMUO3HI ONiKM.

» [lepen BUKOHaHHAM Oyab-AkMX poBIT, siKi ONMCAHO B LibOMY AOKYMEHTI,
AOoYeKanTecs, NOKN BCi KOMMOHEHTW 3BapOBanbHOrO NanbHMKa Ta OXONOo4XKyBarnbHa
piavHa OXONOHYTb A0 KiMHaTHOI TemnepaTypm (+25 °C abo +77 °F).




HanexHe
3aCTOCYBaHHS

/\  OBEPEXHO!

EkcnnyaTtauisi 3BaploBanbHMX NanbHUKIB i3 PigMHHUM oxonoaxeHHAM 6e3 nogavi

OXOJO[PKYBarnbHOI piAMHN CTaHOBUTb HeGesanekxy.

Lle moxe npm3BecTn OO NOLUKOSKEHHS MaiiHa.

» Hikonu He BUKOpPUCTOBYITE 3BaptoBaribHi NanbHWKN 3 PiAVHHUM OXONOMKEHHSAM 6e3
0XONO4KyBanbHOI PigNHN.

» [lig yac 3BapoBaHHA NepeKkoHanTeCs, WO OXONO4XKyBalbHa pignHa NpaBnibHO
umpkyntoe. Bu maete 6auntu, Sk oxonogxysarnsHa pigMHa 6e3nepeLukogHo
noBepTaETbCA A0 pe3epByapa OXONO4XKyBanbHOro Mogy ns.

» BupobHuk He Hece BignoBiganbHOCTI 3a Oyab-ski 30UTKM BHACMIAOK HELOTPUMAHHS
BKa3aHMX BULLE BUMOT. YCi rapaHTilHi NpeTeHsii aHynioTLCS.

PyyHuin nanbHUK Ang 3saptoBaHHA T1G npu3HavyeHo BUKMOYHO ANns 3BaptoBaHHA TIG Ta
TIG-nanky BaXXKOTOMKUM NPUNOEM Y PYYHOMY PEXUMI.

BukoHaHHs Byab-SKuX iHWMX 3aBAaHb 3a JOMOMOrOH0 LibOro naribHUKa € HEHaNeXHUM
3acTtocyBaHHAM. BupobOHWK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a Oyab-siKi NOLLKOKEHHS, L0
BMHMKaIOTb BHACMNIAOK HEHANEXHOro 3aCTOCYBaHHSI.

HanexHe 3acTocyBaHHS Takox nepefdavyac:
- OOTPMMaHHS BCiX BKa3siBOK, L0 MICTATbCS B IHCTPYKLiSX 3 ekcnnyaTauir;
- NpOBeAEHHS BCiX BCTAHOBIEHMX NEPEBIPOK i pOBIT i3 TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHS.
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BapiaHTu 3BaploBanbHUX NanbHUKIB

HocTtynHi BapiaHTK
3BaproBalnbHUX
nanbHUKiB

134

(1) CraHpgapTHuii iHTepdenic

lMepeMmilleHHs KHOMKKU B MNONOXEHHA Ha3apg:

a) SKWo Ha gXXeperi XMBNEHHS akTMBOBaHO PEXUM BMCOKOYACTOTHOrO nignany
(BY-nignan), npouec nignany akTMBHUIA.

b) Akwo Ha gxepeni XUBMEHHS aKTUBOBAHO PEXMM KOHTaKTHOro nignany, Ha
BONb(ppamMoBUI eNekTpoa NnogaBaTMMETbCs 3BaptoBaribHa Hanpyra. lNpouec
3BapHOBaHHS PO3MOYHETHCS, LWOWHO NanbHUK TOPKHETBLCA geTari.

MepeMmillleHHs KHOMKKN B MONOXEHHA Bnepen nif Yyac 3BaptoBaHHS:

a) [lig vyac 3BaptoBaHHS B 4-TakTHOMY PEXUMI NEPEMICTITb KHOMKY B MOMOXEHHS
Bnepep i 3adpikcynTe ii, W06 akTMBYBATU PEXNM TUMYACOBOIO 3HUKEHHS
cunu cTpymy. Lia doyHKUis AocTynHa, nuwle aKWo Ha AxXeperi XXUBEeHHS
NPOTIKae 3HWXKEHUI CTPYM lo.

(2) IHTepdeiic noTeHLUioMeTpa

HaTucHiTte kHonky Start (Ctapr):

a) SKWo Ha oKepeni XMBNEHHS akTUBOBaHO PEXUM BMCOKOYACTOTHOrO nignany
(BY-nignan), npouec nignany akTMBHUNA.

b) AKkwo Ha mxepeni XNBNEHHS akTMBOBAHO PEXUM KOHTAKTHOrO nignany, Ha
BOMb(bpamMoBuMiA enekTpos nogasaTMeTbCH 3BaptoBanbHa Hanpyra. Mpouec
3BapHOBaHHSA PO3MOYHETHCS, LWOWHO NanbHUK TOPKHETbCSA geTarni.

MoTeHuiomeTp:

a) [na perymnioBaHHA 3BaploBanbHOro CTPymy.

3) bes kHoMkK nanbHuKa



(4)

CraHpapTHuii iHTepdelic i3 nogoBXXyBavYeM KHOMKW NarnbHUKa

MNepeMmilLleHHSA KHOMKM B NOSNTOXEHHS Hasag,

a) SKWo Ha axeperni XXUBMEHHSA aKTMBOBaHO PEXMM BMCOKOYACTOTHOro nignany
(BY-nignan), npouec nignany akTMBHUA.

b) AKwo Ha gXepeni XUBMNEHHS aKTMBOBAHO PEXUM KOHTAKTHOro nignany, Ha
BONMbbpamoBuMiA eNekTpo NogaBaTUMeETbCA 3BaptoBarnbHa Hanpyra. Mpouec
3BapOBaHHS PO3MOYHETHLCS, LLOWHO NanbHUK TOPKHETLCA AeTari.

MepemilleHHs KHOMKN B NONOXEHHS BNepes Mif Yac 3BaploBaHHS:

a) [lig vyac 3BaptoBaHHS B 4-TakTHOMY PEXUMI NEPEMICTITb KHOMKY B NMOMOXEHHS
Brnepef i 3adikcynTe ii, W06 akTMBYBATU PEXNM TUMYACOBOIO 3HUKEHHS
cnnu cTpymy. Lis doyHKUis AOCTynHa, NULLEe SKLLO Ha DKeperni XUBMEeHHSA
NPOTIKae 3HWKEHUIA CTPYM o.

©)

IHTepdperic Up/Down (Bropy/BHu3) (He BinobpakaeTbCs)

3BaptoBanbHWUIi NanbHUK HaaXoamTb i3 3aBody 3 iHTepdericom Up/Down.
HoknagHi BigomocTi gme. B po3gini PyHKLUii 3BaptoBanbHOro naneHuka Up/Down
Ha cTopiHui 136.
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OyHKUiT 3BaptoBanbHOro nanbHuMka Up/Down

EnemeHTHn
KepyBaHHS
3BaploBanbHOro
naneHuka Up/
Down-

136

()

(1)

Knonka Start ([Myck)
3a [oNoMOroo L€l KHOMKM MOXKHA aKTUBYBATU Taki (OyHKLi:

a)

AKWoOo Ha mKepeni XXMBNEHHSA aKTMBOBAHO PEXMM BUCOKOYACTOTHOrO nignany
(BY-nignan), B MmoxeTe NepemMiCTUTU KHOMKY B NMONOXEHHS Ha3ag, LWwob
akTMByBaTU NpoLec nignany.

AKWO Ha mXepeni XXMBMNEHHS aKTUBOBAHO PEXMM KOHTAKTHOIO
nignantoBaHHS, NEPEMICTITb KHOMKY B NMOMOXEHHS Ha3ad, Wwob nogaty Ha
BOMNbpamMoBUii enekTpos 3BaptoBansHy Hanpyry. Npouec 3BaptoBaHHA
PO3MOYHETLCH, LOWNHO NanbHUK TOPKHETLCA AeTani.

MMig yac 3BaptoBaHHS B 4-TaKTHOMY PEXUMi NEPEMICTITb KHOMKY B NOSTOXEHHS
Brepes i 3agoikcynTe i, Wob akTMBYBaTU PEXMM TUMYACOBOIO 3HWKEHHS
cunu cTpymy. Lis doyHKUis JOCTYyNHA, NULLE SKLLO Ha [Keperi XUBMEHHSA
NPOTIKAE 3HWKEHWUI CTPYM |o.

)

Knonka Up/Down (Bropy/BHu3)
[ns peryntoBaHHS NOTY>XHOCTi 3BaptOBaHHS.




Onuc
hyHKLiOHaNbHUX
MOXNUBOCTEMR
3BaploBanbHOro
nanbHuka Up/
Down-

PerynioBaHHsI NOTY)HOCTI 3BapoBaHHS:

1

[NepeMicCTiTb KHOMNKY B NONOXEHHS Bnepes
i yTpumyinTe Ti, 4OKM NpoLec TMMYacoBOro
3HWKEHHS CUMW CTPYMY HE 3aBEpLUNTBCS.
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BcTaHOBNeHHA aeTanen, Aki 3HOLWYIOTbCS

YcTaHoBnEHHS
; BEPEXXHO!
aetani, wo A o 0
SHOLLYETBCA, lMepeBuLLEHHS MOMEHTY 3aTsKKW 3aTUCKHUX BTYNok (1) abo rasoBux niHa (2) Moxe
THny A si NPU3BECTM [0 MOLLKOMKEHHS.
BCTABHUM MA30BUM | |6 moxe NpM3BECTM 40 NOLLIKOMKEHHS Pidbou.
confom » 3atuckHi BTynku (1) Ta rasosi niHam (2) NOTPIGHO 3nerka 3aTarHyT.
* 3amiHioBaHa rymoBa npoknagka nuwe B mogeni TTB 220 G/A.
b 3anexHo Big Tuny 3BaploBanbHOro nasnbHUKa 3amiCTb 3aTUCKHOI BTYNKK (1) moxe

OyTV BUKOPMCTAHO rasoBy NiH3y (2).

7~

-
N

/\  OBEPEXHO!

MepeBULLEHHS MOMEHTY 3aTsDKKU KPULLKMA NanbHUKa MoOXe NMPU3BECTU A0 NOLLUKOKEHHS.

Lle moxe nNpm3BecTn 00 NOLLKOKEHHS Pi3bou.

» Kpuwky nanbHuka cnig 3aTsarHyTv Takum YMHOM, LWo0 BonbpaMoBUin eNekTpos He
MO>XHa Oyrno 3pyLmTn pykamu.

3arAarHiTe KoUKy nanbHUKE.

138



YcTraHoBREHHS
aetani, wo
3HOLLYETbCS,
Tuny P 3 rasosum
CONNMoMm i3
pisb6oBUM
3’eHaHHAM

/\  OBEPEXHO!

MepeBULLLEHHS MOMEHTY 3aTSDKKM 3aTUCKHUX BTYIOK (1) abo razoBux fiH3 (2) Moxe
Npu3BECTU 0O MOLUKOMKEHHS.

Lle moxe nNpm3BecTu 00 NOLLKOKEHHS Pi3bOu.

» 3atuckHi BTynku (1) Ta rasosi NniH3um (2) NoTpibHO 3nerka 3aTArHyTu.

*

3amiHloBaHa rymoBa npoknagka nuwe B mogeni TTB 220 G/P.
3anexHo Big TNy 3BapoBanbHOrO NanbHUKa 3aMiCTb 3aTUCKHOI BTYIKK (1) MOXe
OyTu BMKOPUCTAHO ra3oBy MiH3y (2).

*%

-~ | ‘gf‘; P
0 1y
s

)3
-

S &
b ¢

& &%

/A  OBEPEXHO!

MepeBULLEHHSI MOMEHTY 3aTSKKM KPULLIKU NarnbHUKa MOXE MPU3BECTU A0 MOLIKOMWKEHHS.

Lle Mmoxxe Npu3BecTy 40 NOLUKOAKEHHS Pisbou.

» Kpuky nanbHuKa crig 3aTarHyTU TakuM YMHOM, oG BONbdPamMOBUiA eNEKTPo He
MOXKHa OYyI10 3pyLUUTU pyKamu.

3arsrHite KPULLIKY rnaribHuKa.
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YcTaHOBNEHHSA Kopnycy nanbHUKa U NigKnioYeHHs
3BaproBaribHOro nanbHUKa

YcTraHOBREHHSA YBAIA!

Kopnycy

3BaplOBaibHOro MoLwKoKEHHA KinbLSA KPYrinoro nepepisy Ha Kopnyci 3sapioBarbHOro narnbHUKa Moxe
nanbHUKa CcTaHOBMTU HeGeaneky.

MowkomKeHHS KinbLusa KPYrnoro nepepisdy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nasnbHUKa MOXe

npu3BecTn 00 3abpyaHEHHS 3aXMCHOTO rasdy M yTBOPEHHS HEAKICHOrO 3BapHOro LUBa.

» [lepen KOXHMM 3anycKOM NepesipsanTe, YN HEMAE Ha KinbLi Kpyrnoro nepepisy
Kopnycy 3BaploBarnbHOro nanbHWKa SKMXOChb NMOLUKOAKEHbD.

[1] * 3maxTe KinbLe Kpyrnoro nepepiay Ha kopryci 38aptoBarbHOTO NanbHUKA.
2

[TepemicTiTe QiKCyroYnii MPUCTPIVI KOPIIyCy 3BaproBasIbHOIO afibHUKAa MOBHICTIO Ha3ad | OQHOYAaCHO MMOBEPHITH
KOpIyc 3BaptoBasibHOro nasnbHuka Ha 180°.
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/\  OBEPEXHO!

HenpaBunbHO BCTaHOBSIEHWI KOPMNYC 3BaploBasibHOMo NasibHMKa MOXXe CTaAHOBUTU

Hebes3nexy.

Lle moxe npn3BecTu 00 NOLLKOPKEHHSA MaHa.

» LUo6 npaBunbHO BCTaHOBUTM Ta 3adpikCyBaTu KOPNyC 3BaptoBarbHOro NanbHUKa,
dikcytoumMiA NPUCTPI NOTPIGHO NOBHICTIO BUCYHYTU Briepes.
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MNigkntoYeHHs
3BaploBanbHOro
nanbHUKa

ObepTtaHHs
Kopnycy
3BaploBasibHOro
nanbHuKa

142

YBAlA!

lMoLKoKEHHS KinbLsA KPYrioro nepepisy Ha pos’emi 3BapioBarnbHOro narbHUKa MOXe

CTaHOBWTU Hebe3neky.

MoLKoAKEHHS KinbLUsA KpYrnoro nepepisy Ha po3’eMi 3BaptoBaribHOro narnbH1Ka Moxe

Np13BECTM 00 3a0pyLHEHHS 3aXUCHOrO rasy i YTBOPEHHSI HESIKICHOMO 3BapHOrO LUBA.

» [lepen KOXXHUM 3anyckom NepeBipsnTe, YN HEMAE Ha KinbLi Kpyrnoro nepepisy Ha
po3’eMi 3BapOBarbHOIO NarnbHKKa SIKMXOCh MOLUKOKEHb.




3amiHa kopnycy 3BaploBanbHOro nanbHUKa 3 ra3oBUM
OXOJTOMKEHHAM

3amina kopnycy Big’'egHaHHA Koprycy 3BaploBasibHOro NanbHUKa:
3BaploBanbLHOro
nanbHuKa

E MpunbepiTe 3abpyaAHEHHS 3 KOHTAKTHOI NOBEPXHi LLMIAHrOBOro MakeTa.
|E| MpunbepiTb 3abpyaAHEHHST 3 KOHTAKTHOI NMOBEPXHiI KOPMNYCy 3BapOBanbHOMo NanbHUKa.
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@ YCTaHOBITb 3aX1CHY KPULLIKY HA KOHTaKTHiN NOBEPXHi KOpNycy 3BaptoBansHOro
nanbHuKa.

YcraHoBneHHA Kopnycy 3BapioBajibHOro naribHuKa:

/\  OBEPEXHO!

HecyMicHicTb CUCTEMHMX KOMMOHEHTIB MOXe CTaHOBUTU Hebesneky.

Lle moxe npm3BecTu 00 NOLLKOPKEHHA MaiiHa.

» [lig'egHynTe nuwe Kopnycu 3BaptoBanbHUX NanbHUKIB i LAHIOBI NakeTu 3
OAHaKOBMM BUAOM OXONOKEHHS.

» Kopnycu 3BaptoBanbHMX NanbHUKIB i3 ra30BUM OXONOAXKEHHSM NOTPIOHO nigknoyaTn
00 LUMaHroBmMx NakeTiB NuLle 3 TakKMm CaMUM BUAOM OXOSNOKEHHS.

YBArA/

MoLKomKEHHS KinbLs KPYrnoro nepepidy Ha Kopryci 38apioBarnbHOro nanbHUKa Moxe

CTaHOBUTU Hebeaneky.

MowkoOKeHHS Kinbusa KPYrnoro nepepisdy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nasnbHUKa MOXe

Np13BECTM OO0 3abpyAHEHHS 3aXMCHOrO rasy i YTBOPEHHSI HESIKICHOMO 3BapHOrO LUBA.

» [lepen KOXHMM 3anyCcKOM NepeBipsarTe, YN HEMAE Ha KinbLi Kpyrnoro nepepisy
KOpnycy 3BapoBarnbHOro nanbHWKa SKMXOChb NMOLUKOAKEHD.

|I| * 3MaxTe KinbLie Kpyrnoro nepepisy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nanbHUKa.
2

[TepemicTiTe QIKCYyroYnii MPUCTPIVE KOPIiyCy 3BapHOBAIIbHOIO afbHUKAE MOBHICTIO HA3a4 | OGHOYACHO MMOBEPHITH
Kopryc 3BaproBasibHOro nasnsHuka Ha 180°.



/\  OBEPEXHO!

HenpaBunbHO BCTaHOBSIEHWI KOPMNYC 3BaploBasibHOMo NasibHMKa MOXXe CTaAHOBUTU

Hebes3nexy.

Lle moxe npn3BecTu 00 NOLLKOPKEHHSA MaHa.

» LUo6 npaBunbHO BCTaHOBUTM Ta 3adpikCyBaTu KOPNyC 3BaptoBarbHOro NanbHUKa,
dikcytoumMiA NPUCTPI NOTPIGHO NOBHICTIO BUCYHYTU Briepes.

E| BukoHaliTe NpobHe 3BaptoBaHHS Ta nepeBipTe SKiCTb 3BapHOro LLBA.
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3amiHa Koprnycy 3BapioBanbHOro nanbHUKa 3 piguHHUM
OXOJTOMKEHHAM

ABTOMaTUYHE
CMOPOXHEHHSA
3BaploBanbHOro
nanbHWKa ¥ 3amiHa
ioro kopnycy

/A OBEPEXHO!

YBIMKHEHHSA mKepena XXMUBMEHHS Mif Yac aBTOMaTUYHOrO CMOPOXKHEHHS 3BapOBasbHOMO

nanbHWKa MoXe CTaHOBUTU HeGeaneky.

Mose cTaTncst HeHaBMUCHE 3anantoBaHHS 3BaptoBanbHOI Ayru.

» [oTpumyiiTechb iHCTPYKLUi/ 3 ekcnnyaTauil nig Yac aBTOMaTUYHOrO CMOPOXKHEHHS
3BapoBarbHOro narbHWKa B OXONOMKYBanbHOMY MOAYNI, IHCTPYKLUiN 3 ekcrinyaTtauil
Jxepena XnBMeHHs M iIHCTPYKUiA Ha NnaHeni KepyBaHHA JXKepenom XUBMEHHS.

» [lig yac BMKOHaHHS onucaHux gani i i3 Kopnycom 3BaptoBarbHOro nanbHUKa,
TpUManTe gucTaHuito, He meHwy 3a 1 m (39,37 aorimMa), Big enekTponpoBigHMX
00’eKTiB.

ABTOMaTU4YHE CMOPOXKHEHHS 3BaploBarnbHOro nanbHuKa (Hanpuknag, 3 CU 600t /MC) i
Bif’€4HaHHA ioro kopnycy:

[1] CnopoxHiTb LWnaHroBMi NakeT 3BapioBasbHOMO NasnbHKa, BUKOPUCTOBYOYM
BiANOBIAHY (OYHKL0 OXONOOXKYBanbHOro Moayns.
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|E| MpunbepiTe 3abpyAHEHHS 11 3aNMLLIKM OXONOAXKYBaINbHOI PiQUHM 3 KOHTAKTHOI
NMOBEPXHi LLMAHrOBOro NakeTa.

@ MpunbepiTe 3abpyaHEHHS 11 3aNMLLIKN OXONOAXKYBanbHOI PiQUHN 3 KOHTAKTHOI
NMOBEPXHi KOPMyCy 3BaploBanbHOMO NanbHUKa.

YCTaHOBITb 3aXMCHY KPULLIKY HA KOHTaKTHi NOBEPXHi KOpNycy 3BaptoBanbHOro
nanbHuKa.

YcTraHOBNEHHA KOpnycy 3BapioBasibHOro nasnbHUKa:

/\  OBEPEXHO!

HecyMiCHICTb CUCTEMHMX KOMMOHEHTIB MOXe CTaHOBUTU Hebeaneky.

Lle moxe npr3BecTu 40 NOLLKOKEHHSA MaHa.

» [lig’egHyiiTe nuwe Koprnycu 3BaproBanbHUX NanbHUKIB i LLNAHroBi NakeTn 3
OZIHaKOBMM BUOM OXOMNOKEHHS.

» Kopnycu 3BaptoBanbHUX NanbHKKIB i3 PIAMHHUM OXONOMAXKEHHSAM NOTPIGHO
NiAKNYaT A0 LWNaHroBMUX NakeTiB NULLE 3 TaKUM CaMUM BULOM OXOMNOXKEHHS.

YBAlA!

MoLKOMKEHHS KinbLA KPYrioro nepepisy Ha Kopnyci 3B8aploBanbHOro narnbHWKa MOXxe

CTaHOBWTU Hebeaneky.

MoLKkooKeHHS KinbLUsa KPYrnoro nepepidy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nasnbHMKa MOXe

Np13BECTM 00 3a0pyLHEHHS 3aXUCHOrO rasy i YTBOPEHHSI HESIKICHOIO 3BapHOrO LUBA.

» [lepen KoXxHUM 3anyckom nNepeBipsnTe, YN HEMAE Ha KinblLi Kpyrnoro nepepisy
Kopnycy 3BapoBaribHOro narnbHMKa SIKMXOCh MOLUKOLKEHb.

|I| * 3MaxTe KinbLie Kpyrnoro nepepisy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nanbHUKa.
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[TepemicTiTe QikCyrounii MPUCTPIVI KOPIIyCy 3BaproBasIbHOIO aflbHUKAa MOBHICTIO Ha3a | OQHOYAaCHO MMOBEPHITH
KOpriyc 3BaptoBasibHOro nanbHuka Ha 180°.

4

P B W\ 4

/A OBEPEXHO!

HenpaBunbHO BCTAHOBMEHMIT KOpPYC 3BapOBansHOro narnbHUKa MOXe CTaHOBUTU

Hebesneky.

Lle moxe npu3BecTu 00 NOLLKOKEHHSA MaiHa.

» LLo6 npaBunbHO BCTAaHOBUTM Ta 3adpikCyBaTU KOPMyC 3BaptoBaribHOro nanbHUKa,
iKCyHOUMIA NPUCTPI NOTPIOHO MOBHICTIO BUCYHYTU BNEPEL.




CnopoXHEeHHs
3BaploBanbHOro
nanbHuKa 1 3amiHa
ioro kopnycy
BpPY4HY

E| HaTuCHITb KHOMKY nepeBipky rasy Ha Axeperni X1BMNeHHS.

lMogaBaHHA 3axucHoro rady Tpusatume npotsarom 30 c.

@ MepeBipTe NOTiK OXONOAXKYBaNbLHOI PiANHM:
BU MaeTe 6aunTu, Ik CUINIbHUIA MOTIK OXONOo4KYyBanbHOI pianHu 6e3nepeLukogHo
NnoBepPTaETLCA 40 pe3epByapa OXONoaAXyBanbHOro MOayns.

BukoHaliTe npobHe 3BaptoBaHHS Ta NepeBipTe sIKiCTb 3BAPHOTO LUBA.

CnopoHEeHHs 3BaploBasibHOro nasibHUKa 1 Bif’€gHaHHS MOro KOPMycy BPYYHY:
El BUMKHITb Kepeno XMUBMEHHS Ta Big'eaHalTe NOro Big eNeKTpUYHOI Mepexi.
[2] AouekaitTecs 3aBepLUEHHSt POGOTM OXOMOAXKYBANLHOrO MOAYS.

E Big’eaHaliTe WwnaHr nogadi oxonomxyBsanbHOT piayMHU Bif, OXONOAXYBanbHOro
Moayns.

MpoaynTe WnaHr nogadvi 0xXonomKyBasnbHOI PiGUHN CTUCHEHUM MOBITPSIM Mig TUCKOM
0o 4 6ap (58,02 dpyHTa/gronm?).
- Benukui 0o6’em oxonomKyBanbHOI piguHu 36ibkUTb Ha3ad y pesepsyap.
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MpunbepiTe 3abpyAHEHHS 11 3aNMLLIKM OXONOAXKYBaINbHOI PiQUHM 3 KOHTAKTHOI
NMOBEPXHi LLMAHrOBOro NakeTa.

E MpunbepiTe 3abpyaHEHHS 11 3aNMLLIKN OXONOAXKYBanbHOI PiQUHN 3 KOHTAKTHOI
NMOBEPXHi KOPMyCy 3BaploBanbHOMO NanbHUKa.

YCTaHOBITb 3aXMCHY KPULLKY Ha KOHTaKTHI MOBEPXHI KOprycCy 3BapoBanbHOro
nanbHuKa.

YcTraHOBNEHHA KOpnycy 3BapioBasibHOro nasnbHUKa:

/\  OBEPEXHO!

HecyMiCHICTb CUCTEMHMX KOMMOHEHTIB MOXe CTaHOBUTU Hebeaneky.

Lle moxe npr3BecTu 40 NOLLKOKEHHSA MaHa.

» [lig’egHyiiTe nuwe Koprnycu 3BaproBanbHUX NanbHUKIB i LLNAHroBi NakeTn 3
OZIHaKOBMM BUOM OXONOIKEHHS

» Kopnycu 3BaptoBanbHUX NanbHKUKIB i3 PIOMHHUM OXONOMAXKEHHSAM NOTPIGHO
NiAKNYaT A0 LWNaHroBMUX NakKeTiB NULLE 3 TaKUM CaMUM BULOM OXOMNOXKEHHS.

YBAlA!

MoLKOMKEHHS KinbLA KPYrioro nepepisy Ha Kopnyci 3B8aploBanbHOro narnbHWKa MOXxe

CTaHOBWTU Hebeaneky.

MoLKkooKeHHS KinbLUsa KPYrnoro nepepidy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nasnbHMKa MOXe

Np13BECTM 00 3a0pyLHEHHS 3aXUCHOrO rasy i YTBOPEHHSI HESIKICHOIO 3BapHOrO LUBA.

» [lepen KoXxHUM 3anyckom nNepeBipsnTe, YN HEMAE Ha KinblLi Kpyrnoro nepepisy
Kopnycy 3BapoBaribHOro narnbHMKa SIKMXOCh MOLUKOLKEHb.

|I| * 3MaxTe KinbLie Kpyrnoro nepepisy Ha Kopnyci 3BaptoBarnbHOro nanbHUKa.



[TepemicTiTe QikCyrounii MPUCTPIVI KOPIIyCy 3BaproBasIbHOIO aflbHUKAa MOBHICTIO Ha3a | OQHOYAaCHO MMOBEPHITH
KOpriyc 3BaptoBasibHOro nanbHuka Ha 180°.

4

/A OBEPEXHO!

HenpaBunbHO BCTAHOBMEHMIT KOpPYC 3BapOBansHOro narnbHUKa MOXe CTaHOBUTU

Hebesneky.

Lle moxxe Npm3BeCTM 0O NOLUKOSKEHHSA MaiiHa.

» LLo6 npaBunbHO BCTAaHOBUTM Ta 3adpikCyBaTU KOPMyC 3BaptoBaribHOro nanbHUKa,
iKCyHOUMIA NPUCTPI NOTPIOHO MOBHICTIO BUCYHYTU BNEPEL.

E| MigknioYiTe JXXepeno XMBNEHHSA 40 eNeKTPUYHOI Mepexi Ta BBIMKHITb MOroO.
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HaTuCHITb KHOMKY nepeBipky rasy Ha Axeperni X1BMNeHHS.

lMogaBaHHA 3axucHoro rady Tpusatume npotsarom 30 c.

MepeBipTe NOTiK OXONOAXKYBaNbLHOI PiANHM:
BU MaeTe 6aunTu, Ik CUINIbHUIA MOTIK OXONOo4KYyBanbHOI pianHu 6e3nepeLukogHo
NnoBepTaeTbLCA 40 pe3epByapa OXONOL4XKYBanbHOr0 MoaynMs.

BukoHaliTe npobHe 3BaptoBaHHS Ta NepeBipTe sIKiCTb 3BAPHOTO LUBA.



Hornsig, obcnyroByBaHHSA Ta yTunisauis

3abopoHeHo
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OGcrnyroByBaHHs1
nepep NO4YaTkoM
pobotu

Ymvnisauis
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- [epesBipTe geTtani, Wo 3HOLWYHOTBLCA, Ta 3aMiHITb iX 3a NoTpebu.
- OuncTiTb raszoBe consno Big 3BaptoBarnibHMX OPU30K.

Kpim TOro, B pasi BAKOPUCTaHHA NanbHUKIB i3 PIGUHHUM OXONOMKEHHAM nepes no4aTkom

po6oTu cnig BUKOHATKM Taki gii:

- [lepeBipTe HagiNHICTb yCiX 3'€QHaHb Y KOHTYPI LMPKYIALii OXONOMXKyBanbHOI piguHu.

- [NepekoHarTecs, WO oxonomxyBarnbHa piguHa 6e3nepeLlkogHO NOBEPTAETLCSA 40
pesepByapy.

YTunisyinte npucTpin 3rigHo 3 BigNOBIAHNMUW AEPXKaBHUMMU A MiCLLEBUMW HOPMaTUBHUMM
BMMOramu.



YCyHeHHS HeCcrpaBHOCTEN

YcyHeHHs
HecnpaBHOCTEMN

He moxHa npuegHaTy 3sapioBanbHUA NanbHUK

MpruunHa
YCyHeHHs

3irHyTO BGanoHeTHe KpinmneHHS.
3aMiHiTb GanoHeTHe KpinneHHs.

He nogaetbcs 3sapioBanibHUA CTPYM.
[xepeno cTpymMy yBIMKHEHO, Oro CBITNOBI iIHANKATOPU rOpATh, 3aXUCHUI ra3 NoaaeTbCs.

MpruunHa
YCyHeHHs

MpruunHa
YCyHeHHs

MpruunHa

YCyHeHHs

MpruunHa
YCyHeHHs

HenpaBunbHe 3’€gHaHHSA i3 3a3€MMNEHHAM.
BcTaHoBITb NpaBuibHE 3’€AHAHHS i3 3a3EMMNEHHAM.

O6puB cnnosoro kabento y 3BaptoBanbHOMY NanbHUKY.
3aMiHiTb 3BaptoBanbHUA NanbHUK.

Bonbdpamosuin enektpos pyxaeTtbcs.

3acpikcynTe BONb(pamoBuii eneKkTpos 3a A0MNOMOroK KiHLEeBOiI BTYIKU
nanbHuKa.

[JeTani, Wo 3HoLWYITLCA, pyXatoTbCs.
3aTArHiTb KpinneHHa AeTanei, Wo 3HOLYIOTHCS.

Mig Yac HaTMCKaHHSA KHOMKM NarnbHUKa HiYoro He BinOyBa€eTbCs.
[xepeno cTpymMy yBIMKHEHO, Or0 CBITNOBI iIHANKATOPU roOpATh, 3aXUCHUI ra3 NogaeTbCs.

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa

YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

Cunoswuii kabenb He NiAKNIOYEHO.
MigkntodiTb cMnoBuii Kabenb.

HecnpaBHicTb 3BaptoBanbHOro nanbHUka abo kabento Noro kepyBaHHS.
3amiHiTb 3BaptoBanbHUA NanbHUK.

HecnpaBHicTb WITEncensLHOro po3’eMy Ans NigKMIOYEeHHA KHOMKW nanbHuKa/
kabenio kepyBaHHS/axXepena cTpymy.

MepeBipTe po3’em abo BignpaBTe AXXepPeno CTpyMy Yu 3BaproBarbHWI
nanbHKK 4O CEPBICHOMO LIEHTPY.

HecnpaBHicTb nnaTtn 3BaptoBanbHOro nanbHUKa.
3aMmiHiTb nnary.

Ickpu B po3’eMi 3BapioBarnbHOro nanbHUKa.

MpuynHa
YCyHeHHS

Pos’em 3BaptoBanbHOro nanbHWKa He repMeT13oBaHui.
3aMmiHiTb KinbLe Kpyrnoro nepepisdy Ha 6anoHeTHOMy dikcaTopi.

Ickpu Bins nicToneTHOI py4vku nanbHuKa.

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa

YCyHeHHs

LLinaHroBmin nakeT He repMeTU30OBaHUN.
3aMiHiTb LWNaHroBui NakeT.

Po3’em ona nogaBaHHA 3aXMCHOrO rasdy B KOpPMNyc narnbHUKa He

repmMeTn3oBaHUNn.
Bigperyniointe Ta 3arepMeTU3yinTe LWNaHr.
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3axucHWiA ras He NoAaeTbCA.
Yci iHWi doyHKLji npavtoTb.

MpuynHa
YCyHEHHS

MpuynHa
YCyHEHHS

MpuynHa
YCyHEHHS
MpuynHa

YCyHEHHS

MpuynHa
YCyHeHHS

MopoXHi razoBuin GanoH.
3aMmiHiTb rasoBui GanoH.

HecnpaBHicTb perynstopa TUCKY.
3aMiHiTb perynsarop TUCKy.

["azoBui WwnaHr neperHyTo, NOLWKOOXXEeHO abo He npuneaHaHo.

MpreaHanTe Ta BMPIBHANTE ra3oBuyi LWMaHT. 3aMiHiTb HECNpaBHUIA ra3oBUiA
LUNaHr.

HecnpasHicTb 3BaptoBanbHOro nanbHUKa.
3aMmiHiTb 3BaproBanibHUN NanbHKUK.

HecnpaBHicTb ra3oBOro MarHiTHOro KnanaHa.

3B’AXiTbCS i3 CEPBICHNM LLEHTPOM (4N 3aMiHM ra3oBOro MarHiTHoOro
KnanaHa).

MoraHi xapakrepucTvkn 3BaproBaHHSI.

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

HenpaBunbHi napameTpu 3BaploBaHHs.
MepeBipTe HanawTyBaHHS.

HenpaBunbHe nigknoyeHHst kabento 3aseMneHHs.
MepeBipTe NpaBuUMbHICTb NONAPHOCTI KAbEento 3a3eMNeHHs i Moro pos'emy.

3BaploBanbHUIA NanbHUK NeperpiBaeTbCA.

MpuynHa
YCyHeHHS

MpuynHa
YCyHeHHS

MpuynHa

YCyHeHHS

HenpaBunbHi napaMeTpu 3BaploBanbHOro NanbHKKa.
HoTpumyiiTeca pobo4voro Luumkny i niMiTiB HaBaHTaXXEHHS.

Jlvwe B anapaTtax i3 BOOSAHUM OXONOAXEHHAM: HEAOCTaTHIN NOTiK BOAM.

MepeBipTe piBeHb i WBMAKICTb MOTOKY BOAW, i YACTOTY TOLO. AKLLIO HAacoc
ONA NoAaBaHHA OXONO4KYBanNbHOI PianHM 3abroKoBaHO: 3a JOMOMOro
BUKPYTKW, BCTABMEHOI Y BTYIKY, NPOBEPHITb BiCb Hacoca A NoAaBaHHA
OXONOMAXKYBasbHOI PiAVHM.

Jlvwe B anapaTtax i3 BOOSHUM OXONOoMXKeHHAM: and napameTpa «Cool. unit
ctrl» (KoHTponb oxonogykyBansHOro Moayns) 3agaHo 3HaveHHs «OFF».

Y MeHI0 HanawTyBaHHS 3agavite anga napametpa «Cool. unit

ctrl» 3HayeHHA «Auty» (aBTO) a60 «ON» (YBIMKHEHO).



MopucTicTb 3BapHOro LWBa.

MpruunHa
YCyHeHHs

MpruunHa
YCyHeHHs

MpruunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

MpnuunHa
YCyHeHHs

YTBOpEHHS1 6pU30K B ra30BOMY COMIi NPU3BOAUTL 40 HEAOCTATHLOIO
rasoBOro 3axucTy 3BapHOro LUBA.

Bupanite 3BaptoBanbHi 6pnsku.

HerepmeTnyHe npuegHaHHS ra3oBoro LwnaHry abo oTBopu B HbOMY.
3aMiHiTb ra3oBuUI LLUIAHT.

HecnpasHicTb 4 AeekT KinbLs Kpyrrioro nepepisy B LeHTparnbHOMY
po3’eMi.
3aMiHiTb KinbLe Kpyrrnoro nepepiay.

Bonora/koHaeHcaT y ra3oBoMy LUMAHTy.
OcyLiTb rasoBuiA LLNaHr.

MoTik rasy HaaTo cunbHUM abo HaaTo cnabkui.
BigperyntoiTe noTik rasy.

HepocTtaTHs KinbKicTb rady Ha novaTtky abo B KiHLj 3BaptoBaHHS.
36inbLWwTe Yac nonepedHbLOro NogaBaHHA Ta NPOAYBKM rasy.

HaHeceHo HagTo GaraTo posaintoBanbHOro 3acooby.

BuganitTe HaanMWKoBWiA po3aintoBanbHUA 3acib i HaHeCiTb MeHLUY oro
KiNbKIiCTb.

MoraHe 3ananioBaHHS.

MpuynHa
YCyHeHHS

MpuynHa
YCyHeHHS

HenpaBunbHuin TMn BonbdpamoBoro enekrpoga (Hanpuknag, enekrpog WP
ONs 3BaploBaHHA NOCTINHUM CTPYMOM).

BukopucToByiTE NpaBuibHUA BOMb(PaMOBUIA eNeKTPOA.

OeTani, Wo 3HOLWYITLCA, pyXaloTbCS.
3aTArHiTh KpinneHHs getanen, Wo 3HOLYTbCS.

TpiwwmHa y razosomy conni.

MpnuunHa
YCyHeHHs

Bonbpamosun enekTpoa He[OoCTaTHLO BMUCTYMAE i3 ra3oBOro cornrna.
BucyHbTe BonbpamoBuii enekTpoa Aani 3 rasoBoro conna.
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TexHIYHI AaHi

3aranbHi Llen npogykT Bignosigae Bumoram ctaHgapty IEC 60974-7.

BiOMOCTi
YBArA/

TexHiYHi XxapakTepMCTUKN 3aCTOCOBYIOTb NULLIE B pasi BUKOPUCTaHHSA CTaHAapPTHUX
Aetanei, WO 3HOLWYIOTLCS.

Y pasi 3acTocyBaHHsi ra3oBuKX NiH3 i KOPOTLUOro ra3oBoro Consa piBeEHb 3BapHOBaNbHOIO
CTPYMY 3HUXYETBCS.

YBAlA!

TexHiYHi XapaKTepuUCTUKK 3BapioBaribHOro0 CTPYMY 3aCTOCOBYIOTh, fvLLE SIKLWO OOBXUHA
KOpnycy 3BaploBanbHOro nanbHUKa 3 ra3soBMM OXOSTOIKEHHSIM € MEHLLIOIO 3a 65 MM
(2,56 groiima).

Y pasi, AKWo KOpnyc BUKOPUCTOBYBAHOIO NanbHMKa Mae MEHLLY JOBXMHY,
3BaploBanbHWI CTPYM 3HXKYOTb Ha 30 %.

YBAlA!

Mig yac 3BaptoBaHHS 3 0O6MEXEHHSIM NOTY>XHOCTI 3BapoBarnbHOro nanbHUKa
BUKOPUCTOBYWTE BosbcpamoBi enekTpoam Ginbluoro nepeTuHy Ta rasosi conna 3
6inbwmm giametpom oTBOpy. Lle NnpoaoBXuTb TepMiH cnyx0bu aeTanein, Wo 3HOLLYIOTLCS.
3ayBaxTe, o eheKTUBHICTb MPOLECY MOXHA MIABULLMTI, PETYIIIOYN CUNYy CTPYMY, a
Takox GanaHc 3MiHHOIO CTPYMy Ta MOro 3MiLLEHHS.

Kopnyc TTB80G TTB160GF
3BaploBarnbHOro o 1) o 1)
narbHuka 3 MocTinHWMin 3BapOBanbHUN CTPYM MB35%7/80A MB 35 %7/ 160 A
rasosum ynpozosx 10 X8 3a TemMnepaTypu B MB 60 %) /60 A MB 60 %" /120 A
OXOJ'IO,EDKeHHﬂM - 40 oC (104 oF)
TTB 80, TTB 160, MB 100 %" /50 A MB 100 %" /90 A
TTB 220
o 5 NB35%"/30A MB35 %" /120 A
3MiHHWI 3BaploBanbHUN CTPYM
ynpogosx 10 XB 3a TemnepaTtypu B MB 60 %" /90 A
40 °C (104 °F)
MB 100 %" /70 A
3axucHunm ras (ctaHgapt EN 439) AproH AproH
LiameTp enektpoga 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm

(0,039-0,126 groiima) | (0,039-0,126 aroiima)

TTB 220 G
MnB 35 %" /220 A

MocTinHMin 3BaproBanbHUN CTPYM
ynpogoBx 10 xB 3a Temnepartypu B MB 60 %" /170 A
40 °C (104 °F)

MB 100 %" /130 A
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Kopnyc
3BaplOBanbHOro
nanbHuKa 3
PigMHHUM
OXONOMKEHHSIM —
TTB 180, TTB 300

TTB 220 G

3MiHHWI 3BaploBanbHUN CTPYM
ynpogosx 10 xB 3a TemnepaTtypu B
40 °C (104 °F)

MnB 35 %" /180 A

MB 60 %1 /130 A

MB 100 %" /100 A

3axucHuii ras (ctaHgapT EN 439)

AproH

HiameTp enektpoga

1,0-4,0 Mmm
0,039-0,158 arorima

TTB220AGF

TTB220PGF

MocTinHW 3BapOBanbHUN CTPYM
ynpopoBx 10 xB 3a Temnepatypu B
40 °C (104 °F)

MnB 35 %" /220 A

MB 30 %1 /220 A

nB 60 %" /170 A

NnB 60 %" /160 A

MnB 100 %" /130 A

MnB 100 %" /130 A

3MiHHUI 3BaptoBanbHUIA CTPYM
ynpopoBx 10 xB 3a Temnepatypu B
40 °C (104 °F)

nB 35 %" /180 A

nB 30 %" /170 A

rnB 60 %" /120 A

MB 60 %" /120 A

MnB 100 %" /100 A

rnB 100 %" /100 A

3axucHunm ras (ctaHgapt EN 439)

AproH

AproH

LiameTp enektpoga

1,0-4,0 mm
0,039-0,158 gronima

1,0-4,0 Mmm
0,039-0,158 ptorima

1) MB — nepiog BKMOYEHHS

TTB 180 W

TTB 300 W

MocTinHWiA 3BaptoBanbHUN CTPYM
ynpoaoBX

10 xB 3a Temnepatypu B 40 °C
(104 °F)

nB 60 %" /180 A

MB 60 %' /300 A

MB 100 %" /140 A

MB 100 %1 /230 A

3MiHHUI 3BapOBanbHUIA CTPYM
ynpoOoBX

10 xB 3a Temnepatypu B 40 °C
(104 °F)

MnB 60 %' /140 A

MB 60 %1 /250 A

MnB 100 %" /110 A

rnB 100 %" /190 A

3axucHuim ras (ctaHgapt EN 439) AproH AproH
[HiameTp enektpoaa 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 Mmm

(0,039-0,126 gronma) | (0,039-0,126 grovima)
MiHimansHo NnpunycTUMUIA piBEHb 1 n/xs 1 n/xs

NMOTOKY OXOJI04KyBaslbHOI PianHN
Qmin

(0,26 ranoHa/xg)

(0,26 ranoHa/xB)

1) B - nepiog, BKNIOYEHHSA
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LLinaHroBuii naket
i3 razoBum
OXONOMKEHHAM —
THP 120 G SH,
THP 180 G SH

LLUnaHrosuii naket
i3 razoBum
OXOJOMKEHHAM —
THP 150 G SH

160

THP 120 G SH

THP 180 G SH

MocTiHMIA 3BaptoBarnibHUA CTPYM
ynpogosx 10 xB 3a TemnepaTtypu B
40 °C (104 °F)

MnB 35 %" /120 A

MB35 %" /180 A

rnB 60 %" /100 A

MB 60 %" /130 A

rnB 100 %" /80 A

MB 100 %1 /100 A

3MiHHWI 3BaploBanbHUN CTPYM
ynpogosx 10 xB 3a Temnepartypu B
40 °C (104 °F)

MB35 %" /90 A

NnB 35 %" /120 A

MB 60 %" /70 A

MB 60 %1 /90 A

MnB 100 %" /50 A

MnB 100 %" /70 A

3axucHui ras (ctaHgapT EN 439) AproH AproH

4,0m/8,0m 40m/8,0m

(13 doyris, (13 dpyTis,

1,48 grorima / 1,48 gronma /

26 doyTiB, 2,96 gtonma) | 26 gyTis, 2,96 gronma)

MakcmumansHO npunycTuma Hanpyra 113 B 113 B
xonocTtoro xogy (Ug)

MakcmmansHO npunyctuma Hanpyra 10 kB 10 kB

nignany (Up)
KHonka nanbHuka Uyakc. 35B 35B
KHonka nanbHuka lyaxc. 100 mA 100 mA

1) B — nepiog BKMOYEHHS

YBAlA!

LLinaHrosuit naket THP 150 G SH He npu3Ha4YyeHWUiA Anst BAKOPUCTaHHS 3 MPUCTPOSIMU
nignanoBaHHS 3BapoBaribHOI AYrU, HanpuKnag i3 IPUCTPOSIMU BUCOKOHYACTOTHOTO

nignany.

LLinaHroeui nakeT cymiCHMI nuLie 3i 3BaptoBanbHUMKU TpaHcopmaTopamn TransPo-

cket 150/180 i AccuPocket 150.

THP 150 G SH

lMocTiriHniA 3BaptoBanbHUA CTPYM
ynpogosx 10 xB 3a TemnepaTtypu B
40 °C (104 °F)

MB 25 %" /150 A

NnB 35 %" /120 A

MB 60 %1 /100 A

MB 100 %" /80 A

3MiHHUI 3BaptoBanbHUIA CTPYM
ynpogoBx 10 xB 3a Temnepatypu B
40 °C (104 °F)

MB 25 %" /110 A

NB 35 %" /90 A

nB 60 %" /70 A

MB 100 %" /50 A

3axucHui ras (ctaHgapT EN 439)

AproH

40m/8,0m

(13 doyTis, 1,48 grorima / 26 dyTie, 2,96 grorima)




THP 150 G SH

MakcumaneHO npunycTma Hanpyra 113 B

xonocTtoro xogy Ug

MakcumanbHO NpunycTuMa Hanpyra

nignany Up He npusHayeHuin Ansi BAKOPUCTaHHS 3
NpUCTposMK NignasnioBaHHSA 3BaploBanbHOT
ayru!
1) B — nepiog BKNOYEHHS
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LLinaHroBuii naket
i3 piauHHUM
OXONOMKEHHAM —
THP 300 SH

162

THP 300 SH

MocTiHWIA 3BaptoBarnibHUA CTPYM
ynpogosx 10 xB 3a TemnepaTtypu B
40 °C (104 °F)

MB 60 %' /300 A

rMB 100 %" /230 A

3MiHHWI 3BapioBanbHUN CTPYM
ynpogosx 10 xB 3a TemnepaTtypu B
40 °C (104 °F)

NnB 60 %' /250 A

MB 100 %" /190 A

BaxucHuii ras (ctaHgapT EN 439)

AproH

for =y

40m/8,0m
(13 doyTis, 1,48 grorima / 26 dyTie, 2,96 grorima)

HainHwkya oxonogxyBanbHa
34aTHICTb 3rigHO 3i CTaH4apToOM
IEC 60974-2 3anexHo Bia JOBXWUHU
LUNaHroBoro nakeTa.

650 BT /650 Bt

MiHiManbHO NpunNycTUMnIA piBeHb
MOTOKY OXONOMKYBanbHOI PiavHU
Qmin

1 n/xe
(0,26 ranoHa/xs [CLLA])

MiHiManbHO NpunycTUMnIA piBeHb
TUCKY OXONOAXYBanbHOI piguHu

Pmin

3 6ap
(43 dyHTW/AlONM?)

MakcmmansHO NpuMNyCcTUMNUIA piBeHb
TUCKY OXONOAXYBanbHOI PiguHU

5,5 6ap
(79 doyHTiB/AtONM?)

Pmax

MakcmumansHO npunycTuma Hanpyra 113 B
xonocTtoro xogy Ug

MakcmmansHO npunyctuma Hanpyra 10 kB

nignany Up

1) B — nepiog BKMOYEHHS
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DAL

BE

SRR -
TTB 80. TTB
160. TTB 220

P

LR

Yok B B A O A58 P A 1 5 SRR I

P2 |IEC 60974-7 FrifErsisk.

A ARAOE BT IR AR, R R )

ZER!

EEBERAEOOEA TKERT 65 mm (2.56 in.) KA XM

A RO (AR S, AR RS MK 30%.

by=1)

ggﬁmmmm&m?ﬁ%m HHEABKHERMEBIETLE, DIEK BB KA
K Eﬁgﬁﬁifﬁ\ SZ LT A LA A% A Dk BE S 5 R K5 B AE N .
TTB 80 G TTB160 G F

10 min / 40 °C (104 °F) F
HLRE A IR

35% D.C.V /80 A

35% D.C.1 /160 A

60% D.C.V /60 A

60% D.C.1) /120 A

100% D.C.1 /50 A

100% D.C.1) /90 A

10 min / 40 °C (104 °F) i (1)
AC IR

35% D.C.V/30A

35% D.C.V /120 A

60% D.C.1 /90 A

100% D.C.N /70 A

LRy (hrifE EN 439) & &
FLK B A% 1.0-3.2mm 1.0-3.2mm

(0.039 - 0.126 in.)

(0.039 - 0.126 in.)

TTB 220 G

10 min / 40 °C (104 °F) I ) BELIR A&
PR

35% D.C.1) /220 A

60% D.C.1 /170 A

100% D.C.1 /130 A

10 min / 40 °C (104 °F) K /1) AC 1%
BEHL

35% D.C.1 /180 A

60% D.C.1 /130 A

100% D.C.1) /100 A

J=

PRI SAE (it EN 439) &
A BLAR 1.0-4.0 mm
0.039-0.158 in.

189




K AARI -
TTB 180. TTB
300

190

TTB220AGF

TTB220PGF

10 min / 40 °C (104 °F) I ) BELIR A&
PEHR

35% D.C.1) /220 A

30% D.C.1) /220 A

60% D.C.1) /170 A

60% D.C.") /160 A

100% D.C.1 /130 A

100% D.C.1 /130 A

10 min / 40 °C (104 °F) Kf 1) AC 1%
BEH

35% D.C.1 /180 A

30% D.C.V /170 A

60% D.C.1) /120 A

60% D.C.1) /120 A

100% D.C.V) /100 A

100% D.C.1) /100 A

TRFUA it EN 439) & &
R EA% 1.0-4.0mm 1.0-4.0 mm
0.039-0.158 in. 0.039-0.158 in.

1) D.C. = kX
TTB 180 W TTB 300 W

10 min / 40 °C (104 °F) F}
BRI

60% D.C.1 /180 A

60% D.C.1 /300 A

100% D.C.V /140 A

100% D.C.1) /230 A

10 min / 40 °C (104 °F) I (1)
AC JEFZHL

60% D.C.1) /140 A

60% D.C.1) /250 A

100% D.C.1 /110 A

100% D.C.1 /190 A

J=

=

RIS (brifE EN 439) el el
HLAl ELA% 1.0-3.2mm 1.0-3.2mm
(0.039 - 0.126 in.) (0.039 - 0.126 in.)

BN FVFAEIFTIE Qmin 1 I/min 1 I/min
(0.26 gal/min) (0.26 gal/min)

1) D.C. = ##%




HARARE -
THP 120 G SH.
THP 180 G SH

SR IPLRE -
THP 150 G SH

THP 120 G SH

THP 180 G SH

10 min / 40 °C (104 °F) i (1)
ELAFE AR

35% D.C.1) /120 A

35% D.C.1) /180 A

60% D.C.1 /100 A

60% D.C.1 /130 A

100% D.C.1) /80 A

100% D.C.1 /100 A

10 min / 40 °C (104 °F) i 1)
AC 175 LA

35% D.C.V /90 A

35% D.C.1) /120 A

60% D.C.1) /70 A

60% D.C.1 /90 A

100% D.C.V /50 A

100% D.C.V /70 A

J=

=

RISk (it EN 439) & &
Gl 40m/8.0m 40m/80m
é L (13 ft. + 1.481in. /26 ft. | (13 ft. + 1.48 in. / 26 ft.
+2.961n.) +2.961n.)
R VI % HLE (Up) 13V 13V
BNV RKHE (Up) 10 kV 10 kV
JEMEI R E U gy 35V 35V
JEMENREE | gy 100 mA 100 mA
1) D.C. = ##%
!
THP 150 G SH 4R TEAGEA T3 &, Hlins=ms .
Ak Z AV BT B T TransPocket 150/180 #11 AccuPocket 150 i
THP 150 G SH

10 min / 40 °C (104 °F) i 11y
HR R

25% D.C.1 /150 A

35% D.C.1) /120 A

60% D.C.1) /100 A

100% D.C.1) /80 A

10 min / 40 °C (104 °F) i 1)
AC f5 42 Hijit

25% D.C.V /110 A

35% D.C.1 /90 A

60% D.C.1 /70 A

100% D.C.V /50 A
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(13 ft. + 1.48 in. / 26 ft. + 2.96 in.)
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THP 150 G SH
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THP 300 SH

THP 300 SH

10 min / 40 °C (104 °F) i (1)
BT R

60% D.C.1 /300 A

100% D.C.1) /230 A

10 min / 40 °C (104 °F) B (1
AC /IR

60% D.C.1 /250 A

100% D.C.1) /190 A

LRy R (hrdE EN 439) =

Gl - 40m/8.0m

% L (13 ft. + 1.48in./ 26 ft + 2.96 in.)

BAKH ARG |EC brifE 650 W / 650 W
60974-2, HAKHURFrhgk2R K

/N VA EIFRE Qumin 1 I/min

(0.26 gal./min [US])

BN FRVFAEIFIE ST Prnin 3 bar

(43 psi)

%ﬁﬁﬁ%\fﬂﬁﬂﬁﬁ Pmax 5.5 bar

(79 psi)

R VFIT S L Ug 13V

BNV AKHE Up 10 kV

1) D.C. = &#%
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spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




