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Kahetaktiline reziim: lithikesed keevisomblused,
sildamine

Neljataktiline reziim: kitsamad keevisomblused,

vaga mugav keevitamine
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Neljataktiline erireziim: taiendavad kéivitus- ja
l6ppvoolu seadistusvoimalused

Punktkeevitus: kattuvate plekkide / intervallkee-

vituse puhul: 6hukese pleki keevitamine ja

ohupilu tditmine

@ Keevitustulemuste optimeerimine
1. Arvutage keevitusahela takistus r

2. Seadistage vorgukaitse, et seade lilituks vilja, enne
kui vorgukaitse rakendub.

Ulalnimetatud meetmete kirjelduse leiate toiteallika kasu-
tusejuhendist

Kasutusjuhend:
https://manuals.fronius.com/html/4204260241/et.html




Setupi meniiii MIG/MAG Synergic

Setupi meniiii tase 1
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H £ U HotStart vool

HE, HotStarti aeg

A 5 £ Sujuvkiivitus

F A L Tehasepoolse Setupi taastamine

2 n d Setupi meniiii tase 2

5EE Riigipohine seadistus
I Keevitusahela takistus
L Keevitusahela induktiivsus

Fu Vorgukaitse

Setupi meniiii TIG

MANUAL

SYNERGIC

Setupi meniiii tase 1
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Keevitusprogrammi konfiguratsioon

Teenindusparameetrite kuvamine

Kasutusel olevad keevitusprogrammid
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